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Traitement de Surface Spécial

Résistance améliorée contre I'écaillage et le collage

Couche Alumine Haute Résistance

Améliore considérablement la résistance du revétement en contrélant la
direction de croissance des cristaux.

Couche TiCN a grain fin ultra résistante

Améliore considérablement la dureté du revétement grace a I'utilisation
d'une structure cristalline fine et uniforme.

Technologie Avancée d'Adhérence

Améliore considérablement la force d'adhérence grace a une interface
lisse entre le revétement et le substrat carbure.

AC8035P
Limite le Pas de
collage et rupture
I'écaillage



Nuances Revétue

AC8115P/AC8020P/AC8025P/

B Caractéristiques de AC8115P @

AC8115P [ABSO]| K}

La couche ultra dure, issue d'une technologie de contrdle de I'orientation des cristaux
combinée avec un nouveau substrat carbure doté d'une excellente plasticité, offre une
excellente résistance a la déformation plastique, une meilleure résistance a l'usure en coupe
dans une gamme étendue de matériaux avec un rendement trés élevé et sans arrosage.

Couche ultra dure

L'usure initiale est réduite offrant une contrainte de compression élevée et
sa couleur or permet une identification rapide et facile de I' aréte usagée.

— Apres 8 minutes

AC8115P Outil concurrent A

Matiére : SCM435 Conditions de coupe : v =270m/min f=0.3mm/tr a =1.5mm Arrosage

Contrdle de l'orientation des cristaux de la couche d'alumine ultrafine

Le revétement amélioré supprime l'usure due aux retombées de cristaux,
permettant une meilleure tenue x1,5 par rapport aux outils conventionnels.

Orientation des Orientation des
cristaux 8 cristaux
[ ) Couche ultra fine spéciale Standard ALO,

: L "I;' - ".‘ | ',,... " —
’ﬂ? P Carbide Substrate {*1 2 |

2 N - ﬁ 5 | _ i . ) . .
Dureté élevee de la couche de TiCN a grain fin

Dureté treés élevée du revétement grace a la structure cristalline fine et
uniforme.

Nouveau substrat carbure présentant une excellente résistance a la déformation plastique

Propriété thermique améliorée pour une résistance x2 contre la déformation plastique

Aprés 4 minutes Aprés 2 minutes _ Aprés 2 minutes

coupe toujours possible Usure en dépouille / déformation plastique écillage due a la déformation plastique

AC8115P Outil standard Outil concurrent B

Matiére : SK5 Conditions de coupe : v .=170m/min f=0.6mm/tr ap=1 .5mm asec



Revétues pour Aciers

SP/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Hl AC8115P Performances

Hautes Vitesses

AC8115P "=

Usure en cratere supprimée et durée de vie de I'outil prolon-
geée grace a l'amélioration de la résistance du revétement, de
la couche d'alumine et de la résistance élevée a la déformation
plastique du substrat carbure.

Controéle de I'orientation
des cristaux-Couche
d'alumine ultrafine

m AC8115P Performances (sous conditions identiques aux standards)

Tenue x1.5 grace a une meilleure résistance a la déformation plastique

AC8115P

[} Apres 40 minutes

0.4 [§ . Apres 20 minutes
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” ¥ r:‘ 2

Outil standard

0.3

AC8115P

0.2

Excellente durée de vie

Outil standard

toujours fonctionnel

Faible usure

Freiflachenverschlei (mm)
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Déformation plastique

Substrat apparent Rupture

Matiére : SCM435 Cylindre (Coupe externe) Plaquette : CNMG120408N-GE (AC8115P) Conditions de coupe : v =270m/min f=0.3mm/tr a =1.5mm Arrosage

Hl AC8115P Performances (Hautes vitesses de coupe)
Résistance a l'usure x2 et plus grace a I'amélioration de la résistance a l'usure de la couche d'alumine

Excellente résistance a l'usure —

AC8115P

0.4
Aprés 8 minutes Aprés 12 minutes Aprés 28 minutes

3 Outil standard
£ AC8115P
] 0.3
3
g
&
e 0.2
3 usure minime Toujours fonctionnel Rupture

0.1 .

Ouitil standard

20 30 40 50

Temps de coupe (min)

60

Durée de vie Casse

Substrat apparent

Matiere : SCM435 Cylindre (Coupe externe) Plaquette : CNMG120408N-GE (AC8115P) Conditions de coupe : v,=350m/min f=0.3mm/tr a =1.5mm Arrosage
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Nuances Revétues pour A

AC8115P/AC8020P/AC8025P/AC80

B AC8115P Performances (sans arrosage)

Résistance a l'usure x1,5 grace a une couche d'alumine améliorant la résistance a I'usure et a la déformation plastique

AC8115P

& Aprés 35 minutes
. g
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o
w

Outil standard

15 20

Temps de coupe (min)

25 30

Substrat apparent

Aprés 15 minutes

Usure minime

Aprés 24 minutes

Toujours fonctionnel

Outil standard

Durée de vie

Excellente tenue

Casse

Matiére : SCM435 Cynlindre (Coupe externe) Plaquette : CNMG120408N-GE (AC8115P) Conditions de coupe : v =270m/min f=0.3mm/tr ap=1 .bmm asec

B AC8115P Conditions de Coupe Recommandées

Min. - Optimum - Max.

Acier doux (SS400, etc.) Acier bas carbone (S10C, etc.) Acier haut carbone (S45C, etc.)
Acier allié (SCM415, etc.) 180HB ou moins Acier fortement allié (SCM435, etc.) 180HB et plus
Plaquettes Brise-copeaux
megggszr e Avance Vitesse de coupe meggl?s:r e Avance Vitesse de coupe
a, (mm) f (mmitr) Vv, (m/min) a, (mm) f (mmitr) vc (m/min)

FE 0.1-0.4-1.2 0.10-0.20-0.40 190-310-500 0.1-0.4-1.2 0.10-0.20-0.40 140-260-450
LU/SU/SE 0.5-1.5-2.0 0.10-0.20-0.40 170-310-500 0.5-1.5-2.0 0.10-0.20-0.40 130-260-450
CNMO12 TNMOI16 SEW 0.5-1.5-2.0 0.10-0.40-0.60 170-310-500 0.5-1.5-2.5 0.10-0.40-0.60 130-260-450
DNMO15 TNMO22 GU/GE/UX 0.8-2.2-5.0 0.10-0.30-0.45 170-310-500 0.8-2.2-5.0 0.10-0.30-0.45 130-260-450
SNMDI12 WNMLI08 MU 1.8-3.0-6.0 0.20-0.35-0.60 140-280-440 1.8-3.0-6.0 0.20-0.35-0.60 110-240-380
ME 1.0-3.0-6.0 0.20-0.45-0.70 140-280-440 1.0-3.0-6.0 0.20-0.45-0.70 110-240-380
HG 3.0-4.5-8.0 0.35-0.50-0.80 140-280-440 3.0-4.5-8.0 0.35-0.50-0.80 110-240-380
GU/GE/UX 0.8-3.5-5.0 0.15-0.30-0.45 140-280-400 0.8-3.5-5.0 0.15-0.30-0.45 110-240-380
MU 1.8-4.5-6.0 0.20-0.40-0.60 140-240-360 1.8-4.5-6.0 0.20-0.40-0.60 110-200-300

CNMO16 SNMO15
ME 1.5-4.5-7.0 0.20-0.50-0.70 140-240-360 1.5-4.5-7.0 0.20-0.50-0.70 110-200-300
HG 3.0-5.0-8.0 0.35-0.60-0.80 120-210-330 3.0-5.0-6.0 0.35-0.60-0.80 90-170-270
CNMOI19 SNMOH9 MU 1.8-5.0-6.0 0.20-0.40-0.60 140-240-360 1.8-5.0-6.0 0.20-0.40-0.60 110-200-300
CNMO25 SNMO25 ME 2.0-5.0-8.0 0.20-0.50-0.70 140-240-360 2.0-5.0-8.0 0.20-0.50-0.70 110-200-300
DNMO1S TNMO27 HG 3.0-6.5-9.0 0.35-0.60-0.80 120-210-330 3.0-6.5-9.0 0.35-0.60-0.80 90-170-270




Revétues pour Aciers

SP/AC8020P/AC8025P/AC8035P

B Guide de Sélection des Nuances et Brise-copeaux

1¢" choix Brise-copeaux
0mO
Coupe oma W
générale AC8025P m @ i
Géométries hautes performances Géométries principale Gg?g::trréisu:t\:a ec
Finition FE 0mg SE 0m SuU 0 S 0mo
m 0m
Petites profondeurs LI} ..;-":".‘,:-.. E{:@ ¢ 0 é T
de passe v oo 0o
GE 0m GU omg 000 (0)¢ i
Coupe générale gj@m =000 Om0S .~ oo
od ﬂ Ter choix o
Ebauche ME om MU - 0m X. 0m
profondeur de @ gj‘ @ {T_’ﬂ“ ,000 . omz <00, oo
passe importante 0o ; Wy 7% " ED% A

Hautes vitesses sans arrosage

Hautes
vitesses

AC8115P

Excellente stabilité en coupe interrompue sévére

Coupe
interrompue

AC8035P

Tenue améliorée  pEg omo Tenue amélioree  GU omo - 80
petites profondeurs @ 1m0 petites profondeurs + .000
de passse de passe o
om om
Pouravance  GE o Pouravance % 00~ g
o jL, 00 e
élevée o > élevée @
Pour Aciers Haut Carbone et Aciers Forgés
varomances AC8020P
performances
0m 0mo
Grande FE [ pmo Hautes GE AL v
avance - /);/”” vitesses i A
B Applications
® Accent mis sur le dégage- @ Coupe continue ~ ® Interruption ® Ebauche
ment des copeaux |égérement interrompue Légeére ~ sévére ~ ébauche sévére
§4_0 L 56.0 - gnm L §15.0_
e e e o
830 g g g
3 g4.0rt gomf 310.0
% () () L
220 F 2 2 T
3 3 3 3
'g 1832.0 'g omF g 5.0F
510 ° 2 <
o o o o
0.5 0 0 04 08 12




Nuances Revétues pou

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC

B Performances
Excellent équilibre entre une résistance a l'usure élevée et une grande stabilité. Résistance a I'écaillage x2,5

AC8020P 1 Etsgarst

Les performances de la couche alumine réduit I'écaillage.

Performances de la
couche alumine

Grande
efficacité

1.600 chocs 4000 chocs

400 chocs

Renforcement
Réduction des fissures

P

Usure réduite Usure réduite Faible écaillage

Outil standard

400 chocs 1.600 chocs

Faible renfort

Fissures Ecaillage

Faible écaillage Tenue

Matiére : 34CrMo34 (Piéce forgée avec interruption)
Plaquette : CNMG120408NGU AC8020P
Condit® de coupe : vc =250 m/min, f = 0,3 mm/tr., ap = 1,5 mm, Arrosage

B Conditions de Coupe Recommandées . .
Min - Optimum - Max

Acier doux, Acier bas carbone, Acier allié Acier haut carbone, Acier hautement allié
. < 180HB > 180HB
Plaquettes Brise-copeaux
Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe | Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe

a, (mm) f (mmitr) v, (m/min) a, (mm) f (mmitr) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,20-0,40 180-290-450 0,1-0,4-1,2 0,10-0,20-0,40 130-240-400
NLU - NSU - NSE 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 160-290—420 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 120-240-370
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 0,10-0,40-0,60 160-290-420 0,5-1,5-2,5 0,10-0,40-0,60 | 120-240-370
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 160-290—-420 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 120-240-370
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-250-350 1,8-3,0-60 | 0,20-0,35-0,60 | 100-220-300
NME 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 140-250-350 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 100-220-300
NHG 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 120-230-330 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-220-300
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 110-260-350 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 100-220-300
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 120-220-300 1,8-4,5- 6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-250
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 120-220-300 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 100-180-250
NHG 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 110-190-270 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 80-150-220
CNM_19 | SNM_19 NMU 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 120-220-300 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-250
CNM_25 | SNM_25 NME 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 120-220-300 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 100-180-250
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
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B Performances
Le revétement ultra lisse supprime le collage. Résistance a la rupture x2 et plus.

Coupe
générale

oty
i W

F p !
PN

"y

N
&

Outil standard

AC8025P

evétues pour Aciers

P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Traitement
de surface

Fiabilité élevée

Le traitement de surface ultra lisse supprime le collage et I'écaillage.

Ra 0,04 um

Usure normale

Collage

Faible usure, toujours fonctionnel

Casse

Rupture

Matiere :
Plaquette :

15CrMo5 (facing)
CNMG120408NGU AC8025P

Condit® de coupe : vc = 100-300 m/min, f = 0,3 mm/tr., ap = 1,5 mm, Arrosage

B Conditions de Coupe Recommandées

Min - Optimum - Max

Acier doux, Acier bas carbone, Acier allié Acier haut carbone, Acier hautement allié
< 180HB > 180HB
Plaquettes Brise-copeaux
Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe | Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe
a, (mm) f (mmitr) v, (m/min) a, (mm) f (mmitr) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 150-250-350 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,40 120-210-300
NLU - NSU - NSE 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 150-250-350 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 120-210-300
CNM 12 | TNM 16 NSEW 05-1,5-25 | 0,10-0,40-0,60 | 150-250-350 | 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 120-210-300
DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 | 150-230-300 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 | 100-180-270
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 130-200-280 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 80-150-230
NME 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 130-200-280 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 80-150-230
NHG 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-180-260 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 60-130-200
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 130-200-280 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 100-160-230
NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 | 100-180-260 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 80-140-210
CNM_16 | SNM_15 NME 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 100-180-260 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 80-140-210
NHG 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 80-160-240 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 70-120-180
NMU 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-260 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 80-140-210
CNM_19 | SNM_19 NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 80-140-210
SW—fg ?,Z‘ :\\,,"-55 NHG 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-160-240 | 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 70-120-180
- - NHF 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,10 135-170-220 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,15 105-140-190




B Performances
Supprime la progression des fissures et des fractures avec une diminution substantielle du stress

résiduel de traction. Résistance a la rupture x2 et plus

Coupe
Interrompue

Outil standard

AC 8 O 3 5 P Controle du stress _

Nuances Revétues pour A

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC80

Le traitement de surface spécial réduit le stress et améliore
significativement la résistance a la rupture.

90% moins de
I streiss de traction

0 0,1 0,2 0,3
Stress résiduel de
traction
dans TiCN (GPa)

0 0,1 0,2
Stress résiduel
de traction (GPa)

0,3

0,30
0,25

0,20

Avance (mm/tr.)

250
Nbre de chocs

500

Toutes les arétes restent

0,30
0,25

0,20

Avance (mm/tr.)

250
Nbre de chocs

500

Matiere :
Plaquette :

34CrMo4 (chocs externes)
CNMG120408NGU AC8035P

Condit® de coupe : vc = 160 m/min, f = 0,2-0,3 mm/tr., ap = 2,0 mm, a sec

B Conditions de Coupe Recommandées

fontionnelles

Rupture

Min - Optimum - Max

Acier doux, Acier bas carbone, Acier allié Acier haut carbone, Acier hautement allié
) < 180HB > 180HB
Plaquettes Brise-copeaux
Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe | Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe
a, (mm) f (mmitr) v, (m/min) a, (mm) f (mmitr) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 120-200-300 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 120-180-250
NLU - NSU - NSE 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-200-300 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-180-250
CNM 12 | TNM 16 NSEW 08-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 120-200-300 | 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 100-150-200
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 100-180-250 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 80-130-180
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 100-180-250 1,0-3,0-60 | 0,20-0,45-070 | 80-130-180
NME 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-150-200 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 70-100-160
NHG 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 100-180-250 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 90-130-170
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 80-130-180 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 60-100-140
NHG 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
NMU 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
gm-;g gm-;g NME 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 80-130-180 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 60-100—140
DNM_19 | TNM 27 NHG 4,5-8,0-13,5 | 0,45-0,80-1,15 | 120-150-190 | 4,5-8,0-13,5 | 0,45-0,80-1,15 | 90-120-160
NHF 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 70-110-150 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 50— 80-120
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Revétues pour Aciers

5P

B Exemples d'Application

SCM440 Rotor

P110 tube

Elimine l'usure en cratée. Durée de vie x1.3

Concurrent A
(4 pces/C)

AC8115P + MU
(5 pces/C)

Durée de viex1.3 méme en coupe a charge élevée

L0

AC8115P + EM
(14 pces/C)

Concurrent B
(11 pces/C)

Plaquette : TNMG220412N-MU (AC8115P) Ebauche
Conditions de coupe : v.=220m/min f=0.4mm/tr
a p=2.5mm Arrosage

Plaquette : CNMG160616N-EM (AC8115P)
Conditions de coupe : v.=185m/min f=0.6mm/tr
a p=4.0mm Arrosage

SCM440 Arbre rotor

Elimine l'usure en cratée. Durée de vie x1.3

i
Concurrent C (P05)
(120 pces/C

AC8115P + GE
(150 pces/C)

SCM440 Arbre rotor

Usure réduite. Durée de vie x2

RE=0!8mm

RE=1 .Zmlm

Concurrent D
(4 pces/C)

AC8115P + MU
(8 pces/C)

Plaquette : DNMG150612-GE (AC8115P) Ebauche
Conditions de coupe : v, =310-340m/min f=0.4mm/tr
ap=1 .0-2.5mm Arrosage

Plaquette : CNMG120408N-MU (AC8115P)
Conditions de coupe : v.=240m/min f=0.3mm/tr
ap=3.0mm Arrosage

Transmission

Elimine l'usure en dépouille. Durée de vie x1.3

Baoal
ACB8115P + SU Concurrent E
(100 pces/C) (80 pces/C

S38C Arbre

Usure réduite. Durée de vie x2

AC8115P + ME Concurrent F
(250 pces/C) (250 pces/C)

Plaquette : DNMG150408N-SU (AC8115P) Finition
Conditions de coupe : v.=300m/min f=0.4mm/tr
a,=0.8-1.0mm Arrosage

Plaquette : CNMG120408N-ME (AC8115P) Ebauche
Conditions de coupe : v,=280m/min f=0.5mm/tr
a,=2.0mm Arrosage

SCM440 Rotor

Elimine l'usure. Durée de vie x1.2

ACB8115P + SE
(180 pces/C)

Outil standard
(150 pces/C)

SKD61 Matrice

Comparatif, pas d'usure en temps de coupe égal

Concurrent G
(25 pces/C)

AC8115P + GE
(25 pces/C)

Plaquette : TNMG160408N-SE (AC8115P) Finition
Conditions de coupe : v.=300m/min f=0.45mm/tr
ap=0.2-0.3mm Arrosage

Plaquette : CNMG120408N-GE (AC8115P)
Conditions de coupe : v.=120m/min f=0.2mm/tr
ap=1 .5mm Arrosage




B Exemples d'Application

Nuances Revétues pou

AC

Composants CVJ , Cf53, 1.1213

ACB8020P - supprime les écaillages et durée de vie x1,7.

Composant machine, C35, 1.0501

ACB8020P - supprime l'usure en cratére et en dépouille.
Durée de vie x2.

Arrosage

- [
NSE AC8020P Concurrent NSE AC8020P Concurrent
(100 pces) (60 pces) (1.600 pces) (800 pces)
Plaquette : DNMG150412 NSE Plaquette : WNMG080408 NSE
Condit® de coupe : ve =220 m/min, f = 0,35 mm/tr, ap= 1,0 mm, Condit® de coupe : ve = 240 m/min, f = 0,25 mm/tr, ap= 1,0 mm, Arrosage

Transmission, 34CrMo4, 1.7220

ACB8020P - supprime I'usure en cratére. Durée de vie x1,5.

Roulement, C45, 1.0503

ACB8020P - supprime l'usure en cratere et I'écaillage. Durée de vie x1,4

>
(0

¥ R

NSU AC8020P

Arrosage

NGU AC8020P Standard
(40 pces) (26 pces) (230 pces) (160 pces)
Plaquette : CNMG120408 NGU Plaquette : WNMG080408 NSU
Condit® de coupe : ve= 250 m/min, f = 0,3 mm/tr, ap= 1,5 mm, Condit® de coupe : ve= 230 m/min, f = 0,26 mm/tr, a,= 1,0 mm,

Arrosage

Bearing, 100Cr6, 1.3505
ACB8020P - supprime l'usure en dépouille.

Composant CVJ, C53, 1.1213
ACB8020P - Excellente stabilité et durée de vie x1,3.

ACB8020P - supprime l'usure. Tenue stable et durée de vie x2.

2
<« £ 100
n
4
g 50
<
fe)
E o0
NGE AC8020P Concurrent zZ NGE AC8020P Concurrent
(600 pces) (500 pces)
Plaquette : DNMG150412 NGE Plaquette : WNMG080412 NGE
Condit® de coupe : ve= 300 m/min, f=0,3 mm/tr, ap= 0,3 mm, Condit® de coupe : ve= 260 m/min, f = 0,45 mm/tr, ap= 1,5 mm, Arrosage
Arrosage
Composant automobile, 42CrMo4, 1.7225 Arbre

ACB8020P - supprime l'usure en cratére et I'écaillage.
Durée de vie x3.

2
2
& 50
[ 3 4—@
Q.
- - -
Qo
£
o
= 0
NGE Concur- Concur- NGU AC8020P Standard
AC8020P .+ rent (220 pces) (70 pces)
Plaquette : CNMG120408 NGE Plaquette : DNMG150412 NGU
Condit® de coupe : ve= 190 m/min, f = 0,3 mm/tr, ap= 3,0 mm, Condit® de coupe : ve= 230 m/min, f= 0,55 mm/tr, ap= 1,0 mm,
Arrosage Arrosage
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es Revétues pour Aciers
25P

B Exemples d'Application

Axe, C45, 1.0503 Couronne, 15CrMo5, 1.7262
ACB8025P réduit l'usure en cratére. ACB8025P assure une durée de vie x1,5.
-
i@ . —_ a
T - E‘
V,max: 0,15mm V. max: 0,83mm
NMP AC8025P Concurrent §
(150 pees) (150 pees) NME AC8025P Concurrent
(150 pces) (100 pces)
Plaquette : CNMM120416 NMP Plaquette : WNMG080416 NME
Condit® de coupe : ve= 180-200 m/min, f = 0,43-0,55 mm/tr, Condit® de coupe : v, =250 m/min, f = 0,30-0,45 mm/tr, a= 2,5 mm,
ap=1,0-3,0 mm, Arrosage Arrosage
Cone, 15CrMo5, 1.7262 Douille, C45, 1.0503
AC8025P réduit I'écaillage. ACB8025P- durée de vie x3.
[
; ‘.. .
NEM AC8025P Concurrent NGE AC8025P Concurrent
(100 pces) (100 pces) (450 pces) (150 pces)
Plaquette : DNMG150608 NEM Plaquette : CNMG120408 NGE
Condit® de coupe : ve= 150 m/min, f = 0,4 mm/tr, ap= 4,0 mm, Condit® de coupe : vec = 200-250 m/min, f = 0,25 mm/tr, ap= 1,0 mm,
Arrosage Arrosage
Cylindre, Tole ondulée Anneau, 20MnCr5, 1.7147
AC8025P - toujours une excellente résistance a I'écaillage méme ACB8025P excellente résistance a l'usure en dépouille.
aprés la durée de vie x2.
[
; V,max: 0,14mm V,max: 0,21mm
Vmalmm NME AC8025P Concurrent
NSU AC8025P Concurrent (200 pces) (200 pces)
(200 pces) (100 pces)
Plaquette : DCMT11T308 NSU Plaquette : CNMG120416 NME
Condit® de coupe : ve =210 m/min, f = 0,15 mm/tr, ap= 1,0 mm, Condit® de coupe : ve =260 m/min, f = 0,5-1,0 mm/tr, ap=1,5-2,0 mm,
Arrosage Arrosage
Capot avant, Acier doux Cylindre, 15CrMo5, 1.7262
ACB8025P, combiné avec la géométrie NFE, offre une excellente fi- Grande efficacité avec une durée de vie x1,5.
nition d'état de surface et garantit une durée de vie x1,2 supérieure
) m M
0 NGU AC8025P Concurrent
NFE AC8025P Concurrent NFE AC8025P Concurrent
Plaquette : TNMG160408 NFE Plaquette : CCMT09T308 NGU
Condit® de Dressage : vc=450-480 m/min, f = 0,25-0,32 mm/tr, ap= 0,05-0,25 mm, Arrosa- Condit°® de coupe : ve =190 m/min, f = 0,25 mm/tr, ap= 1,0 mm,
coupe : Alésage : ge ve=400 m/min, f = 0,2-0,3 mm/tr, ap = 0,2-0,3 mm, Arrosage Arrosage
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B Exemples d'Application

Nuances Revétues pour Aciers

AC8035P

Pinion planétaire, C35, 1.0501

ACB8035P - Excellente résistance a la rupture. Dommages réduites

NUX AC8035P
(300 pces)

Standard
(200 pces)

Coupe interrompue

Composant automobile, C25, 1.0406

ACB8035P- Excellente résistance a la rupture. Dommages réduites.
Fiabilité accrue.

V,max: 0,23mm
NUX AC8035P
(120 pces)

Standard
(120 pces)

Coupe interrompue

CNMG120412 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,3 mm/tr, ap = 2,0 mm,
Arrosage

Plaquette :
Condit® de coupe :

CNMG120408 NUX

ve=100-130 m/min, f = 0,2 mm/tr, ap= 1,0-3,2 mm,
Arrosage

Plaquette :
Condit® de coupe :

Bride, 19Mn5, 1.0482

ACB8035P- Excellente résistance a I'écaillage. Dommages réduites.
Durée de vie x3.

2]
3
. 180
o
3 120
o
o 60
S
(s}
Z 0
NGU AC8035P Concurrent

Ebauche/Coupe interrompue

Engrenage, 34CrNiMo6, 1.6582

ACB8035P - Excellente résistance a I'écaillage.
Dommages réduites. Durée de vie x1.7.

450
350
250
150

50

Nombre de piéces

0
NUX AC8035P  Concurrent
Ebauche/Coupe interrompue

TNMG160408 NGU

ve= 100 m/min, f = 0,3 mm/tr, a,= 1,5 mm,
Arrosage

Plaquette :
Condit® de coupe :

WNMG080408 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,15-0,40 mm/tr, ap= 1,0 mm,
Arrosage

Plaquette :
Condit® de coupe :

Engrenage, 20Cr4, 1.7027

ACB8035P- Excellente résistance a I'écaillage. Dommages réduites.
Durée de vie x1.6.

250

150

50

Nombre de piéces

NUX AC8035P  Concurrent

Ebauche/Coupe interrompue

Bride, 41Cr4, 1.7035

ACB8035 - Excellente résistance a I'écaillage.
Dommages réduites. Durée de vie x1.5.

NGU AC8035P
(90 pces)

Concurrent
(60 pces)

Ebauche/Coupe interrompue

WNMG080408 NUX

ve = 230m/min, f = 0,15-0,30mm/tr, ap= 1,0-2,0mm,
Arrosage

Plaquette :
Condit® de coupe :

WNMG080412 NGU

ve = 80-200m/min, f = 0,2mm/tr, ap=1,5mm,
asec

Plaquette :
Condit® de coupe :

Moyeu

ACB8035P- Excellente résistance a I'écaillage. Dommages réduites.
Durée de vie x1.3.

150

100

50

Nombre de piéces

Piéce laminée/
Coupe continue ~ interrompue

NMU AC8035P  Concurrent

CNMG190616 NMU

ve= 140-280 m/min, f = 0,5 mm/tr, ap=5 mm,
asec

Plaquette :
Condit® de coupe :
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Articles stockés Plaquettes Négatives

<5> 80° Rhombique <5> 80° Rhombique
 Stock Dimensions (mm) ., Stock Dimensions (mm)
oa oo o oo
Forme Cat. No. S88 (c | Epais | @trou | Forme Cat. No. S88 ic | Epais | @trou |
3388 seur | devis |"0°" 3388 seur | devis |n0°"
| << | < | <
- |CNMG 090308 NFL ol [9525| 318 | 381 |08 CNMG 097304 NUG O o525 | 307 | 31 | 04
'-:._!? CNMG 120404 NFL o 127 1476 416 04| | 09T308 NUG . L IO I S I 108
' 120408 NFL o 74 16 | 08 CNMG 090404 NUG O gsos| 476 | 31 | 04
CNMG 090304 NFE  |0[0[0[0 g es | 318 | 381 04 | | | 090408 NUG | | |o|o|%%%° |4 76|38 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NFE |0 0 |0|0|% 318 1381 | 0g . |CNMG 120404 NUG olelo 0.4
CNMG 090404 NFE |0 |o|o|o 04 @ 120408 NUG ole|e 08
,@, ,,,,,,,,,,,,,,, 090408 NFE |0|0|0|o| %525 | 476 | 3,81 58 120412 NUG Ole e| 127|476 516 1)
CNMG 120402 NFE 7[00 [0 0 A 120416 NUG lolo| | | 1.6
120404 NFE  [0[0/0(0| o7 | 476 | 51 | 04 CNMG 160608 NUG ) 0.8
120408 NFE |o|o|o|o| 127 | 4 16 | 08 160612 NUG 0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120412NFE__|0|0|0 |0 12 160616 NUG lolo| | T 1.6
CNMG 090304 NLU  (0[0[0| | gsps | 318 | 381 | 04 CNMG 190608 NUG ) 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NLU |00 |0 : 318 1381 | 0g @ 190612 NUG 0|0|19,05| 6,35 | 7,04 | 1.2
@ 120404 NLU |0 [0 e |0 0.4 190616 NUG olo 16
120408NLU | |®|® 0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 CNMG 120404NEG |00 |00 0.4
120412NLU__ |0 0|00 1.2 120408 NEG |0 |0 |®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
CNMG 120404 NLUW |® O |0 04 | 120412NEG |0 |0|olo| | | 1.2
'@' 120408 NLUW |® |O|®| | 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 160608 NEG |00 (010 08
Wiper 120412 NLUW | ® |0 |0 1.2 160612NEG |0 |0 |00 1.2
CNMG 090304NSU |00 |0 0.4 olo| |o 16
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NSU |0 |0 |o| | 9525|318 | 381 g8 G |ololo]o 12
CNMG 09T304NSU  [0[0 (0| | gups | 507 | 341 | 04 190616 NEG |0 |0 |00 1.6
P S 09T308NSU__ |0 |0 |O ! S T .108 ICNMG_ 120408 NEX | | | | 0,8
i [CNMG 090404 NSU (0|00 0.4 \‘f‘}
090408 NSU |0|o|0| |9525| 476 | 381 | 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090412NSU_|0|0 0|0 T e CNMG 120408 NMU | ® . 0,8
CNMG 120404 NSU [e @ |@]0 0.4 120412NMU | ® o 127|476 516 | 1.2
120408NSU |e|e|e|e| 127 476 | 516 | 08| | | 120416 NMU__| O | ol | 1.6
120412NSU |0 |e|0 |0 12 CNMG 160608 NMU |0 o 0.8
. |CNMG 120404NSE 0|0 ®|0 0.4 160612NMU | @ |@ | ® | ®|15:875 6,35 | 6,35 | 1.2
I 120408 NSE |® |®|®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.8 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NMU__|® (@ |o®|@| | | 16
120412NSE _|e|0|0|0 1.2 CNMG 190608 NMU . 0.8
CNMG 090404 NSEW (0|0 |00 0.4 190612NMU (O |@|® |0 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 090408 NSEW |0 |0 |0 | 0| 9525 | 476 | 3,81 | 5'g 190616 NMU |0 |0 | @ | @ 1905 635 7.94 | 4'g
@ CNMG 120404 NSEW | ® |0 |0 o4 | 190624NMU_ |0 |o|olo| | | 24
120408 NSEW | @ |@|®| | 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 250924 NMU |0 |00 0| 254 | 9,52 | 9,12 | 2.4
Wiper 120412 NSEW |0 | @ |0 12 _[CNMG 120408 NEM |0|O | ® |0 0.8
CNMG 120404NEF |0|0 |00 0.4 @ 120412NEM |0 |0 | @ |0 127 | 4,76 | 516 | 1.2
@ 120408 NEF |0 |®|0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 120416 NEM__|O|O|e|o| | | 1,6
120412NEF |0 |0/ e |0 1.2 CNMG 160608 NEM [0 [0 (00 08
CNMG 120404NSX 0|0 |00 0.4 160612NEM |0 |0 | ® |0 |15,875 6,35 | 6,35 | 1.2
< 120408 NSX |o|e|o|e| 127 | 476 | 516 | 08 | | a | 160616 NEM |0 |@|®|o| | | 1.6
120412NSX |0 |0|0 0 1.2 @ CNMG 190612 NEM |00 |00 12
CNMG 090304 NGU |0[0 (010 g5p5 | 318 | 3a1 | 04 190616 NEM |0 | @ |@ |0 19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 | @ |® O | ™ o108 | 190624NEM_ |0Q0|Q|O Q| | | |24
CNMG 090404 NGU ) 0.4 CNMG 250924 NEM |0 |0 254 | 952 | 912 | 24
090408 NGU |0| |O| |9,525|476 | 381 | 0.8 CNMG 120408NME |O|® @] 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 090412NGU_ |0|0 0|0 ol e 120412NME |® |®|®|0| 12,7 | 4,76 | 516 | 1.2
@ CNMG 120404NGU e |e @@ 1 I R N 120416 NME__|® |®|®|o| | | 1.6
120408NGU |@ @ |@|®| | . . |08 CNMG 160608 NME [0 [0 (00 08
120412NGU  |o @ |@ 0| 127 | 4 161 9 160612 NME | O 015,875 6,35 | 6,35 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU |0 | ®|O | O 116 @ | 160616NME _|O|e®|/®|O| | | |16
CNMG 160608 NGU [0 @ | @0 0.8 CNMG 190612NME |0 |0 (00 12
160612NGU | @ |®|® |0 |15:875| 6,35 | 6,35 | 1.2 190616 NME |0 |0 |® |0 | 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1.6
160616 NGU | @ |0|0 |0 N N 190624 NME__ |0 |o|olo| | | 24
CNMG 120404NGE |O|e|® |0 0.4 CNMG 250924 NME |0 |00 0| 254 | 9,52 | 9,12 | 2.4
120408NGE @ |® /@ @ | | |08 CNMG 120408 NMX |0 |0 @] ® 0.8
120412NGE |e |e|e| @ : 12 120412NMX |0 |0 |e|@| 127 | 476 | 516 | 1.2
. | 120416 NGE_|O|® |®|O| | | 6] | 120416 NMX__|Q|O|O|®| | | 1.6
&5 [CNMG 160608 NGE [0[0]00 0.8 CNMG 160608 NMX [0 [0 [0 08
160612 NGE | ® |®|® |0 |15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 = 160612 NMX |0 |0 |® | ®|15875 6,35 | 6,35 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NGE__|® |® |®|® 116 | 160616NMX |O|e e ®| | | |16
CNMG 190612NGE |00 |00 12 CNMG 190612 NMX [0[O e @ 12
190616 NGE_ |0 |0 | @ |0 | 1905|635 | 7.94 | 4’5 190616 NMX |0 |0 || @] 1905 635 | 7.94 | 4’5
P [CNMG 120408 NGUW [® (@ @ | o | .- | . 08 CNMG 120404 NUZ o 0.4
&L 120412 NGUW | | @ | @ 7| 4781508 | 12 120408 NUZ ®10(0] 157 | 476 | 516 | 08
Wiper |CNMG 160612 NGUW | O[O |0 |6 [15,875] 6,35 | 635 | 1.2 120412 NUZ olo ' 12
CNMG 090304 NUX Olgmos 318 | a1 1041 | oo 120416 NUZ 13— - 16
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NUX | | | |ol|% 318 1 31 1 08 CNMG 160608 NUZ olo 0.8
CNMG 120404 NUX |65 @0 0.4 o 160612 NUZ o|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120408NUX | @@ |®l @) oo | 0| 08 P 160616NUZ || (oo | T 16
120412NUX |o|o|o|@| 127 | 4 16 1 CNMG 190608 NUZ o6 08
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0 |o|olo| | | 16 190612 NUZ 0|0|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.2
CNMG 160608 NUX |0 |0 |00 0.8 190616 NUZ olo 16
160612NUX |0 |®|®|®|15875| 6,35 | 635 | 1.2 CNMM 120408 NMP_|@ | @ | @ ® 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NUX__|® |0 |® |0 Tl e 120412NMP  |® |@|®|®| 127 | 476 | 516 | 1.2
CNMG 190608 NUX | O o o8 | 120416 NMP__ |0 |0 |® o] | | 1.6
190612NUX |0 |0|0 |0 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1.2 CNMM 160608 NMP oo 08
190616 NUX |0 |0 |00 16 160612NMP | @ @ @ | oo | oo | o | 1.2
CNMG 120404 NUP NOIO 0.4 160616 NMP |0 |0 | |0 |15 : 35 | 16
120408 NUP elele| 127 | 476|516 | 08 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 160624 NMP_ | |e|o| | | | 24
P | 120412NUP_ | |o|elo| | T | 1.2 CNMM 190608 NMP olo 08
& |CNMIG 160608 NUP 0.8 190612NMP |0 |0 | e | @ 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 160612NUP_ | | | |o|15875)6.35|635 4 190616 NMP |0 |0 |@ | @ 19.05| 6:35 | 7.94 | 4'g
CNMG 190612 NUP 616[0]19.05] 635 | 7.94 | 1.2 190624 NMP__ |0 |0 | @0 24
% [CNMG 090304 NUG OO  gugs | 318 | 381 | 04 CNMM 250724NMP_ ||| | 254 | 794912 | 24
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NUG | | 00| 9525|318 | 381 | g Q ,,,,,,,,,,,,,,, 250924 NMP | | [ Ol 254 952|912 | 24

® Stock Europe O Stock Japon 14



Plaquettes Négatives

©

80° Rhombique

<>

Articles stockeés

55° Rhombique

o Stock Dimensions (mm) - Stock Dimensions (mm)
oa oo o oo
Forme Cat. No. S8|8 (o | Epais | @trou o Forme Cat. No. S8|8 ic | Epais |@trou |
3188 seur | devis | O 3188 seur | devis | "o
|| < || <
CNMM 160612 NMH oo o ol a5 12 DNMG 150404 NEF |0 |0 |00 0,4
o 160616 NMH | | @ |@|o|™>°/| © o e 2 | 16 150408 NEF |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
.4:'.51_;. CNMM 190612 NMH ololo 1,2 ‘ 150412 NEF__|o|o|o]o 1.2
g 190616 NMH |®|o|®|0|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6 DNMG 150604 NEF |0 |0 |® |0 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 190624NMH | |o|e o 24 150608 NEF |0 |0 |®|0| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8
CNMM 250924 NMH ®|0|0[ 254 | 952|942 | 24 150612 NEF__ |0 |0 | e 0 1.2
CNMM 120408 NHG |0 |0 |®]|® 0,8 DNMG 150404 NSX |0 |0 |00 0,4
120412NHG |o|e|e®|0| 12,7 | 4,76 | 516 | 1.2 P 150408 NSX |0 |0|0 |0 08
ol ol | T 16 ~” alolo|o 1.2
0,8 0,8
o 0 160612NHG 0|0 | ® @ | o oorl o | cap | 12 DNMG 110404 NGU |® |0 e |0 0,4
< 160616 NHG |0 |o|e o™ , ’ 1,6 110408 NGU |o |@|o®|® 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 160624NHG | |®|@® 124 | 110412NGU_ |0 |O|® |0 112
CNMM 190612NHG [0 |0/ e e 1,2 DNMG 150404 NGU |0 |0 |00 0.4
190616 NHG |0 |®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6 150408 NGU |o|o|o|o 0,8
190624 NHG (0|0 e]e 24 I 150412NGU |0 |0 |o|o| 127 | 476 | 516 | 15
CNMM 120408 NHP ole 08| | | 150416 NGU | | |o| | | | 16
120412 NHP o|le| 127 | 476 | 5,16 | 1.2 DNMG 150604 NGU |e|®|e|® 0,4
120416 NHP olo 1,6 150608 NGU |® |o|e®|® 0,8
|GNMIM 160608 NHP Sle| 0.8 150612NGU | |® o o| 127 | 835516 | 49
@ 160612 NHP o|®|[15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 150616 NGU o 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NHP | |o|e|o| | | |18 DNMG 110408 NGE |0|0 |00 0,8
CNMM 190608 NHP ) o8| | 110412NGE__ |0 |0 |0 | 0| 9525 | 476 | 381 | 4
190612 NHP 9(9] 4905| 635 | 794 | 12 DNMG 150404 NGE |0 |0 |00 0.4
190616 NHP oo™ : : 1,6 150408 NGE |00 [0[0| 157 | 476 | 516 | 08
190624 NHP ole|o 2.4 # 150412NGE |0 |o|o|o| '@ , , 12
CNMM 190616 NHF oo 16 | | .- 150416 NGE | | |o| | | | 16
# ,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NHF 00| 19051635 7,94 5 DNMG 150604 NGE [0 | e @0 0.4
Q|0 [ AN BN BN ]
N 250952 N olo| 254 | 052 | 012 | 59 150019 NGE | o || e |0 127 | 835 | 516 | 0
L |CNMX 120408 LIR |olo 12,7.14.76 1516 | 08 150616 NGE |0 |0 |® |0 1,6
= g IDNMG_ 110408 NUX 10O 10|10 ]9,525]| 4,76 | 3,81 | 0,8
R DNMG 150404 NUX |o|o|o|o 0,4
150408 NUX |o|o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
# ,,,,,,,,,,,,,,, 160412 NUX |9 |Q |0 |O| | | 1.2
<8> 55° Rhombique DNMG 150604 NUX |0 |0 |e |0 0,4
150608 NUX |0 |0 | ® (0| 1o | gar | 546 | 08
DNMG 150408 NFL o 0,4 150612NUX |o|o|e|e| & ; ' 1,2
e 150412 NFL of | 127 | 476|516 | gg 150616NUX | | |o| | | | 16
1,2 DNMG 150604 NUP ool 0,4
DNMG 110404 NFE |O|0|0Q[0 0.4 @- 150608 NUP e|e|o| 127 | 635|516 | 08
110408 NFE |0 |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 150612 NUP o 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NFE__|o|o|olo| | | T |12 DNMG 110404 NUG 0[O0 g 55| 476 | 381 | 04
DNMG 150402 NFE |0 |00 |0 02| | | 110408 NUG lolol|® =70 3, S 108
150404 NFE |00 |0|0| 15 | 476 | 516 | 04 DNMG 150404 NUG o 04
g 150408 NFE |0 |0 |0 |0 08 150408 NUG olo| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
: 150412 NFE__|o|o|o]o 12 | e | 150412 NUG olol | | 1.2
IDNMG 150602 NFE (o |o|o|o| | | 0,2 'ﬁ? DNMG 150604 NUG e} 0,4
150604 NFE |o|o|o|o 0,4 150608 NUG e|0O 0,8
150608 NFE |0 |0|o|o| 127 | 635|516 | o' 150612 NUG o| | 127 |635]516) 4
150612NFE__|o|o|o|o 1.2 150616 NUG o 16
o|le|e® Q|0 |0|0O
OO L1040BNLU @ 0| S| |9525| 476 | 381 | o OO I0A2NEG |oo| 0|0 9525 | 476 | 381 | 45
DNMG 150402 NLU |0 |0 |0 0,2 DNMG 150404 NEG |0 |0 |00 0,4
150404 NLU |o|o|o|o 0.4 @ 150408 NEG |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
e 150408 NLU |o|o|o|o| 127 | 4761516 gg | |@# | . 150412NEG |0 |o|olo| | | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NLU |0 |ololo| | | |12 DNMG 150604 NEG |0 |0 |00 0,4
DNMG 150604 NLU |e|O]e 0.4 150608 NEG |0 |o|e|0o| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8
150608 NLU |® |@|® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 150612NEG |0 |o|e |0 1.2
150612 NLU | @ |0 |0 1,2 DNMG 150408 NMU |0 |0 |00 08
DNMG 110404NSU |e|e e |0 0,4 150412NMU |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
110408 NSU |® | ® |®|0|9525| 4,76 | 381 | 0.8 * ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMU | | |olo| | | 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSU |0 |o|olo| | | |12 DNMG 150608 NMU  |@ @ |®|® 0,8
DNMG 150404 NSU |00 o]0 0,4 150612NMU  |@ |@|® |®| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1.2
< 150408 NSU |0 |0|0|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 150616 NMU o 16
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSU |0 |00 N R DNMG 150408 NEM |0 |0 |0 |0 0,8
DNMG 150604 NSU |e|e|e|® 0.4 150412NEM |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
150608 NSU |® | ® |®|®| 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8 # ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NEM | | |olo| | | 16
150612NSU__|e@ |@|® |0 1.2 DNMG 150608 NEM |0 |0 |00 08
IDNMG_ 110408 NSE | ® |O OO 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 150612 NEM |0 |O|®|0Q| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2
DNMG 150404 NSE [o|o o]0 0.4 150616 NEM ole 16
150408 NSE |® |0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 DNMG 150408 NME |0 |0 |00 0,8
# ,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSE.__|o|o|o|o| | | 1,2 150412 NME |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
DNMG 150604 NSE | e |O]® 04 | |ggilimel 150416 NME__ | | |o| | | | 1,6
150608 NSE @ |® | ® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 #‘ DNMG 150608 NME | @@ |00 0,8
150612NSE__|@ |@ | ® 1.2 150612NME |® |o|o|o| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1.2
DNMX 110404 NSEW |® |0 [0 |0 0.4 150616 NME__|® |0 |0 |0 1,6
110408 NSEW |0 |0 |0 |0 |9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 DNMG 150408 NMX [0[0[0 10 157 [ 476 | 516 | 08
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSEW |Q|O |0 Q| | | 112 | 150412NMX |Q|Q |0 |Q ’ R I 1
DNMX 150404 NSEW |0 |0 |0 0.4 - DNMG 150608 NMX |0 |0 |® 127 | 635 | 516 | 08
# 150408 NSEW |0 |0 |0 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 150612 NMX__ |0 |00 : ' A9 102
,,,,,,,,,,,,,,, 150412 NSEW | @ |0 |0 L 12 DNMG 150404 NUZ o 0,4
DNMX 150604 NSEW | @0 0,4 150408 NUZ olo| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
' 150608 NSEW |@ | @ | ® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 = 150412 NUZ olo| | | 1,2
Wiper 150612 NSEW 1,2 DNMG 150608 NUZ o 127 | 635 | 516 | 0.8
DNMG 110404 NEF |O|®|®|O 0,4 150612 NUZ o : ' ; 1.2
- 110408 NEF |0 |0 |®|0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
110412NEF__|o|o|o|o 1,2
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Articles stockés

Plaquettes Négatives

<&> 55° Rhombique [o] Carré
o Stock Dimensions (mm) - Stock Dimensions (mm)
o oo o oo
Forme Cat. No. S8 8 (c | Epais | @trou | Forme Cat. No. S8|8 ic | Epais | @trou |
3188 seur | devis | 0" 3188 seur | devis |n0°"
|| < || <
DNMG 150404 RHM |0 |0 |00 0,4 SNMG 190612NEG [O[O[0[0 905 | 635 | 794 | 1:2
. 150404 LHM O | 107476516 04| |Gl 190616 NEG [0 |0|0 0| ™| P2 | 5% | 1,6
150408 RHM |0 |0 |0 0| & ' ’ 0,8
150408 LHM o 0,8 SNMG 120408 NMU | e [O|® |0 0,8
DNMM 150404 NMP olo 0,4 120412NMU |0 |0 |®|®| 12,7 | 4,76 | 516 | 1,2
150408 NMP 10101010 o7 | 476 | 516 |08 | | | 120416 NMU__ |00 1010 | | 16
150412NMP |0 |0 |0 0| '@ g ' 1,2 SNMG 150608 NMU | @ |0 |00 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMP__ |0 |o|o| | | | 1,6 150612NMU |0 |0 |0 |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
DNMM 150604 NMP oo 0,4 elelelo| | | 1,6
150608 NMP (@ @ @ |®| | . | . |08 o 1.2
150612NMP |® @ |@ @] '= ' ' 1,2 190616 NMU |0 |O|® | ®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6
150616 NMP__|® |0 |0 |0 16 | 190624 NMU__|o|o|o|o| | | 24
DNMM 150608 NHG o 0,8 SNMG 250924 NMU |0 |0 |0 e | 254 | 952 | 912 | 2.4
@ 150612 NHG olo 12,7 | 6,35 | 516 | 1,2 SNMG 120408 NEM [0 [0[0[0] 1,7 [ 476 | 516 | 08
150616 NHG ole 1,6 B | 120412NEM |0 |e@|@|0]| &/ | # S e 10012
DNMM 150404 NHP o|o 0,4 @ SNMG 150608 NEM |0 |00 0 0.8
150408 NHP 019| 1,7 |476 | 516 | 08 150612NEM |0 |0 |0|0|(15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150412 NHP olo| '© ' ' 1,2 150616 NEM_|O|0o| |o| | | 1,6
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NHP lol | 11 1,6 SNMG 190612 NEM |0 |0 |00 12
DNMM 150604 NHP o 0,4 190616 NEM |0 |0|0|0[19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6
150608 NHP 910 157 | 635 | 516 | 08 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NEM__[0/0(0l0| | | 24
150612 NHP olo| © ' ’ 1,2 SNMG 250924 NEM |0 |0 [0 0]| 254 952|912 | 2,4
150616 NHP o 1,6 SNMG 120408 NME |0 |0 |00 0,8
120412NME |0 |0 |0|0| 12,7 | 4,76 | 516 | 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NME__|® /O QO | | |16
[0] Carré SNMG 150608 NME |0 |0 |00 0.8
150612NME |0 |0 |0 |0 (15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
ISNMG 120408 NFL o 12,7 1476|516 | 08 % ,,,,,,,,,,,,,,, 150616 NME | O [Q|Q O] | .| .. 1.6
@ SNMG 190612NME |0 |0 |00 12
190616 NME |0 |0 |0|0[19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6
SNMG 120404 NFE |0 |0 |00 04| | | 190624 NME |0 |0o|o|o| | | 2,4
'¢'- 120408 NFE |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 SNMG 250924 NME |0 | 0| 0|0 254 [ 952 | 9,12 | 2,4
120412NFE_ |0 |00 |0 1,2 SNMG 120408 NMX |0 |0 |00 0,8
% |SNMG 120408 NLU |O|OQ|O 127 | 476 | 516 | 08 120412NMX |0 |0 |0o|0| 12,7 | 4,76 | 516 | 1,2
'-.,':::,d ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NLU |19 1Q|Q S A A2 | e | 120416 NMX__ 1O 1 Q1O | | | 1.6
@ SNMG  150612NMX [0 10| 0| [, arcl o ac | 35 | 12
ISNMG 120408 NSU___ |0 |O |® Q| 12,7 | 476 | 516 |08 | | ¥ | 150616 NMX 1O Q| @ | | ™77 ™ S 16
SNMG 190612NMX |0 | e |0 e 1.2
0 190616 NMX |0 |0 |0 || 1905 835 7.94 | /g
SNMG 120408 NSE [0 [0[0[0] 1,7 [ 476 | 516 | 08 SNMG 120408 NUZ oo 0.8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSE__ |0 |@|@|0| &/ | %0 |9 10112 120412 NUZ olo| 12,7 | 476 | 516 | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUZ Jolol ol |16
SNMG 120404 NEF  |0[0[0[0] 1,5 | 476 | 516 | 0% |SNMG 150612 NUZ 0015875/ 6,35 | 6,35 | 1,2
0 ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NEF__|0 0|0 o] '/ | ©® | 1% | 08 SNMG 190612 NUZ 9107005 | 635 | 7904 | 08
190616 NUZ olo| '™ ' ' 1,2
SNMG 120408 NSX |0 |0 |00 0,8 SNMG 120408 RHM |0 [0 [0 |0 08
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSX__|0[0|o]o| 127 | 476|518 | 15 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408LHM |0 |0 |00 127 | 476 | 516 | g
SNMG 090304 NGU o [9505] 318 | 381 | 04 SNMM 120408 NMP |0 |O|®|O 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 090308NGU |0 |@ 0|0 | ¥ | =7 | > | 08 120412NMP  |0[0 (0|0 157 | 476 | 516 | 12
SNMG 120404 NGU |0 |0 |e]|0 0,4 120416 NMP |0 |0 |0 0| & ' ' 1,6
120408NGU (O /e @ |®| | .| 108 | | 120420NMP_| | ool | | 2,0
0 120412NGU |0 |@|® 0| '© ' ' 1,2 SNMM 150612 NMP [0 10|00 [, arel o ac | g 55 | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU__ |0 |O | ® | O 18 o | 180616 NMP OO QO | ™" 7 77 | 777 | 16
SNMG 150608 NGU |0 0|00 0,8 SNMM 190612NMP |0 |@|® |0 1.2
150612NGU |0 |0 |0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NMP |0 |0 |®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6
150616 NGU | ® |0 |0 |0 1,6 190624 NMP 24
SNMG 120408 NGE |O|0o]|0o]0 0,8 Qlo|9] 24
120412NGE |0 |®|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2 ololaol 24
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGE |0 |0 0|0 ol 11s SNMM 310924 NMP_ |90 |00 24
SNMG 150608 NGE |0 | 0|00 0,8 190612 NMH olo 1,2
150612NGE |0 |0 |0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 é‘ 190616 NMH olo 1,6
150616 NGE |0 |0 |0 |0 1,6 ﬁ-‘ 3 24
[SNMG 090308 NUX 09,525 | 318 | 3,81 | 08 SNMM 250924 NMH ole|o 24
SNMG 120404 NUX o 0,4 SNMM 120408 NHG |0 |0 |00 0,8
¢ 120408 NUX [0 /00| @] | oo | o 0| 08 120412NHG |0 |0 |00 1,2
120412NUX |o|o|o|e| '© ' ' 1,2 120416 NHG |0 |0Q| |O 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0 10O |Q] O 18 i Q|00 . 1.6
SNMG  190612NUX |0 [0 [0[0| 1405 | 635 | 794 | 1:2 =) |SNMM 190612NHG  |0|0| 0|0 1.2
190616 NUX |0 |0 |o|o]| '™ ’ ' 1,6 190616 NHG |0 |0 |0|0 1,6
SNMG 120404 NUP olo[o] 157 | 476 | 516 | 04 190624 NHG | ® |0 |00 24
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NUP ole|o| &l O] % 108 SNMM_ 190616 NHGS ° 1,6
SNMM 120408 NHP ole 0,8
[SNMG 090308 NUG 0]0|9525]| 3,18 | 381 | 0,8 120412 NHP e|le| 127 | 476 | 516 | 1,2
SNMG 120408 NUG olo o8| | | 120416 NHP olol 1,6
; 120412 NUG 00| 12,7 | 476 | 516 | 1,2 ISNMM 150612 NHP_ 17| ®]15,875] 6,35 | 6,35 | 1,2
o 120416 NUG o | 1,6 % SNMM 190612 NHP oo 1,2
~ 015,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NHP 0|0|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6
SNMG 190612 NUG o 1,2 190624 NHP elole 24
,,,,,,,,,,,,,,, 190616 NUG 0| 1905|635 7.94 | 4 FICICIE) 24
SNMG 250924 NUG 0| 25419521912 | 24 0lo|o|o 24
SNMG 120404 NEG |0 |0 |00 0,4 SNMM 310924 NHP |0 |00 24
120408 NEG |0 |0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 120412NEG__ |0 10 |Q] O 12
SNMG 150608 NEG |0 |O |00 0,8
150612NEG |0 |0Q|0O|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150616 NEG |0 |0|0|0 1,6
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Plaquettes Négatives

Articles stockeés

[o] Carré A\ Triangulaire
o Stock Dimensions (mm) <« Stock Dimensions (mm)
ao|o alo|o
Forme Cat. No. S 88 (c | Epais | @trou | Forme Cat. No. S8 8 (c | Epais | @trou |
31388 seur | devis | 0" 3188 seur | devis |"0°"
e s A s s | < | <
SNMM 250724 NHU |0 ® | ® 54 TNMG 160408NMU 0| ® @ @[ o o, | .| 08
0 SNMM 250924 NHU |0 oo 24 | 160412NMU__ |0 |o|o ol H76 13 81142
SNMM 310924 NHU |00 0 24 TNMG 220408 NMU [0 [ @ @@ 0.8
SNMM 250724 NHW |0 [0 |0 24 v 220412NMU |0|0|@|e| 127 | 476 | 5,16 | 12
0 SNMM 250924 NHW |0 |0 |0 24 | W | 220416NMU__|o|o|olo| | T | 1.6
SNMM 310924 NHW |0 [0 [0 24 TNMG 270612 NMU 0,5 a75| 635 | 635 | 12
SNMM 190616 NHF 0191005 | 635 | 704 | 16 270616 NMU ) : : 35| 16
190624 NHF | | |o|e| 1905|6357, 941 5% TNMG 160408 NEM |0[0 [0 |0 g 5ps 0.8
¢ SNMM 250724 NHF 010 o [ 7oa [o1a | 24 w olo| |o|% 12
250732NHF | | |o|o| 254 | 7949 12135 5[5 49,05 24
SNMM 250924 NHF ole 24 TNMG 160408 NME |0 |00 |0 0.8
250932NHFE | | |o|o| 254 9521912 | 9% | |y | 160412NME__ |0 |0 |0 |0 | 9825 | 476 | 38 1.2
SNMM 310924 NHF olo|3175] 955 88 | 24 v TNMG 220408 NME [0 [0]0 |0 0.8
220412NME  |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 12
220416 NME | 0|0 |0 |0 16
i i TNMG 160408 NMX [0 [0 0|0 0.8
/0, Triangulaire v ,,,,,,,,,,,,,,, 160412 NMX |0 |0 |0 |0 | 9925 | 476 | 381 | ')
s [TNMG 160404 NFL 5 0.4 TNMG 220408 NMX [0 [0]50 0.8
’%’r‘ 160408 NFL | | |o| |9525) 476 381 g'g 220412NMX |0|0|o|o| 127 | 476|516 | 45
TNMG 160404 NUZ ) 0.4
TNMG 160402 NFE |0 |00 0 02 160408 NUZ olo 0.8
"?" 160404 NFE  |0[0 /00| o s | 476 | 351 | 04 160412 NUZ olo|9s25| 476 | 381 | 12
! 160408 NFE |0 |0 |0 0| ; 81| 08 160416 NUZ o 16
160412NFE |0 |0|0 |0 12 | gm | 160420 NUZ lol | | | 20
TNMG 160404 NLU o |0 @0 0.4 W TNMG 220408 NUZ oo 0.8
ﬁ 160408NLU |®|O|®|0| 9525 | 476 | 3.81 | 0.8 220412 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 12
160412NLU _ |e|e|olo| | |7 120 | 220416 NUZ olo| | T 16
TNMG 160404NSU | @ |®|0 0.4 TNMG 270608 NUZ ) 0.8
v 160408 NSU |e® |®|®|0|9525 | 476 | 3,81 | 0.8 270612 NUZ o| |15.875| 6,35 | 6,35 | 1.2
160412NSU |00 | ® 12 270616 NUZ olo 1.6
TNMG 160404 NSE_|@ |0 e |0 0.4 TNMG 160404 RHM |0 |00 |0 0.4
160408 NSE |® |0 |®|0| 9525 | 476 | 3.81 | 0.8 160404 LHM 0|0 (0|0 g s | 476 | 351 | 04
160412NSE_ |o|o|olo| | | 12 160408 RHM |0 |0 |0 |0 |9 : 81 08
v TNMG 220404 NSE |0 |0]0]0 04  |gmmmml| 160408 LHM |o|o|olo| | | 0.8
220408 NSE  |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 ? TNMG 220404 RHM [0 [0 |00 0.4
220412NSE_ |0|0|0 |0 12 220404 LHM 0|00 0| 1o 7 | 476 | 546 | 04
v TNMG 160404 NEF 0[O0 (0] g 5pn | 476 | 381 | 04 220408 RHM |0|0|o|o| 127 |4 16 | o8
160408 NEF |0 |0 |0 | 0| 9525 4 763 81108 220408LHM |0 000 0.8
TNMM 160404 NMP ) 0.4
TNMG 160304 NSX |0 | O 0505 | 318 | 381 | 04 160408 NMP e|e 9525|476 | 38108
160308 NSX |0 |o| |0 95253 18 | 3, L - R 160412 NMP ole| || 12
gy TNMG 160404 NSX  [010(0(0 g r| 476 | 381 | 04 v TNMM 220408 NMP oo 0,8
\/’ 160408 NSX |0 |0 | @ |0 | 9925 | 4 76 | 3, 81108 220412 NMP ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
TNMG 220404 NSX |0 0|00 o4 | 220416NMP | | |olol | T 16
220408 NSX |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 TNMM 270612 NMP O\ isarsl 695 | oas | 12
220412NSX  |0|0|0 |0 12 270616 NMP o : : 35| 1%
TNMG 160404 NGU | @ [0 @0 0.4 TNMM 160408 NHG o505 | 476 | 3g1 | 08
160408 NGU o o o 0 9525 | 4.76 3.81 018 N |- 16,0,412,NHG ,,,,, - ’ ,,y ,,,,,,,,,, ’,,, 112
160412NGU |0 |0 |e @] : L X TNMM 220408 NHG 616 0.8
v 160416 NGU |0 |o|olo| | | 16 . 220412 NHG e|0| 127 | 476 | 516 | 1.2
TNMG 220404 NGU o 0.4 220416 NHG olo 16
220408 NGU |0|o|e|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 TNMM 160408 NHP O 9025 | 276 | 381 | 08
220412NGU  |0|0|0 |0 121 | 160412 NHP lolo]® 4,76 | 3, 81197
TNMG 160404 NGE |0 |0 0|0 0.4 ey [TNMIM 220408 NHP 515 0.8
160408 NGE |® |®|®|0|9525 | 476 | 3.81 | 0.8 \e‘/ 220412 NHP olo| 127 | 476 | 516 | 1.2
160412NGE |0 |e|olo| | | 12 | ¥ | 220416 NHP lol | LT 16
TNMG 220408 NGE |0 [0]0]|0 0.8 TNMM 270612 NHP ole 12
220412NGE |0|o|o|e| 127 | 476 | 516 | 4 270616 NHP 0|0|15875 635635 4%
TNMG 160404 NUX |00 [e]0 0.4
v 160408 NUX |0 |0|®|0|9525| 476 | 381 | 0.8
160412NUX |0 |@ |0 |0 12 0 i
TNMG 220408 NUX |0(010(0 107 | 476 | 516 | 08 <©@> 357 Rhombique
220412NUX_ 0| e |@|0| 127 | 4 161 4 — [VNMG 160404 NFL o1 o505 | 476 | 31 | 04
=5 | TNMG 160404 NUP 0/ ® ® ol aro | agr | 04 = S 160408 NFL ole : 4,76 | 3, 81 08
W 160408 NUP | |0 e 0| 9525| 4 76 | 3, 811 08
TMMG 220408 NUP 0|00 127 | 476 | 546 | 0.8 VNMG 160402 NFE |0 [0[0 |0 02
TNMG 160404 NUG olo 0.4 160404 NFE |0 |0 |0 |0 0.4
5@; 160408 NUG 0| 9505 | 476 | 351 | 08 o 160408 NFE | ® |0 |0 0| 9525 | 476 | 381 o'g
160412 NUG olo|? : 8111 160412NFE |0 |0 |00 12
160416 NUG | | |olo| | | 16 VNMG 160404 NLU _|o |0 ® 0.4
TNMG 220408 NUG ole 0.8 E5Te 160408NLU |® |®|®| |9525| 476 | 3.81 | 0.8
W 220412NUG | | |o|o| 127 | 476|516 | 4’5 160412NLU |0 |0 1.2
VNMG 160404NSU 0| ® [ ® /0| o oor | 476 | 31 | 04
TNMG 160404 RUM o525 | 476 | 31 | 04| e 160408NSU |0 @ |@| 0| 9525 476 | 381 g
\y 160408 RUM | 525 | 4 76 | 3, 81108
VNMG 160404 NSE  |0[0 (00| gsps | 476 | 381 | 04
TNMG 160404 NEG |0 |0 |00 0.4 - 160408 NSE__ |0 |®|0 |0 | % 476 | 3, 811 08
v 160408 NEG |0 |0|0|0| 9525 | 476 | 381 | 08
160412NEG |0 |0 | @ |0 12 VNMG 160404 NSX |0 |00 |0 0.4
| 160408 NSX | @ |0 |0 |0 | 9925 | 476 | 381 | o
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Articles stockés

Plaquettes Négatives

<G> 35° Rhombique [0\ Trigone
o Stock Dimensions (mm) o Stock Dimensions (mm)
o oo o oo
Forme Cat. No. SKRN3 Epais | @ trou Forme Cat. No. SRS Epais | @ trou
28 IC . |Rayon 228 IC __ |Rayon
SI3S seur | devis SI3S seur | de vis
|| < || <
VNMG 160402 NEF |0 |0 |00 0,2 WNMG 080404 NGE |0 |0 |0 |0 0,4
Lo 160404 NEF |0 |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,4 v 080408NGE |® ®|®@ ®| | .| . |08
160408 NEF |0 |0 |00 0.8 080412NGE |® |®|e | 127 |4 161
VNMG 160404 NGU |0 |® | ® |0 0.4 080416 NGE |0 |00 1.6
T 160408 NGU |O|® |®|0| 9525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 WNMG 080404 NUX |0 |0 |® |0 0.4
160412NGU_ |0 |e|e |0 1.2 v 080408 NUX |®|e|e|e| 127 | 476 | 516 | 0.8
VNMG 160404 NGE |0 |0 |00 0.4 080412NUX 0|0 /0|0 1.2
===~ 160408 NGE |0 |0 |®|0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 s WNMG 080408 NUP ®®(0 157 476 | 516 | 08
160412NGE_ |0|0 0|0 1.2 @ 61516 45
VNMG 160404 NUX |00 0|0 0.4
Lo, LN 160408 NUX |0 |0|0|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 WNMG 067304 NUG o1 los25| 397 | 381 | 04
160412NUX_ 0|0 |00 12 | 06T308NUG | | |o| |95%%|3 713 8108
VNMG 160404 NUP olele 0.4 WNMG 060404 NUG o 0.4
- 160408NUP | |0 |@|0| 9925|476 | 381 | o5 | |y | 060408 NUG 0| | 9525|476 | 381 | g8
WNMG 080404 NUG olo 0.4
VNMG 160404 NUG olo 0.4 080408 NUG ole|e| 127 | 476|516 |08
T 160408 NUG 0|o|9525| 476 | 381 |08 080412 NUG e 0|0 1.2
160412 NUG 1.2 WNMG 060408 NEG 0|0 0[O | gsps | 476 | 381 | 08
VNMG 160404 NEG |0 0|00 04 | | g | 060412NEG |0 |0| |0 95284 76 |3 811102
[ 160408 NEG |0 |®|0|0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 v WNMG 080404 NEG |0 |o]0|0 04
160412NEG |0 |0|0 0 1.2 080408 NEG |0|O|®|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8
VNMG 160404 NUZ olo 0.4 080412NEG |0 0|00 1.2
< 160408 NUZ 0lo|9525| 476 | 381 |08 WNMG 060408 NMU olo 0.8
160412 NUZ olo 12 ] | | 060412NMU | | | | | 9525|476 381 45
v WNMG 080408 NMU @ |@ @@ 0.8
080412NMU |® |®|® @ | 127 | 476 | 516 | 1.2
; 080416 NMU |0 | @ | ® 16
6y Trigone WNMG 080408 NEM [0 [0 0[0| 157 | 476 | 516 | 08
__ [WNMG 080404 NFL o1 [ 127 | a76 | 51604 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 080412NEM _|0|0 |0 o] 127 | 476 | 516 | 15
-+ 080408 NFL o LB 08
WNMG 060408 NME |0 |0 |0 |0 0.8
WNMG 060404 NFE 0[O0 (0| gsps | 476 | 361 | 04 | | iy ... 060412NME _|0| @ |0 |o| 9925 | 476 | 381 | 135
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NFE__ |0 |0 |0 0| #7638 | o8 v WNMG 080408 NME [0 @ @] ® 0.8
‘qr WNNG 080402 NFE |6 01070 0.2 080412NME |®|®|®|0| 127 | 476 | 516 | 1.2
; 080404 NFE  |0(0[0 /0| 1o7 | 476 | 546 | 04 080416 NME | ® 0|0 |0 16
080408 NFE |o|o|o|o| 127 |4 161 08 WNMG 080408 NMX [0 [0 0[O0 157 | 476 | 516 | 08
080412NFE_ o]0 /00 12| | 080412NMX |00 [0 || 27 | 476|816 [ 5 |
WNMG 060404 NLU |00 [0]0 0.4
060408 NLU |0 |0|0|0|9,525| 4,76 | 381 | 0.8 —|WNMG 080404 NUZ 5) 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NLU__ |0 |0|0|0 AR w 080408 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 0.8
WNMG 080404 NLU [0 |0 | @0 0.4 080412 NUZ olo 1.2
080408 NLU |0 |O|® 0| 127 | 4,76 | 516 | 0.8 <2< |WNMM 080408 NMP ®0[® o7 476 516 | 08
080412NLU_|0]0]0 |0 1.2 V ,,,,,,,,,,,,,,, 080412NMP | |0|o|o| 127 | 476|516 | 45
WNMG 060404 NLUW (0100 | g50n | 476 | 381 | 04
E ,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NLUW | ® | O | O ! S 108 sy |WNMM 080412NHG | | | | | 12,71 476|516 | 1,2
Wipel
wgs [WNMG 080404 NLUW | @ 0|0 0.4 V
080408 NLUW |® |@|®| | 127 | 476 | 516 | 0.8
Wipe 080412 NLUW | ® | O 1.2
WNMG 06T304 NSU 5 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 06T308NSU | | |o| 9525|397 381 g
WNMG 060404 NSU |6 [0 ] @|5 0.4
v 060408 NSU |0 |0 |0|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NSU |90 |Q| O 12
WNMG 080404 NSU [0 [e| @0 0.4
080408 NSU |®|®|e e | 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSU |0 |@|®|0 12
WNMG 080404 NSE |0 |0 | ® |0 0.4
v 080408 NSE |O|e|®|0| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSE__|@|0 e |0 12
WNMG 060404 NSEW |0 |0 |00 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NSEW |0 0|0 |0 9525 | 476 | 381 | o8
v WNMG 080404 NSEW [0 [0 ® 0.4 . o
. 080408 NSEW |® |® | ®| | 127 | 476 | 516 | 0,8 Inserts pour porte-outil spécial T-REX
Wiper 080412 NSEW |0 | ® |0 12
WNMG 060404 NEF [0 [0 |®|0 0.4 ° A
v ,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NEF |0 |@|0|o| %525 | 476 | 3.81 | o'g 557 Angle special
WNMG 080404 NEF QO[O0 0,4 Stock Dimensions (mm
080408 NEF |0 | @ |0 0| 127 | 476|516 | g & T TE iy
WNMG 080404 NSX [0]0[0]0 0.4 Forme Cat. No. SI8/8 s owou|,
g 080408 NSX |0|0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 388 dir  devi [FEVEN
080412NSX__|o|o|o o 1.2 221
WNMG 060404 NGU |0 |0 | ® |0 0.4 TRM 551704 FL 5) 100 5o | 04
060408 NGU |O|e|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 v ,,,,,,,,,,,,,,, 551708 FL o 0 5 0 08
v ,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGU |0 0|0 Q| | | 12
WNMG 080404 NGU [0 |e|e]® 0.4 " TRM 551704 GU Q) 04
080408 NGU |® |®|® | 127 | 476 | 516 | 0.8 L e 551708 GU o 10,0 50 |08
080412NGU _|e|e @@ 1.2 \ 551712 GU o 1.2
797 WNMG 060408 NGUW |0 |0 | 0| 0| 9,525 | 4.76 | 3.81 | 0.8 Wy | TRM 551704 LU o 0.4
WNMG 080408 NGUW [O'|@ @ | |0 |, 1" " 708 oy 551708 LU o 10,0 50 |08
Wiper 080412 NGUW |@ | | @ 74 161 12 v 551712 LU o 1.2
WNMG 060408 NGE |00 0[O gsps | 476 | 381 | 08 TRM 551704 SU o 0.4
v ,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGE__ |0 |®|Q : A i v 551708 SU o 10,0 50 |08
551712 SU o 1.2
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Plaquettes Positives Articles stockeés

<>  80° Rhombique <G> 55° Rhombique
% | @ Stock Dimensions (mm) % | @ Stock Dimensions (mm)
®© o oo (o] o oo
Forme | % Cat. No. S8|8 (c |Epais |@trou)o Forme | % Cat. No. S88 c |Epais|@toulo
= 3838 seur |devis | o 318138 seur |devis |
< g << < g <<
CCMT 060208NFP__| | | | |. 6.35 238 28 |08 -~ DCMT 070202NLU |00 |0 0.2
=y |70 >~ | | 070204NLU |@|e|e@| | 635 |238] 28 g%
7°[DCMT 117302NLU [0 ]e e 0.2
CCMT 060202NLU |00 ® 0,2 - 11T304NLU  |®|®|@| |9525/307| 44 |04
635 2,38 | 28 | , 97| 44 |0,
o I 060204NLU__ |0 |0|e| | &35 04 11T308NLU @ @@ 0.8
7 |7 [couiT 091304 NLU O e @ ool o, o , DCMX_11T308 NLUW | ® 9525397 | 44 |08
09T308NLU _|0|0|e| |© 97| 44 o8 <5
= | [CCMT 09T304 NLUW @ O] e 0.4 Wiper
e o|o o (9525397 44 |48 DCMT 070202NLB |00 0|0 0,2
Wiper 070204NLB |0|0|0 0| 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0.4
CCMT 060202NLB |0 |0 |00 0,2 ol 070208 LB |0|0|0 0| 0.8
060204 NLB |0|0|0 0| 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0.4 & " e sz NGe[0]0]0]0 0.2
6 N 060208 NLB |0 |0 00| 0.8 11T304NLB |0 |0 |0|0|9,525|3,97 | 4,4 | 0,4
CCMT 09T302NLB [0 [0 [6]0 0.2 11T308NLB |00 |00 0.8
09T304NLB |0|0|0 |0 |9,525|3,97 | 44 | 0.4 DCMT 070202NSU 0|0 | ® |0 0.2
09T308NLB _|0|0|0|0 0.8 070204NSU |@|®|® e | 635|238 2.8 |04
CCMT 060202NSU [0 e e 0.2 ol 070208 NSU _|®|e|® 0| 0.8
060204 NSU | @ e 635 238| 28 |04 < |7 I5CMT 11T302NSU (e e|e |0 0.2
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | ® o 0.8 11T304NSU | |®|®|®|9525 397 | 44 |04
1& 7o|CCMIT 09T302NSU |0 ) 0.2 11T308NSU (e |e@ @@ 0.8
09T304NSU | e ®9525/397| 44 | 04 DCMT 070204NGU O [@|® @ oo (a0l , o |04
,,,,,,,,,,,,, 09T308NSU__ | @ o 0,8. ... 070208NGU__|O|®|OQ|O| 77 |7 10,8
CCMT 120404 NSU | O o 55 |04 .;;5; 20[DCMT 11T302NGU |00 |00 0.2
120408 NSU | ® o 5 los 11T304NGU |0 | |e@|®|9525/397 | 44 |04
CCMT 060204 NSC 28 | 04 11T308NGU (O |e|e|® 0.8
& 3404 117312 NGU ) 1.2
44 08 DCMT 070204 NSK 0 0.4
4108 635 |2,38| 28 | ©
55 0.8 | ome | | 070208 NSK__ e|o| 6:35|238] 28 | 5g
CCMT 060204 NGU |0 5 og | 04 & |70 [DCMT 1T304 NSK oo 0.4
o | 060208 NGU | O o] 83 38| 28 | g 117308 NSK ® 9525397 44 |08
& |o[couT 0oT304NGU [0 ® 6505|307 | 44 |04 117312 NSK o 12
,,,,,,,,,,,,, 09T308 NGU__ | O L2 e 0,8. DCMT 117304 NMU  |O |O | @ | @ | g orr|aqs| 44 |04
CCMT 120408 NGU |0 ®| 12,7 14,7655 |08 o I 11T308NMU _ |@ |0 | @ [@| O > 10,8
OOMT 060208 NSK o/ 635|238 28 5
&7 oormans o|0m3(397 144 (05| 5 o
CCMT 120404 NSK o 17 larel 5s 04
120408 NSK o 76155 |08 - SCMT 09T304NLU [0[0[0] [groslaor| a4 | 04
CCMT 09T304NMU | O ® ooonla07| a0 |04 @ T 09T308NLU |0 |0|0| |9525]397| 44 |5g
# 7 09T308NMU |0 |®|® | 0 9525397| 44 |gg SCMT 120412NLU |00 [0 | 127 (476 55 [ 1.2
SCMT 09T304NLB (0[O (00 g roe| 597 44 | 04
" CCMT_09T308NUS | | | | 0]9,525|3,97| 44 108 [ 09T308NLB__ |Q|Q|Q Q| ™7™ = 108
70
SCMT 09T304 NSU o o0 o 0,4
CPMT 080204NLU |0 0[O | 7.94 |2.38| 34 |04 6 ol 09T308NSU__|@| @@ |o|%525/3.97| 44 | g
%, 11°CPMT 090304 NLU |00 |0 0.4 120404NSU |0 |0 e |0 0.4
~ 090308 NLU |0 |0|o| |9925]3.18 | 44 | g'g 120408 NSU |0 | e |@ |0 127 |476| 55 | gg
= | [CPMT 090304 NLUW |0 |0 |0 0.4 SCMT 09T304NGU |00 |00 0.4
o 11 090308 NLUW | 0|0 |o| |95253.18] 44 | o @ 7l 09T308NGU | 0| e |0 |0 |9525 397 | 44 | g
Wiper 120408 NGU |0 | e |00 127|476 55 |08
CPMT 080204NLB__|0| 0|00 7.94 |238| 34 |04 SCMT 097304 NSK O1® g o8| 307 | 44 |04
11°CPMT 090304 NLB |[0|0|0|0 04| | e | | 097308 NSK _ 0|0 9525|397 44 | g
0 090308NLB |0 |0|0|0|?925|318| 44 | og ¢ 7°|SCMT 120404 NSK ) 0.4
CPMT 060204 NSU o35 | 238| 28 | 04 120408 NSK e 0| 127|476 55|08
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | | | | | 635]238] 28 gg 120412 NSK o 1.2
11-{CPMT 080204 NSU 15500 7 0y (5 aa | 34 | 04 SCMT 09T308 NMU |0 [0 @ | e 397 4408
,,,,,,,,,,,,, 080208NSU |00 00| 9% 238 34 [gg @ 7°|SCMT 120408 NMU O[O @ || 1|, 7o1 o T 08
CPMT 090304NSU™ 10(0[0]0 g erel el 40 | 04 120412 NMU ole 12
090308 NSU |0 | 0|00 0.8 » SPMT 090304 NLU (0[0[0 | g ros|31g| 34 | 04
P | CPNT 090304 NGU 0010 (0o o Toel™, )| 0 @ 7 090308 NLU |o|o|o| |9525)3, 4 o8
v’ " 090308 NGU | Q|0 |O Q| ™77 = 108
SPMT 090304NLB 0[O0 0| g x5 1g| 34 | 04
PN BT 12130 oy s 0 98] (@ GBONS (30/55/%5% 28 24 55
# CPMT 090304 NMU |00 |0 0.4 . SPMT (090304 NSF oo 0,4
090308 NMU |0 | 0|0 |9925]3.18) 44 | g'g i:'} TR 090308 NSF o|e | 9925|318] 33 | o
2,38 28 |04
@ 318] 34 |08
CPMT 097308 NUS 39744708
CPMH_120408NUS | | | | ®| 12,7 14,76 55 |08
ﬁ}' 1"° @ Plaquettes Rondes
RCMT 1003MONRX__ [0 [0 < 36 ] -
,,,,,,, 10T3MONRX | |0 | 36 | -
ol 1204MONRX _|® e 44|
TT4606MONRX @ 0| 50| -
,,,,,,, 2006MONRX | ® |0 65| "
2507MONRX |0 |0 76
RCMT 1204MONRH |0 |0 44 | -
7 1606MONRH |0 |0 50 | -
2006MONRH |5 |0 65| -
1003MONRP__ |0 | O 36 | -
. © T 4204MONRP [0 0] 42|
W) || 1606MONRP |0 e | 52| -
o 2006MONRP |G |0 65 "
,,,,,,, 2507MONRP |0 |0 72|
® Stock Europe O Stock Japon a20aMONRE SARS 29 -
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Articles stockés Plaquettes Positives

23 Triangulaire <G> 35° Rhombique
E « Stock Dimensions (mm) 3 o Stock Dimensions (mm)
g el . g el .

Forme | % Cat. No. Sigig| ¢ Epais |@ trou Ravon Forme | % Cat. No. S g3 . Epais | @ trou Ravon
= SES]Es seur |devis | = 33838 seur | devis |
< L || < < | < | <

| [TCMT 110204NLU |00 e 0.4 VCMT 160404NLU |0 |00 04

f}" 7 110208 NLU |0 |0 |o| | 635 ]238] 28 | g 70| 160408 NLU |0 |0 |o| |9525|476| 44 | 5g

WY ¢ toaenie|5]0]0]0] 5% 2981 28 05| | e " oama0aNie |0/0]0|0) 478 |23 23 [0

VCMT 160404 NLB  [01010(0 g e [ 476 | 44 | 04
TCMT 110204NSU |O|® | ® @ oo |, 0] o | 04 160408 NLB |0 |0 0|0 | ' 4 o8
W | e A 81 2 22 A iR HEER
9525|397 | 43 | 3 s |7 -
16T308NSU |0 e @@ 0.8 VEMT 160404 NSU [e @@ |0 04
TCMT 110204 NSK ®® o3| 2g |04 160408 NSU | ® | @ |@|0 | 9525|476 44 | i'g
,,,,,,, 110208 NSK_ o|e|635]238) 28 | 4g VCMT 160404NGU |0 @[ ®(0 /g oo | 4 76| 44 | 04
¥ |7°| TCMT 167304 NSK oo 0,4 - 70| 160408 NGU |0 | @ | @ |0 |9° |4 “ 108
16T308 NSK o e|9525(397| 43 |08
16T312 NSK . 1.2 VCMT 160404 NSK olele 04
TPMT 080204 NLU 476 |238| 24 |04 |waBms(70| 160408NSK | |0 |@ |0 9525|476 44 [ g
| [TPMT 080202 NLU 01576 0.2
o .. 090204 NLU |0 |0|o| |96 ]238]28 |54
TPMT 110304 NLU [0 [0 |0 0.4
110308 NLU |00 |o| | 63531834 | g5 /A Trigone
TPMT 080202NLB |0|0 0|0 0.2
,,,,,,, 080204NLB _|0|o|0|o| 476|238 24 | 5% WPMT 110204 NLB _ 28104
TPMT 090202NLB [000[0| s ugs | 235 | 28 |02 v 11°{WPMT 160308 NLB 4408
,,,,,,, 090204 NLB _|o|o|o|o| %6 |2 8 o4
TPMT 110302 NLB[0[0 (0[O 0.2
11° 110304NLB |0 |o|o|o| 635 |3,18| 3.4 | 0.4
110308 NLB |0 |0 |00 0.8 .
TPNT 160304 NLB [0 [0[010 [ cocl 5 g | 4y |04 || Carré (sans trou)
,,,,,,, 160308 NLB |0 |0 |0 | 0| 2525|318 44 | g SPMR 090304 NSF 5[0 ~To04
TBMT 160404 NLB [0 0|00 3 N R I 090308 NSF__ 0|0 |9525]3.18 08
160408 NLB |0 |0 |0 |0 | 9525|476 44 | 4'g r;} 11°{SPMR 120304 NSF oo 0.4
TPMT 110302NSU |0 |0 |00 0.2 120308 NSF olelo|127 (318 - |08
110304NSU |o|e|e|o| 635 |3,18| 3.4 | 0.4 120312 NSF olo 1.2
LGN e - Sl IR EREINFEAE
95251476 | 44 | o'g 7 | V[SPNIR 120304 NUJ ol T N 04
160408 NSU | ® |0 |00 |2 : 4o ,
TPMT 110304 NGU 0[O0 [0 car |31g| 34 | 04 120308 NUJ olo| 127|318 - |g
v 499 110308 NGU |0 |0 |o|o| 222 |318] 9 4 o8
160404 NGU |00 (00 0.4
9525|476 | 44 | &
160408 NGU__ 01010 O~ : 0.8 /\  Triangulaire (sans trou
TPMT 110304 MU [0[0[0] | g a5 | 318 | 34 | 04 9 ( )

Ao Ajrcrmenemg o ot | [alalalo 2] - Ja

" TPMT 160404 NMU |00 0| | g ros | a76 | 44 | 04 ] TPMR 160304 NSF olelo 04

v 1 160408 NMU |0 |0 900 | 4,10 & 108 V 11° 160308 NSF o|e|®|9525/318| - |08

,,,,,,, 160312NSF | |olo|e| | 12
O|e |0
¢ o TI030BNSE | 0|00 635 318] 33 g TR 20415 NSF 127 |476| - |99
/M Te0a0aNeE | lololo 9525 476 44 | 0'g o 110308 NUY olo| 835 318| - 0%
V TPMR 160304 NUJ Of® g crelsqg| . |04
160308 NUJ olel? . 08
<> 35° Rhombique
VBMT 110304NLU [0 e e 0.4
—— 110308NLU | ol olo| | 30318128 |og
e S VBT 160404 NLU | @[O0 0.4
160408 NLU || @ o] |9525]476) 44 | g
VBMT 110302NLB _|0|0 0|0 0.2
110304NLB |0 |0 |o|o| 635 |318| 2.8 | 0.4
o 110308 NLB |0 |ololo| | | |os8
W |5° BT 160404 NLB |0 |00 |0 0,4
160408 NLB |0 |0 |0|0|9525|4.76| 4.4 | 0.8
160412NLB |0 |0 0|0 1.2
VBMT 110204 NSU 0.4
,,,,,,, 110208NSU_| |olo| |©3%]238] 28 g5
VBMT 110304 NSU [0 e e 0.4
- 5| 110308NSU_ |0 o |e| | 63531828 [o4g
VBMT 160404 NSU e |e|e|e 0.4
160408 NSU | ®|®|®|®|9525476| 44 |08
160412NSU__ |0 |00 1.2
VBMT 110304NGU |0|0 |00 0.4
s ONGY |5]3]5]3] 835 318 28 |83
VBMT 160404 NGU [0 @ (@0 oo |, 1,04
160408 NGU |0 | e |@|0|? : 0.8
VBMT 110204 NSK olo 0.4
,,,,,,, 110208 NSK o| [B35]238]28 |55
s | 5o VBMT 160404 NSK oo 0.4
ety 160406 NSK oo 0.6
160408 NSK o|0|9525/476) 44 | g
160412NSK | e |0|e | @ 1.2
VBMT 160408 NMU _ 9,525|4,76 | 44 10,8
| 5°
® Stock Europe O Stock Japon
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Outils a Gorges Articles stockés

B Outils GND - Plaquettes GCM (Gorges / Trongonnage)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

4-RE = 2-RE
1 &l og:%:f
L PSI | 4RE L
w il —— ] ——
Gorges / Chariotage Trongonnage (insert gauche/droite)
Stock Dimensions (mm) g} Stock Dimensions (mm) 2
o =
cw g cw 8
oo T =
Cat. No. § 5 Largeun , RE L S % Fig Cat. No. ﬁ % Larg. rRe | L s % | Fig
8|| de [olérance 2 22 de |Tolérance 2
< | < |coupet 5 2 L<, coupe 5
GCMN3002MG | e 0| 30 | 0,03 | 0,2 | 211 | 38 1 GCMR2002CG 05| |O|5° | 2,0 | +0,03 | 0,2 |21,1] 36 2
N3004MG _|o|e]| 3,0 | £0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 A L2002 CG 05| |Q|5°| 2,0 | %003 |02 |211] 36 2.
GCM N4002 MG O|OQ| 4,0 | £0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 GCM R3002 CG 05 O]5°| 730|003 |02 (213|738 2
N4004 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,0 1 L3002 CG 05 o|5°| 30| %003 |02 [213] 38 5 2
N4008MG | ® Q| 40 | 0,03 | 08 | 264 | 4.0 1 GCMR4002 CG 05| |O|5° | 4,0 | 0,04 | 0,2 | 26,7 | 4,0 2
GCM N5004 MG QO|O| 50 | 0,03 0,4 26,4 41 1 L4002 CG 05 o5 | 40 | +004 | 02 | 267 | 40 2
N5008 MG |O|e| 50 | 0,03 | 0,8 | 26,4 | 41 | 5 | 1 ’ : ' —
GCMN6004 MG |00 6,0 | %0,03 7| 0,4 | 264 | 45 1
N6008 MG |Q|Q| 6,0 | #0,03 | 0,8 | 26,4 | 45 A
GCMN7004 MG |0 |0 7,0 | #0,04 | 0,4 | 288 | 55 1 1 4
NrooaMe o o] 70 2004 08 | 255 | B - Profilage / Gorge de Dégagement
GCMN8004 MG |00 80 | %0,04 | 0,4 | 288 | 6,0 1 Stock Dimensions (mm) [
N8008MG |0 |0 80 | *0,04 | 0,8 | 288 | 6,0 1 = S
GCMN3002ML |0 |O] 3,0 | 20,03 | 0,2 | 21,1 | 3,8 1 ola =
N3004 ML |0 0| 30 | 0,03 | 04 | 21,1 | 38 1 Cat. No. 3 | '8 Largeur RE | L s | o|Fig
GCMN4002 ML |00 74,0 | #0,037[ 0,27 264 | 4,0 1 R|8| de [Tolérance 2
N4004ML |O|O| 4,0 | 0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,0 1 2|2 |coupet 5
NA00BML 10191 4,0 | £0,03 | 08 | 264 | 4,0 S GCMN3015RG |0 |®| 3,0 | 20,03 | 15 | 21,1 | 38 3
GCMN5004 ML |0 |0 5,0 | #0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1 1 NA020RG |0 0| 240 | 003 | 20 | 264 | 20 3
N5008ML  |O|Q| 50 | 0,03 | 08 | 264 | 41 | 5 | 1 N5025RG |O|®| 50 | 0,03 | 2,5 | 27.2 | 41 3
GCMN6004 ML |0|0| 6,0 | 0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,5 1 NBO3ORG |olo| 60 | 1003 | 30 | 275 | 45 3
N6008ML |0 |o| 6,0 | 0,03 | 0,8 | 26,4 | 45 1 : L e el e
GCMN7035RG 0|0 7,0 | 20,04 | 35 | 291 |55 3
GCMN7004 ML |O| 01 7,0 | 20,04 | 04 | 288 | 55 1 N8OAORG |olo| 80 | 1004 | 40 | 293 | 60 3
N7008 ML |0 |o| 7.0 | *0,04 | 0,8 | 288 | 55 1 — : : :
GCMN8004 ML |0 |0| 80 | 0,04 | 0,4 | 288 | 6,0 1
N8008ML |o|o| 80 | 0,04 | 0,8 | 288 | 6,0 1
Profilage/ Rayon / Dégagement
Stock Dimensions (mm 2
Gorges / Trongonnage T (mm) 8
Stock Dimensions (mm) % Cat. No. % % Largeur RE L s § Fig.
CcwW o g g de [Tolérance ho)
Cat. No. ﬁ % Largeur] S | Fig < | < |coupet 5
G I RIS IR
< | < |coupet 5 Q10| 4, 10, , , , 5
Q|0 +
GCM N2002 GG ® 20 [ %003 02 | 21,1 | 3.6 A Hgggg RN lolo 28 +88§ §§ 523 3; g
GCMN3002 GG Q]730 [ %0,037702 | 21,138 1 B : : :
N3004 GG o| 30 | +0,03 | 04 | 264 | 3.8 1 R L
GCMN4002 GG O 4,0£0,03 0,2 | 264 | 4,0 1 GCMR: & droite GCML: a gauche
N4004 GG Q| 40 | +0,03 | 04 | 26,4 | 40 1 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
GCMN5002 GG 0|50 [+0,037 02| 264|417 5 [1
N5004 GG 0| 50 | 0,03 | 04 | 264 | 41 A
GCMN6002 GG 0|60 | %0,037702 | 264 | 45 1
N6004 GG 0| 60 | 0,03 | 04 | 264 | 45 1
GCMN7004 GG Q| 7,0 | 20,04 | 04 | 288 | 55 A
GCM N8004 GG o|'80 | 0,04 | 04 | 288 | 6,0 1
GCM N2002 GL Q[ 20 [%0,03 [ 0,2 | 21,1 | 3,6 1
N2004 GL 0| 20 | +0,03 | 04 | 21,1 | 3,6 1
GCMN3002 GL ® |30 |%0,037 02 [ 211738 1
N3004 GL 0| 30 | +0,03 | 04 | 21,1 | 3.8 1
GCMN4002 GL 0|40 20,0302 | 264 | 40 1
N4004 GL Q) 40 | 003 | 04 | 264 | 40 | 5 | 1.
GCMN5002 GL 0|50 20,0302 | 264 | 41 1
N5004 GL o| 50 | 0,03 | 04 | 264 | 41 1
GCMN6002 GL 0|60 [ %0,03770,27| 264 | 45 1 I .
N6004 GL o] 60 | 0,03 | 04 | 264 | 45 1 Applications (Brise-copeaux)
GCM N7004 GL O] 70 | +0,04 | 04 | 28,8 | 55 JA —
GCM N8004 GL O] 80 | 0,04 | 0,4 | 28,8 | 6,0 1 Type Symbole Applications
GCM N3002 GF e[ 30 | 0,03 | 02 | 211 | 3,8 1 Py
) ) ) ) ) MG | C |
N3004 GF 0| 30 | %003 ] 04 | 21,1 | 3.8 1 Gorges/chatiotage |- Oupggsqera S
GCM N4002 GF Ol 40 | 20,03 | 0,2 | 26,4 | 40 1 ML | Avance réduite
N4004 GF O| 40 | +0,03 | 0,4 | 264 | 40 | A GG | Coupe générale
GCM N5002 GF 0|50 | 0,037 70,2 26,4 | 41 1 e,
N5004 GF 0| 50 | 003 | 04 | 264 | 41 | o | 1. Gorges/Trongonnage _GL | Avance réduite
GCM N6002 GF O| 6,0 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,5 1 GF | Faible effort de coupe
N6004 GF o| 6,0 | 0,03 | 04 | 26,4 | 45 1 - —
GCM N7002 GE o770 120,04 [ 02 288 55 1 Trongonnage (Gauche/droite)| CG | Coupe générale
N7004 GF Q| 70 | £0,04 | 04 | 288 | 55 A Profilage/gorges rayonées RG | Profilage
GCMN8002 GF 0|80 0,04 702|288 | 6,0 1 : , -
N8004 GF o| 80 | +0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Profilage/Rayon/dégagement RN | Chariotage/dégagement/rayon
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