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Gorges / Trongonnage

Outils SEC-GND pour Gorges/Trongonnage G N D

SEC : Systéme de serrage facile, stable et sécurisé

Rev. 17

“Pro ndesqu‘é 32mm
p GNDXL + plaquette avec
2 E 1- aréte de coupe dédiée

B Excellente précision - Tolérance largeur de gorge +0.03mm
(Largeur de coupe 1.25 ~ 6mm / angle d‘attaque 0°, 5°)

W En stock : 10 Brise-copeaux et 11 nuances de plaquette.

B Porte-outils GNDXL ajoutés pour les profondeurs de gorge allant

@ jusqu‘a 32mm
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s | Trongonnage
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B Performances
Elimination des vibrations

Design haute rigidité permettant une diminution jusqu‘a 30% des
vibrations comparée aux outils aciers conventionnels.

Aciers spéciaux

B Caractéristiques

® Multi-applications
Pour gorges, tournage, copiage, gorge frontale,
alésage et trongonnage.

® Grande stabilité
Brise-copeaux améliorés pour un meilleur contrdle
avec une grande efficacité contre les dommages
habituels causés par le blocage des copeaux

® Coupe en douceur avec une grande efficacité
Porte-outil monobloc en acier spécial réduisant les
vibrations de 30 % comparées aux outils standard
du marché.

® Largeurs de gorge avec inserts moulés haute précision
Tolérance de largeur de plaquette de + 0,03 mm
sur toute la gamme

Grande rigidité et excellente évacuation des copeaux

Interne

Poche large pour une meilleure
évacuation copeaux

a matrices
Acier spécial
Corps monobloc
@ Arrosage améliorant
I'‘évacuation des copeaux
® Arrosage précis directement
sur l‘aréte de coupe
Monobloc
8

5 é Stabilité, vibrations faibles Instabilité Vibrations élevées
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GND Outil standard GND Concurrent A Concurrent B

Matiere : 15CrMo5 Matiere : 15CrMo5
Outil : GNDL R2525M 220 Outil : GNDI R2532 T306

Plaquette : GCM N2002 GG Plaquette : GCM N3002 GG

Condit® de coupe : v, =100 m/min, f = 0,10 mm/tr, a,= 20 mm, arrosage Condit® de coupe :  v_= 100 m/min, f = 0,05 mm/tr, a,= 3,0 mm, arrosage

B Exemples d‘Application

Amélioration significative des performances Stabilité et durée de vie élevée pour la production en série
La grande rigidité permet une charge et des avances élevées. Moins de vibrations = moins de risques de rupture.
Usure normale Rupture
GND
f=030mmir |
Concur- @ Performances
rent >300 %
Performances GND Concurrent
Matiére : 42CrMo4 Matiere : C53
Outil : GNDL R2525M 320 Outil : GNDM L2525M 618
Plaquette : GCM N3002 GG (AC530U) Plaquette : GCM N6030 RG (AC530U)
Condit® de coupe : v =130 m/min, f = 0,30 mm/tr, arrosage Condit® de coupe : v, =130 m/min, f = 0,30 mm/tr, arrosage
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B Gorges profondes GNDXL @

®  Outils SEC-GND pour gorges profondes jusqu'a 32mm

) Grande rigidité corps/planquette réduisant les vibrations avec une
fixation fortement sécurisée

®  Carrés de corps d'outil de 20mm et 25mm

) Plaquettes avec 1- aréte dédiée a la gorge profonde avec
des largeurs de 3.0 a 6.0mm disponibles en stock(la largeur
2.0 mm est sur commande)

® Gamme de brise-copeaux : ML, GF, RN

B Résistance aux vibrations
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Matiére : X5CrNiMo17-12-2

Porte-outil : GNDXL R2525M-332
Plaquette : GCMN3002-GF1 (AC530U)

Conditions de coupe :  vc=100m/min
f=0.10mm/tr
ap=10mm
Arrosage (externe)



s | Trongonnage

B Plaquettes et Brise-copeaux
Excellente tenue et grande stabilité. Gamme étendue de brise-copeaux hautes performances pour couvrir une

zone d‘applications plus large.

. 3 - Métaux
Gorges / Chariotage Gorges / Trongonnage Trongonnage Profilage ~ G.dégag. - ferreux
Coupe o Coupe s Faible Trongonnage Faible Coupe Coupe Coupe
générale Avance réduite générale Avance réduite  gort e coupe Type effort de coupe générale générale générale
MG ML GG GL GF CG CF / RG RN GA
"
Coupe tran: le Coupe tran: le Coupe trar le Coupe transversale Coupe transversale Coupe transversale Coupe tran le Coupe tran: le Coupe tran: le Coupe tran: I
de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte
Angle de coupe || Angle de coupe
0,10 He 0,05 —<0,10 —1e-0,10 frontale 5° frontale 10°%/15° He 0,05 He 005
V2 0t | Ut Ot | ot | i | W™ | Ot | V! | Vi
/ 7 // 4 / Z // Z % V. > V > 7.
‘Largeur Gorges(mm) ‘ ‘LargeurGorges(mm) ‘Largeur Gorges(mm) ‘LargeurGorges(mm) Largeur Gorges(mm) ‘Largeur Gorges(mm) ‘ Largeur Gorges(mm) ‘Largeur Gorges(mm)‘ ‘LargeurGorges(mm) ‘Largeur Gorges(mm)
[ 2.0 ] [ 2.0 ] [ 2.0 J125] 1,5 ] 20 | [ 2.0 ] [ 2.0 ] [ 2.0 ] [ 2.0 ]
[30]40]50030]40fs50030[40]50030]40]50030040]f50030]40 NS00 30] (30 ]40]50030]40f50030]40]50]
(60]70)80]60]70]80060[{70]80060]70]80)60]70]80] (60]70]80]60] [ 60§
\ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance
AC8025PJAC8035PJAC8025PJAC8035P AC8035P| AC8035P| AC8035P| AC8035P| AC8025PJAC8035PJAC8025PJAC8035P
AC830P AC830P AC830P AC830P AC830P

AC830P AC830P AC830P
AC50155]AC50253 AC50155]AC50255 ] AC5015S] AC5025S JAC50155| AC5025S JAC50155|AC50255

AC520UJAC530UJAC520U]AC530U AC520UJAC530UJAC520UJAC530U
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GND Outil conventionnel
(Brise-copeaux type CG)
Matiére : X5CrMo17122 (@ 30 mm)
Outil : GNDL R2525M 220
Plaquette : GCM R2002 CG 05
Condit® de coupe : v, =100 m/min, f = 0,15 mm/tr, arrosage

[ H10 |
B stock * A utiliser avec GNDIS seulement
B Conditions de Coupe Recommandées
Marieres | 2] Aciers / Aciers alliés (M) Aciersinoxydables | 7§ Fontes 8 Eélgzgjzs [N}
AC830P AC520U AC520U
Nuances | ACBO25P ACS20U 1 Col) T2500A | ACB30P ACS015S ACoo0\) | acaask ACS20U Loy [ACS01SS A0 | g
AC8035P AC5025S AC50258
(m>/nc1in) 80-200 | 80-200 | 50-200 @ 50-200 | 70-150 '@ 70-150 | 50-150 | 80-200 « 60-200 @ 50-200 | 20-80 | 20-60 | 150-300
Cf conditions de coupe page 13
B Excellent contréle copeaux
| Gorges | Tournage
1@ 6 9 o s
GND Outil conventionnel GND Outil conventionnel
(Brise-copeaux type GG) (Brise-copeaux type ML)
Matiere : 15CrMo5 Matiére : 15CrMo5
Outil : GNDL R2525M 320 Outil : GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM N3002 GG Plaquette : GCM N3002 ML
Condit® de coupe : vc=100 m/min, f=0,15 mm/tr, ap=12,0 mm, arrosage Condit® de coupe : vc=100 m/min, f=0,10 mm/tr, ap=0,5 mm, arrosage

| Profilage
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(Brise-copeaux type RG)

Outil conventionnel

GND
Matiere :
Outil :
Plaquette :
Condit® de coupe :

15CrMo5
GNDM R2525M 312
GCM N3015 RG

v,=100 m/min, f=0,15 mm/tr, a,=0,1 mm, arrosage




B Sélection des Brise-copeaux

Gorges / Trongonn

G

Gorges / Chariotage Gorges Trongonnage
=
S| Imc GG GG
% Avance standard Avance standard Avance standard
c
@®©
IS
IS
Q
o
Q
e
o
"a_a Améliore le Améliore le - Améliore le
L= controle 5 o
— " copeaux Réduit controle Réduit Bon contrdle gontrole Réduit
I'écaillage oQREaUX I'écaillage ' copeaux P I'écaillage
ML GL CG GL
Avance réduite Avance standard Avance standard Avance standard
Bon controle Bon controle Bon controle
c copeaux copeaux copeaux
o Feed Direction
= Front Cutting
g Edge Angle 5°
c
@®©
IS |
CEJ Bon controle - Bon contréle
3 copeaux Réduit Réduit copeaux Réduit
o I'écaillage ' I'écaillage I'écaillage
[0)
2
~ GF CF GF
Effort de Effort de Effort de
coupe réduit coupe réduit coupe réduit
g Sens avance
Angle de
coupe aréte
frontale
10°/15°
Profil | Dé  oxt Gorge de dégagement / Mét ‘
rotilage egagement externe Gorge interne rayonnée etaux non-ferreux
c
S || IRG RN RN GA
g Avance standard Avance standard Avance standard Avance standard
c
@ 1ére 2nde
€ Recomman- Recomman-
€ || |dation dation
3 -2
® w=2mm
L&

B Sélection des Nuances

ﬂ Aciers M ﬁwgi)?;fjables m Fontes B E?(Iclai’fiigjzs m no“rﬁl-?g'lrgux
é 1ére Recommandation
AC8035P | AC425K
7 AC8025 (ACB30P) . AC5015S
= Bon état de surface
O AC8025P PV
£ | acsossP | 1290 | acs01ss
(AC830P) CVD = 1ére Recommandation ||| 1&re Recommandation
=l AC5015S | AC50255 | HA0
ére Recommandation B (AC520U)
AC5025S AC5025S P
o | (ACS20V) g (Ac5200)  gm|| ACS025S
g 1ére Recommandation AC530U (AC520U) = AC530U
£| AC530U/AC1030U | Actosou | acraly || A1
PVD PVD PVD Carbure non revétu

AC520U et AC1030U stockés seulement pour les plaquettes du GNDIS
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rges / Trongonnage

Tournage / Profilage

GNDM

Type droit

Dimensions
Carré
Haut. x Larg.

16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

StmiSmall

[ 15 ] 2,0

GNDM-J

Type droit

Dimensions
Carré
Haut. x Larg.

16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

—
Largeur Gorges(mm
2,0

B Coupe Externe (Type droit) pour Petits Tours

Coupe Externe (pour Petits Tours de Décolletage)

Gorges / Trongonnage

GNDL

Type droit
Dimensions
Carré

Haut. x Larg.
10 mm x 10 mm
12 mm x 12 mm
16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

- 18

GNDL-J

Type droit
Dimensions
Carré

Haut. x Larg.

12 mm x 12 mm
16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

§ g‘&'{ﬁ‘ Larget(%cri‘r?)gorge GiD Profondeur de Gorge Max. (mm) Ref. Brise-copeaux

P Haut | Larg , 3 5 10 15 20 25 30 PageiyaTyi TGG[GL[GF[CG|CF]RG]RN|GA

GNDL e 10 18 @)
10 {10 GNDL — 18 0|00 |0|0|0 0|0
GNDL | 1) 18 |O|0|0|0|0|0|0|0|0O|0

GNDL r— 1] ) 18 O
- GNDL —— 18 0|00|0|0|0 0|0
12 112 GNDL-J ] 12,5 20 O|00]|0|0|0 0|0
GNDL ] 125 18 10000000000
GNDL-J —— A 200|000 ]|0|0|0|0|0|0O

GNDM pr—— 18 O

GNDL r— 12,5 18 O

® GNDM 10 18 ]
3 GNDM ——F 18 0|0|©0|0|0|0 0|0
" , GNDM-J | 12 20 0/0|0]|0|0|0 0|0
5|16 16| GNDL 16 18| [Olojo|ojoo| oo
o GNDL-J (16 20 Ololo|ololo] |ol0
3 GNDM — ) 18 |0|0]|0]|0|0|0|0|0|0|0
e GNDM-J ——————C 20|0|0|0]|0|0|0|0|0|0|0
GNDL | 16 18 |O|0|0]0|0|0|0|0|0|0
GNDL-J | 16 2000|0000 |0|0|0|0
GNDM {17 18 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM-J {17 20 O0|0|0]|0|0|0O 0|0
GNDL 21 18 0|0|0|0|0|0 0|0
20 12 GNDL-J 21 20 000|000 0|0
GNDM i 17 18 1000|000 |0|0|0|0
GNDM-J { 17 2010|0/|0|0|0|0]|0|O0|0O|0O
GNDL 21 181000000 |0|0|0|0
GNDL-J 21 20 000|000 |0]0|0|O

Il Stock © 1ére Recommandation (O 2nde Recommandation




Gorges / Trong

Coupe Externe (Type droit)

Tournage / Profilage

Gorges / Trongonnage

GNDS GNDM GNDM-JE GNDL GNDL-JE GNDXL (@&
) Type droit ) Type droit .
Type droit gﬁnensiuns Type droit D)ilr%ensions Type droit Type droit
; " Carré i : Carré . . Di .
gg?reénsmns Haut. x Larg. 3grr1lzn3|ons Haut, x Larg. gg?reénsnons Clanrlrznswns
Haut. x Larg. %g mm %g mm Haut. x Larg. %g mm X %g mm Haut. x Larg. Haut. x Larg.
20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20mm x 20mm 20mm x 20mm
25 mm x 25 mm 32 mmx 32 mm 25 mm x 25 mm 32 mm x 32 mm 25mm x 25mm 25mm x 25mm
> 33
Largeur Gorges(mm) Largeur Gorges(mm) Largeur Gorges(mm) Largeur Gorges(mm) Largeur Gorges(mm) Largeur Gorges(mm)
[ 20 W25 15 [ 20 | [ 20 125 15 | 2.0 | [ 2.0 | [ 30 | 40 |
| 6,0 | | 6,0 | [ 80 W 6.0 | [ 6,0 | [ 80 W 6,0 |

Brise-copeaux

[ Brise-copeaux |
hielMIGaleLIGce]

Brise-copeaux

| Brise-copeaux |

Brise-copeaux

| Brise-copeaux |

Brise-copeaux

| Brise-copeaux |

Brise-copeaux

[ Brise-copeaux |
MieMLIGG[GL[GFICG[CFIRGRN[GA

Brise-copeaux

Gorges / Tronconnage (Transversal)

Inserts dédiés.

B Coupe Externe (Type droit)

§ -gj‘lljltlﬁ LargeL(Jr%c[iﬁ)gorge GND Profondeur de Gorge Max. (mm) Ref. Brise-copeaux
P b L 456 7 8 5 10 15 20 25 30 Pa%eyiayi T6GIGLIGF|CG|CFRG/RN|GA
GNDM ——— L 24 O
O
0/0/0|0/0/0| |00
0/0/0/0/0|0| |0|O
0/0/0/0/0/0| |00
0|0]0|0|0|0O 0|0
|| O|0|0]|0|0|0 0|0
0/0/|0]0/0|0|0|0|0.
0]|0/0|0/0|0|0/0|O0
0/0/0/0/0/0/0/0|0
20 20 Oloo[ooc[o[o[0]0
000|000 |0|0|0
2251 111B 0]0]|010|0] 0[O0
0/0/0|0]|0| 0|00
= GNDM-JE 18 26 |0/0/0|0|0|O0] |0(0O|O
S GNDL 25 2800|0000 0|10|0
g GNDL-JE 25 30000000 0|0|0
S (GNDS | ———k 2 [0lojo]o|o] | | e]felle]
(SN0 N — L4 2410/0/|0/0]0 000
GNDM-JE 18 2610|0000 0|00
GNDL 25 28 1001000 0|00
GNDL-JE 25 30 | OO0 0|0 0|00
GNDM L 2410|0/0/0/0] | | O | .
GNDL 25 28 OO0 0|00 O
GNDM —C 24 10|0/0]0|0|0|0|0|0|0O
GNDL 20 28 1000|0000 |0|0|O
32 25+ | | | & LC 10 se—— £ 2410100000 | 0|0|0
4 GNDL 25 2810|000 |0|0 000
3232 GNDM 18 2#10|0|0|0]O 0/0|0
GNDL 25 2810|0000 0|10|0
'GNDM 18 24 10|0|0|0|0O O
JIGNDL 125 28 |O|0|0/0|0 O
I stock * Fabrication sur commande (32x25mm) @ 1ére Recommandation O 2nde Recommandation
‘ Faible avance [€]§ Effort de coupe réduit [;]\] Frontal / dégagement ‘
é Ca('r’fn%“‘" Larg?umrrg;aréte OUTIL Profondeur de gorge maxi. (mm) |i?ef. Brise-copeaux (dédiés GNDXL)
R 2 (345 6 5 o 15 20 25 30 35 a0e ML | GF RN
Bl20 20| | {26 O ) O
§§ 2525 e GNDXL {32 @) © @)
I Stock Sur commande © Stock O Possible

Note : Seules les plaquettes avec 1 seule aréte dédiée avec un suffix[1] dans la désignation sont applicables a I'outil GNDXL



Gorges / Trongonnage

GNDMS / GNDL

Tournage / Profilage

S/ GNDCM (JE)

Coupe Externe (Type enL)

Gorges / Trongonnage

GNDMS GNDLS
Type Type e
Dimensions g::nle;nsions ‘
Carré Carré
Haut. x Larg. [r— Haut. x Larg. ——
20 mm x 20 mm 20 mm x 20 mm
25mm x 25 mm 25mm x 25 mm
[ 2,0 |
[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | | 6,0 |
Brise-copeaux Brise-copeaux
MAMLIGGIGLIGFICAICFIRGIRNIGA
B Coupe Externe (Type en L)
§ Toamﬁ Larget(lrrn?‘r?)gorge GND Profondeur de Gorge Maxi. (mm) Ref. Brise-copeaux
Pt | Lang 4|56 5 10 15 20 25 30 Pa9%yaTyi [GG[GL|GF|CG|CFIRG|RN|GA
GNDLS {16 28 0|0|0]|0|0|0 0|0
GNDMS ] 1() 24 10|0|0|0|0]|0|0|0|0O|0O
20 : 20 GNDLS 116 28 1 0|00|0|00|0|0|0|0
GNDMS e 12 2410|0000 |0 0|00
» GNDMS | 12 2410|0000 0|00
= GNDLS 18 | [Olololo]o][o] [0]o
2 GNDMS i 12 24 |0]0]O0J0]0[0]0]0]0]0
> GNDLS {18 28 |1 0|0|0|0|0|0|0|0/0|0
2525 GNDMS {14 24 1000|000 0|00
GNDLS 123 28 1 O|O|0|0|O0|0O 0|00
GNDMS {14 24 |0O|0|0|0|0 0|0|0O
GNDLS {23 28 1 O|O|O|0|0O 0|00
B stock © 1ére Recommandation (O 2nde Recommandation
Cassettes pour Gorge Radiale
Gorges
GNDCM GNDCM-JE
Cassette Cassette
outil outil
SumiPolygon SumiPolygon
PSC 00 (droit) PSC 00 (droit)
PSC 90 (Type PSC 90 (Type
enl) enl)
[ 20 | [ 20 |
[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | | 6,0 |
Brise-copeaux Brise-copeaux
B Cassettes pour Gorge Radiale
2| oo Largeurrn?IT(]e gorge oD Profondeur de Gorge Max. (mm) Ref. Brise-copeaux
>
- 5 10 15 2 25 3 Pa9eNGIMLIGG|GL|GFICGCFIRGRN|GA
@ GNDCM(JE) | 12 44/46 O|l0l0|0|0|0]|O0O|0|O
‘g | GNDOO GNDCM(JE) e 12 44/46) O | O 0|00 |0 |O0|O| OO
2 | GND90 GNDCM(JE) {18 44/46/©0 | OO | ©|O|O| O 0|0
o GNDCM(JE) {18 44146/ O[O |OO|O]O Olo

I Stock

© 1ére Recommandation

(O 2nde Recommandation



GNDF
Type droit

Dimensions
Carré

Haut. x Larg.
20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

=
Largeur Gorges(mm)

Brise-copeaux

MEMLIGA[GLIGF[CGICFRGRNIGA

B Gorges Frontales

GNDFS
TypeenL

Dimensions
Carré
Haut. x Larg.

25 mm x 256 mm
32 mm x 32 mm

Gorges / Chariotage / Profilage

Largeur Gorges(mm)

Brise-copeaux

WGIVLIGelGLIGF[CGICF REIRN[GA

Gorges / Tro

GNDF /

Taill L d Profond de G Alé .
§ (;Ijtﬁ argeL(Jrrm:a)gorge Séries ° ol?/la?(L."(m?n) oree (%sr?ge Ref. Brise-copeaux

llIPTIPY 341506708 5 15 20 2 0 9 w0 a0 m mun Pe9° NGNLIGEGLCFCCICFIRCRNICA
,,,,,, e 12 035:::45 34 100|000 0|0

— i 34
e, «-|elelslale aie
GNDF e 18 0650100 34 10/0|0|0|0 0|0
pr— 1§ 00 9150 34 100|000 0|0
pr— 18 o140 9200 34 0/0|0|00 0|0
prm— 18 0180 pn | 4 |O0|0|0]|0 0|0
r—] ] ,340-'955 34 O|0|0|0]|0 0|0
] 23 ,,50'-",,,_7'0 ¥ |0]0|0|0]|0 010
r——— ) 3 65 290 34 O0|0|0|0|0 0|0
- GNDF  |r— 23 Bg35e_‘¢,130 34 O|0|0|0|0O 0|0
_g 2020 r—— ) 3 125 8200 34 [O|O|O0]|O]O 0|0
& pr———] ) 3 5180 3300 34 O|0|0|0|0O OO
5|B %5 — ol 34 [Ol0]0]0]0 olo
pr—— 23 o50 670 34 1000|000 0|0
{23 65 990 34 |0O|0|0|0|0O 0|0
GNDF 28 085 130 34 100|000 [e]e)
prm— 23 o125 9200 34 |0|0|0|0|0 (O]©)
—] 3 0180 »o | 34 |O0|00|0 0|0
[r— 23 o280 a1000, 34 OO0/ 0|00 0|0
pr— 23 050 675 34 100|000 0|0
[r— )3 070 o110 34 100|000 0|0
GNDF _|23 moo'_"azoo 34 © © © © © © ©
] 3 4180 wo | 34 00000 0|0
— - T E— o —

——AY 9700100 36
pr—— () 0100 0200 L Ieliellelielie) 0|0
GNDFS { 20 0180 0 | 36 OO0 0|0 0|0
2 a0 e 20 0230'7@'0 3% |OO0|0|0O|0 00

20 0450~ |

|2‘ pr———] () @100'_'¢,200 36 O|0|0|0|0 0O
GNDFS || 20 2180 2300 36 O|0|0|0|0O OO
| 2() w280 gio0] 36 |O|O|O|O0]|0O 0|0
pr———] D) 9455'..- 36 O|0|0|0|0O OO

I Stock

Fabrication sur commande

© 1ére Recommandation

(O 2nde Recommandation




Gorges / Trongonnage

GNDN

Gorges de Dégagement

GNDN
Type droit
Dimensions \
Carré
Haut. x Larg.
Rmiam P
>32]
Largeur Gorges(mm)
[ 60 ]
B Gorge de dégagement
‘é -gmﬁ Largel(Jrrn<r1:)gorge GND Profo&i?(lfr(r?]?n?orge Alés(an%% ;Vlini. Flz{ef. Brise-copeaux
F [ hat (Larg ; 6 5 10 15 20 25 30 @9° MG|ML|GG|GL|GF|CG|CFIRG|RN|GA
- =20 1 32 O
_g 20201 = 2,5 32 O
o + GNDN =i 3,0 32 O
S (2525 =i 3,5 32 @)
= | 6 _|410 Max. Prof. gorge 32 @
I Stock
Conseils pour Gorge de dégagement
Notes Brise-copeaux Recommandés : RN

Distance entre la piéce et la gorge de dégagement

%
AN
710 C\ o
%, o
< Y
»
APMX2

Largeur aréte | Prof. gorge dégage- Distance entre piéce et
CW (mm) mentAPMX (mm) | dégagement APMX2 (mm)
Y % 2,0 1,50 0,64
! 3,0 2,00 0,79
4,0 3,00 1,29
% 5,0 3,50 1,44
< 6,0 4,00 1,59

Les conditions de coupe recommandées pour la gorge de dégagement sont identiques aux conditions de l‘'usinage avec
le brise-copeaux RN et la largeur d‘aréte.

Pour éviter toute interférence avec la matiére, ne pas utiliser de porte-outil d‘'un diameétre inférieur au diamétre minimum
(DMIN) comme spécifié pour la série GNDN.

Forme du copeau

Matiére :

Outil :

Plaquette :

Conditions de coupe :

34CrMo4

GNDN R2020K 325-020
GCM N3015 RN

vc = 100m/min, f=0,Tmm/tr

Profondeur de dégagement = 1,0mm, arrosage
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Gorges / Tro

Gorges frontales / Tournage / Profilage

GNDCF

Cassette

Outil
SumiPolygon
PSC 00 (droit)
PSC 90 (Type
enl)

=»

Largeur Gorges(mm)
EXE

[ Brisecopeay |
OGSEHCTTF RN

B Cassettes pour Gorges Frontales

GNDCFE

Cassette
Outil
SumiPolygon
PSC 00 (droit)
PSC 90 (Type
enl)

- 50

Largeur Gorges(mm)

[ Brisecopeax |
GMIGSECTCF RoRNH

GN

Type

Type droit

Largeur de gorge
(mm)

(4151678

3
3
3
3
3
3

I Stock

GND Profo&céier(r?]?ngsorge Al($nsre'11g);e Ref. Brise-copeaux
s 0w 9w a e w P ENGGGHCHCCICHRERNGA
——_4 o405 48/50 |O|O|O |0 |0 0|0
pr— 15 50075 48/50 |O | OO |0 |O 0|0
pr—— 15 065 9100 48/50 |O | O | OO | O 0|0
pr— 18 00 o150 48/50 |O|O|O|O|O 0|0
—_ o140 6200 48/50 |O|©|O OO [e]le
prm— 18 040 055 48/50 | OO O |0 |0 0|0
—— 050 670 48/50 |O|©O|O |0 | O 0|0
—— 065 090 48/50 |O|O|O OO 0|0
pr— 18 o8 9130 48/50 |O|O | O |O|O 0|0
GNDCF ] 18 o125 9200 48/50 |O|O|O O |O 0|0
GNDCFE {18 5180 w30 | 4850 |O OO0 O 0|0
—L 250 670 4850 |O| OO |0 | O 0|0
pr— 18 065 990 48/50 |O|O|O | O | O 0|0
m— 0850130 48/50 |O OO O] 0O 0|0
pr— 18 0125 0200 48/50 |©O | O | © |0 |0 0|0
i 18 0180 230 | 48/50 |O OO |00 0|0
—L 050075 48/50 |©O| OO0 | O [e}le)
pr— 18 o700 48/50 | OO O |0 |0 0|0
pr— 18 o100 9200 4850 |O 1O OO | O 0|0
—— 0180 a0 | 4850 | OO O |0 O 0|0
—1 o280 a1000| 48/50 |O | O OO 0O 0|0
Fabrication sur commande © 1ére Recommandation (O 2nde Recommandation
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es / Trongonnage

DI/ GNDIS

Dia. Alésage mini. (2 @ 14 mm)

Gorges / Chariotage / Copiage

GNDIS
Type droit

Largeur Gorges(mm)

1’5

B Coupe Interne (2 9 14 mm)

Dia. Alésage mini. (2 @ 32 mm)

Gorges / Chariotage / Copiage

GNDI
Type droit

ESIBAGUGHCGICr ORI

Taille | Largeur de gorge
Outil (mm)
(mm)

GND

Type

Profondeur de Gorge
Max. (mm)
5 10 15 20 25 30

Alésage mini. Ref. Brise-copeaux

(mm) Page ML

= 2,6

== 3,6

212 GNDIS

== 2,6

=i 3,6

0.0

=i 3,6

Type droit

GNDIS 46

== 3,6

—i46

0.0

1,5 -- GNDIS ——

] 6,6

00|0:0|0000(00%

I Stock

GNDIS : utiliser des inserts type GXM plus petits

© 1ére Recommandation

B Coupe Interne (2 @ 32 mm)

12

2 Profopﬂiigr(%?\q?orge Alésage mini. Ref. Brise-copeaux

= 5 10 15 20 25 30 (mm) Page MGMLIGG| GL|GF|CG|CF RGIRN|GA

_ —% g8z ] 38 | 10]0] 00 o]0

S ] 832 ) 38 1O O[O O O 00

E —6 @32 prnmmn]| 38 o|0]0]o olo

l_g i 10 840 ket 38 | OO |00 O 00
e 11 g5 38 OO0 0]O 00

© 1ére Recommandation (O 2nde Recommandation




B Guide de Sélection des Brise-copeaux

Gorges / Trongonn

GN

Larg. Conditions de Coupe Recommandées Ra
yon .
Gorges. Brise-copeaux
(mm) Gorges Tournage (mm)
1,25 | g8 oF[ETL [ T [ 7 1 = 0.05 G|
o8 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Avance (mm/tr)
1,5 |gSormmE T T T T T 1 0.05 ]
o8 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Avance (mm/tr)
5 ML E 0.03 c
3 GL 1 | E 3,0
== : | OEEOE @
250 # CF (1} ML mm
5 RN[ CEED © 10 BN 0.4
GA[ CEE] 2 - GA
0 01 0.2 03 0.4 05 08 % 0 0,1‘ 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7
Avance (mm/tr) o Avance (mmitr) 1.0 m
« MoT——T1 E“’” 0.03 cF|
g & = g %
ol e o> [IODOGE @
’ $ CF[ OF 3 G/RN
£ gﬁf ] e i o4 |TEIEEAE
o
< ) § , ) X , )
° 0';1Avancoe'2(mm/t|?)'3 o o o8 o o onzancg(smm/?r‘)‘ 05 06 07 1.5 mm
MG [ ] s 40
X Mo — £ o2 |TAES MG
g g‘l_; \ = E 30
& GF 3 20 ML MG 0.4 mmmﬁ m
40 | ¢ ca ° ‘ RG/RN
[0} I S S NS S S | ) 1
9 K] ° ™~
& E§ | 3 0l = ‘J os [N
5 ]
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 o 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,7
Avance (mm/tr) a Avance (mm/tr) 2.0 mm
E 40
5 MG 11 — £ 0.2 Ge|6L|cF
2 GG \ —1 g S I T [
3 glﬁ 8 20 bl RG/RN. 0.4 mmmmﬁ m
5’0 § RG T I 3 GA N
o 22 [ 5 1,0 h T; i 0.8 mm
o
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 "é
Avance (mm/tr) o ° o AO\'/2£~1nct;)’(smm/(t)r")1 oo 08 o 2.5 mm
—~ 40 T T T
=« MG | g \ \ \ 0.2
§ | O " EHE
. o | ] :
6.0 § glﬁ g 20— S HN 0.4 @MEEE m
) 8 RG o GATEN
@ o ; A [ os |
0 of 0z 03 04 05 08 s 0 01 02 03 0‘4 0‘5 06 07
Avance (mm/tr) 5_9 " Avance ’(mm/tf) ' ’ ' 3.0 mm
x € 40 ML | MG | 0.2 E
§ ME % 80 & ™ RG
8 GG s 0.4
0| § 8 : =t gl
k = [} T
a R i S o0t~ . f . 0.8
G 0.1 0.2 [ 03 ] 04 05 06 2 i i } } } mm
Avance (mm/tr) 8 0 01 02 03 04 05 06 07 35 m
o Avance (mml/tr) ’
5 £ ~—vG | 0.2 G
: e [ = 5 L&
80 | § & % g 20 H | | CREEE
) $ GF \ g
2 R i ‘U 1,0 0.8
@ Go 0,1 0,‘2 0‘,3 [:OL. 05 0,6 g ‘ ‘ mm
Avance (mm/tr) ‘S 0 01 02 03 04 05 06 07
'59- Avance (mm/tr) 4.0 m
B Conditions de Coupe Recommandées
Marieres E Aciers, Aciers alliés @ Aciers Inoxydables m Fontes B Eﬁlgzgj:s m
AC830P AC520U AC520U
Nuances | ACBO25P AC520U A ol) T2500A | ACB30P ACS015S ACR0 | ACA25K ACS20U forall IACS0158 AC230) | Hio
AC8035P AC5025S8 AC5025S8
Ve (m/min) | 80-200 : 80-200 | 50-200 ;| 50-200 | 70-150 : 70-150 | 50-150 | 80-200 : 60-200 : 50-200 | 20-80 : 20-60 | 150-300
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Gorges / Trongonnage

GND

B Identification - Porte-outils

? ? ? 7?9 ?

Ari Largeur outil./ Profondeur . L
Série Sens Diamétre Type g B s, Dia. mini. d'usinage
GND Tableau 3 Tableau 5 Gorge interne Tableau 8 (mm)

Application Habuitaer%%tor:till Longueur d‘outil Largeur insert Arrosage
Tableau 2 Tableau 4 Tableau 6 Tableau 7 JE : Arrosage inteme(Vis connecteur Standard Europe)
J : Arrosage interne (Vis connecteur Standard Japon)
@ Application ® Sens @ Haut. outil / Dia. coupe | |(®) Largeur outil. / Dia. coupe
Symbole Application Symbolel  Direction | | Application [Symbolg (Hrﬁrl#) Application {Symbole (Ln?l:%
i inati Gorges/trongon| / 5 .
S Mult! appI!cat!ons | externe g)uma% /Pmﬁlggge/ R ‘a droite Extemel 10 10 Externel 10 10
M | Multi-applications / externe | Scrges/onconnage L | agauche | |Face 12 1 12 | |Face 12 | 12
L Gorges externes Gorges/trongonnage (Gs%rg:: ;g ;g g%rg:: ;g ;g
XL Gorges profondes externes Gorges/trongonnags Haut.) 25 o5 Larg.) 25 o5
Internal 25 25 Internal 32 32
Externe En Ld (Side Cut Gorges Gorges
MS Multi-Purpose ( ) Gorges/Tournage/Profilage (Shank 32 32 (Shank 40 40
Diameter) | 40 40 Diameter) 50 50
Multi-applications / externe G
LS TypeenlL orges
N | Gorge de dégagement %Z;g;gfnem
| | Gorges internes s oumagel ® Longueur d’outil Largeur de plaquette | {(® Profondeur de Gorge Max.
; Gorges/Tc 7
IS |Gorges internes Z%rf%:;ﬁl—oumage/ Symbole Long. (mm) | Symbold Larg. gorge (mm) | Symbole Pr;’rf]'ﬁgr)ge Symbole P’E’:ﬁ?f{)ge
F | Gorges frontales Profiage X | 120 1,25 1,25 06 | 6,0 | 20 | 20,0
FS | Type en L pour gorge frontale | Saeea™ %" K 125 1,5 1,5 08 | 8,0 | 23 [ 23,0
CM | Cassette / interface Polygone | Radial Gorges M 150 2 2,0 10 | 10,0 25 | 25,0
CF | Cassette / interface Polygone | Gorges frontales P 170 3 3,0 11 11,0
4 4,0 12 | 12,0
5 50 12,5 12,5
6 6,0 14 | 14,0
7 7,0 16 | 16,0
8 8,0 18 | 18,0

Pour assurer une rigidité maximale, utilisez le porte-outil type polyvalent pour usiner la profondeur de gorge maximale

M Identification — Inserts

G

CMN

30

02

(S)

G G -(1) - (05)

° 3 ¢ > % ¢ 0
Série Tolérance Largeur de plaquette Rayon Porte-outil Brise-copeaux Angls)(rlﬁ:ﬁx;pe
Gorges Classe G Symbole Largm%")rge Symbole R (mm) | Y| outil | Symbole Application PSI
Classe M 125 | 1,25 005 | 0,05 || S| GNDIS | | MG | Multi-ap. avance standard 05:5°
150 1,5 02 0,2 ML | Mutt-applications : avance réduite 10:10°
couAp?eglf?o%(taale Sens 20 2,0 04 0,4 GG | Gorges : avance standard 15 - 15°
C.7° Symbole Direction 30 3,0 08 0,8 GL | Gorges : avance réduite
X: Spécial N | Neutre 40 4,0 15 1,5 GF | Gorges : effort réduit | —
R | adroite 50 5,0 20 2,0 CG | Trongonnage Nombre d‘aréte
L | agauche 60 6,0 25 2,5 CF | Trongonnage : effort réduit Symboke| Nbre darete
70 7,0 30 3,0 RG | Copiage : avance standard ” P
80 8,0 RN | Multi-ap. avance standard Tade
i 1
GA | Multi-ap. avance standard (GN?j)énggee"L
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B Sélection

B Précautions pour l‘interpo. d‘alésage

Brise-copeaux recommandés : MG, ML, GG, GL, GF

| W

Dia. Maxi.

Dia.Mini.

Sélectionnez un outil de sorte que le diametre extérieur de
la premiére gorge se situe dans la plage de diametre maxi. et
mini..

=

Si la premiere gorge correspond a la plage du diametre effectif
pendant l'interpolation d’alésage, le diametre ne sera pas
limité pour la deuxi€éme passe ni pour les suivantes.

B Précautions pour Tournage

Brise-copeaux recommandés : MG, ML

O Face externe —» face interne

Point coupe

Poussée
principale

la deuxieme passe et les suivantes.

- Pour un copeau bien fractionné, I'avance par palier est requise.

Compte tenu de la rigidité de I'outil, I'usinage de I‘extérieur vers l'intérieur est recommandé.

X Nonrecommande : Face interne —» Face externe

- Si la premiére rainure répond aux dimensions attendues lors de la gorge frontale, le diametre d‘alésage ne sera pas limité pour

- Sélectionnez le brise-copeaux dans la limite inférieure des conditions de coupe recommandées et des copeaux droits avant I'évacuation.
(En gorge frontale, les copeaux cassés peuvent facilement se coincer dans les rainures, ce qui pose des problémes)

Point coupe o A

Si l'usinage est effectué vers
I'extérieur, I'épaisseur de
paroi restant du c6té de la
force principale deviendra
plus mince, ce qui réduit la
rigidité du support.

L Poussée

principale

Notes Importantes pour la Coupe Interne

B Précautions pour la Coupe Interne

Brise-copeaux Recommandés : ML, GL

Si le diameétre du pré trou est petit, choisir la géométrie ML ou GL avec une avance réduite, chacune réduisant le diametre du copeau

incurvé pour assurer une meilleure évacuation

GCMN 3004 MG

GCMN 3002 ML

GCMN 3002 GG GCMN 3002 GL

Matiere : 15CrMo5 (& 25 mm)

Outil : GNDI R2532 T306

Plaquette : GCM N300[-

Condit® de coupe : v,=100 m/min, f=0,10 mm/tr, ap=3,0 mm, arrosage

Coupe Interne Coupe Externe

GCMN 3002 GG

GCMN 3002 GG

15

La forme des copeaux est différente en coupe
& interne et externe méme dans des conditions de
coupe identiques.

Matiére : 15CrMo5
Outil : GNDL R2525M 320
Plaquette : GCM N3002 GG

Condit® de coupe : v =100 m/min, f=0,10 mm/tr, a p=5 mm, arrosage




onnage

B Préconisations pour la Fixations des Plaquettes

@ Enlever I'huile et les matiéres étrangéres du logement avant de la monter

@ S‘assurer de la propreté et du bon état du logement.

®@ Glisser la plaguette dans son logement.

@ Maintenir fermement la plaquette contre la butée en appuyant sur I‘aréte opposée.

® Le couple de serrage recommandé est de 5 Nm. Un effort de serrage supérieur peut endommager
la plaquette ou le porte-outil, ce qui pourrait provoquer blessures et autres accidents.

® Montage de plaquette @ Insertion compléte de la Serrage : 5 Nm
sur le porte-outil plaquette dans son logement <

Glissez horizontalement

B Conseils d‘Utilisation des Porte-outils

@ Nettoyer le logement de I'outil avant d‘insérer le porte-outil.
(@ S‘assurer que le logement est propre et en bon état.
® Monter le porte-outil de fagon a ce que la plaquette soit perpendiculaire a la piece a usiner.
@ Régler le porte-outil avec le porte-a-faux minimum
® Lors d‘usinage de gorges et tournage, ajuster la hauteur du centre de I‘aréte de coupe aussi pres que
possible a +0mm.( £0,1mm est recommandé)
® Le positionnement incorrecte pourrait causer des vibrations. (En trongonnage, ajuster la hauteur du centre
de l'aréte de coupe a une valeur allant de 0,0 a + 0,2mm). Une hauteur inférieure peut causer un écrasement large au centre.

® Régler le (@) Réduire le ® Ajusterla
P.O. au bon porte-a- Porte-a-faux hauteur du Haut. du centre :

angle i faux centre en - 0a+0,2 mm
|H 13 trongonnage I

B Conseils de Réglage de la Buse B Profondeur de Coupe Maxi.
Réglez la buse de sorte que le liquide de refroidissement Profondeur de coupe max. lors d‘usinage avec
puisse alimenter par le haut de l'unité de serrage supérieure le brise-copeaux RG
Gorgas(mm)| M (mm)
CwW E1
3,0 0,15
4,0 0,20
5,0 0,25
! 6,0 0,30
7,0 0,35
8,0 0,40

Pour les outils types 12 mm et 16 mm avec arrosage interne, le remplacement de plaquette peut se faire par-dessus ou par-dessous
Vis I Vis
LH040
L708-06
( LH025
l

GNDL R/L1212JX-_ _ _._J GNDM R/L1616JX-___J
GNDL R/L1616JX-_ _ _J

16



Gorges / Tron

B Méthode d’Assemblage des Flexibles & Connecteurs

0- -
GNDM-JE (Standard Europe) % 1

Machine

|

[G1/8

L —I
Afin d’assurer I'étanchéité du circuit, appliquer sur les filetages du ruban d’étanchéité.
Les porte-outils type GNDM-JE sont équipés de 'ensemble obturateur - joint, réf XP02-E .
(Fig.1) Cette configuration permet une connexion d’alimentation de lubrification au porte-outil par le dessous.
(Fig.2) Pour connecter I'alimentation du lubrifiant par I'arriére du porte-outil, démonter 'obturateur XP02-E et monter 'obturateur BT0505-E (M5X5),

vendu séparément.

Fig. 1 Connexion par le dessous Fig. 2 Connexion par I'arriere

B Méthode d’Assemblage Flexibles et Connecteurs (Petits Tours de Décolletage)

GNDM-J (Standard Japon)

=R
— R1/8 G1/8

‘| Connecteur |:|
sans flexible 1

Equipement
(petits tours, etc.)

Rc1/8
PE+|  (sous réserve de G1/8
compatibilité —
avec la machine) 1/8
R1/8

Afin d’assurer I'étanchéité du circuit, appliquer le ruban d’étanchéité sur le filetage.
Reportez-vous aux croquis ci-dessous pour le montage de I‘obturateur.

Connexion arrosage sur le coté(pré-monté) Connexion arrosage par l'arriére configuration d‘admission sans flexible (pré-monté)
XP02
@\\3\;‘\” Config. admission ®\\\
) sans flexible )
*2
* L‘obturateur dépasse légérement de la face * 1 L‘obturateur dépasse légérement de la face de
de l'outil quand il est monté I‘outil quand il est monté.

* 2 Obturateur pré-monté, a enlever lors de la
configuration sans flexible

Porte-outil, admission directe sans flexible

Utilisation possible sans flexible avec la tourelle
Coupe transversale de la connexion

sans flexible

Connexion sans flexible

Retirer I'obturateur
Admission directe

¥

Mettre des obturateurs
(XP02) lors du montage
sans flexible.

Porte-outil avec admission sans flexible
GNDL R/L1212JX-_ __ . J

GNDM R/L1616JX—___J
GNDL R/IL1616JX-___J

Porte-outil Tourelle

Tourelle permettant I'admission sans flexible




Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDL

Coupe Externe (Gorges, Tournage, Copiage) pour Petits Tours

Vi )

GNDM

Gorges externes (Mini Outils)

777,
U

L

K

—

©
N

Utilisez I'insert de copiage polyvalent

pour le tournage (gorges larges).

Bl Porte-outils

Fig. 1

Fig. 2

=50

CDX

WF2, WF

£

LF

LF

LH

WF2 _ WF
CW |,

LH

HF

E

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

»
P
4N
%Q‘\

A

Larg. | £ | Dia
Stock Dimensions (mm Gorge | Max~ | Trong. | i :
. (mm) (M) | (e | one- [Fig,  Plaquettes tét\ellzyI @ Clé

R|L|H LF |WF | HF | LH \WF2| cw | cpx | (mm) '
GNDM RIL 1616 JX1.2508 | ® | ® | 16 | 16 |120|(16)| 16 | 26 | 0 | 1,25 | 80 | 16 GCM N125005 GF
GNDMRIL 1616 JX 1.510 | @ | @ | 16 | 16 | 120|(16)| 16 | 26 | O | 150 | 100 | 20 |  |GCMNISO00SGF | . | |\
GNDMRIL 1616 X212 | ® | @ | 16 | 16 |120|(16)| 16 | 30 | 0 | 2,00 | 120 | 24 GCM 02000-00 ’
GNDMR/L1616 X312 | ® | @ | 16| 16 |120|(16)| 16 | 30 | 0 | 300 | 120 | 24 GCM 03000-00
GNDMRIL2012JX217 | O | O | 20 | 12 |120|(12)| 20 |26,5| 0 | 2,00 | 17,0 | 34 GCM 02000-00
GNDMRIL2012JX317 | O | 0 | 20| 12 |120|(12)| 20 |2655 0 | 300 | 170 | 34 | |Gom 03000-0n | BFTX0414|3.0]LT15-10

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

Gorges externes / Trongonnage pour Petits Tours

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
A, 2 ¢DX 5 | CoX [T~ o CDX, mi
w o wl o () . =
GN DL H = OL ‘ I 54 [ E[; ‘ LF
Gorges externes (Mini Outils) % ! LF % f h LF slo LH
LH
_ %@ -
= [ T EIEA :
© L = Croquis ci-dessus, outil a droite
1 J
H Accessoires
BFTX0412N LT15-10
D M)
| %
W Porte-outils BX0515|  LH040
Larg. g(;?f- g
. . ge | Dia.
Stock Dimensions (mm Gorge | Max~ | Tronc. | ; ;
Cat. No. (mm) (mm) | M | Trone. g/ Plaquettes Vis @ clé
R|L|H|B |LF|WF[HF HeH|LH|LH2wr2| cw | cox | ™™
GNDLR/L1010JX 12510 | ® | @ | 10| 10 |120((10)| 10 |2,0| 18 {183| 0 | 1,25 | 10,0 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1010 JX 1.510 ® | o 10|10 (120/(10)| 10 |2,0| 18 {18,3| O | 1,50 | 10,0 | 20 1 GCM N150005 GF BETXO4IN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1010 JX 210 ® | ® | 10|10 |120{(10)| 10 {2,0| 22 |22,3] O | 2,00 | 10,0 | 20 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1010 JX 310 ® | ® 10|10 |120{(10), 10 |2,0]| 22 |22,3] 0 | 3,00 | 10,0 | 20 GCM 03000-00
GNDLR/L1212JX 12512 | @ | @ | 12|12 |120((12)| 12 {2,019 (193] O | 1,25 | 12,0 | 24 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1212 JX 1.512 ® | O 1212 (120((12)| 12 |2,0| 19 (193] 0 | 1,50 | 12,0 | 24 1 GCM N150005 GF BETXO4N| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1212 JX 212.5 ® | O 12|12 (120/(12)| 12 |2,0| 22 {22,3| 0 | 2,00 | 12,5 | 25 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1212 JX 312.5 ® | O 1212 (120/(12)] 12 12,0 22 [223| 0 | 3,00 | 125 | 25 GCM O03000-00
GNDLR/L 1616 JX 1.25125| O | @ | 16 | 16 |120((16)| 16 | — |28 | — | 0 | 1,25 | 125 | 25 GCM N125005 GF
GNDLR/L 1616 JX 1.5125 | @ | @ | 16| 16 |120((16)| 16 | — |28 | — | O | 1,50 | 125 | 25 GCM N150005 GF
GNDL R/L 1616 JX 216 ® | O 16|16 (120/(16)/ 16| — [32| - | 0 | 2,00 | 16,0 | 32 2 GCM 0J2000-00 BFTX0515 4,0 |LHO40
GNDL R/L 1616 JX 316 ® | ® 16|16 |120((16)| 16| — |32| — | 0 | 3,00 | 16,0 | 32 GCM 03000-00
GNDL R/L 2012 JX 221 OO |20(12|120((12)] 20 | — (30,5 — | O | 2,00 | 21,0 | 42 3 GCM 02000-00 BETX0414| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 2012 JX 321 Q| 0O |20|12|120((12)| 20 | — |30,5/ — | 0 | 3,00 | 21,0 | 42 GCM 03000-00 ’

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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B Plaquettes pour GNDM / GNDL (Mini Outils)

Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDL

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
L PSI | 4-RE
“
' o — = )
. . 7
@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm)
oo
LBz 233 oW 252821218 cw
Cat.No. Q1288|2288 8 Lag. | To- |RE| L | S |Fig Cat.No. |@1<I@/2 33 @ Larg.| To- |RE| L | S Fig.
2I2|<|=<|2|2|<|< |F | coupe [érance 21222z |<|F coupe [iérance
GCMN3002MG [@|®| [O/e|e| [e|—| ., 1:00302[21,1/38 GCM N2002GG |e|e[e|e[e|e®[—| | |20 [+0,03]0,2]21,1[3,6
N3004 MG |®|® /@ ® @ ® O e —| ™" |+0,0304]21,1/38| 1 N3002GG |®|e®|e|® O|e®| - 30 |0,03[0,221,1]3,8] 1
N3004 GG |® @ ®|® O e | — " 140,03/0,4|21,1/38
GCMN2002ML [—|=|-|-[®|®O® |—]20 |+0,03/0,2|21,1/3,6 GCMN2002GL [e|e[e[e[O[®]— 20 |£0.03[0,2[21,1[3,6
N3002ML (@ ® /@ /e ®/® Ole O ;100302211381 N2004GL |®| |®|® |O|—| | |=7]+0,030421,1136)
N3004ML |®|®@| [O|e|e®| |®|O| " |+0,03/0,4/21,1/3,8 N3002GL |e|e|e|e[O]e|= 3.0 |20.03(02]21,138
N3004GL |®| |e|e®| |O|-— " 40,0304 (21,1/3,8
, v GCMN125005GF| = | = |=|=|=|®|=| | [1,25]20,03)0,05/17,4]3,2] 4
.PrOf”age Dimensions (mm) &=T') N150005 GF|—|—|—|—|—|®|— 1,5 [#0,03]0,05/17,4|3,7
— GCMN2002GF |[—[-[e[e®] |e®[O 20 |£0.03[0,2[21,1[3,6
sl5|51%8|3 2218 _CW N2004 GF |—|—|®|®] |O]O| | | %7 1+003/04[21,1/36] 4
catNo. |Z122F3/3NRIB Larg. | To- |RE| L | S |Fig. N3002GF |® @ /e & e e O 30 |%0,03/0,2|21,1/3,8
Q2|2 12I212|2 |2 & coupe [érance N3004GF |@| |e|e| |@|O £003/0.412111/3.8
GCMN3015RG |®|/® /e /e /e ®/Oe® O 30 [+0,0315[21,138] 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, () Trongonnage Dimensions (mm) QE@
2
581223315 cw .
. i 2 7 Cat. No. A e Lara. | To- |IRE[ L | S |Fig.
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) Q212121212 Q Couge \érance
%% 8822 W GCMR2002CG05|@|e|e@ @ [O[@[—| [5°[ 20 [+0,03]0,2[21,1/3,6
Cat. No. SN = Larg. | To- |RE| L | S [Fig. L2002CG05|@|® @ @ | O|®| —| |5 20 |$0,03/02/21,1/3,6
318|088 e|e | 9. s GCMR3002CG05|® @ @ ® | O|e —| |5 30 +0,030,221,338 4
<<= << |=C 7 COupe feranc 13002CG05|@|@|@ @ Ol —| |5°| 3,000302[21,338
GCMN2010RN [~ |—-|—|-[®|®]O|O]—]| 2,0 |20,03/1,0/21,713,6/ 5 | |GCMR4002CG05|® @ @ @O @ —| [5° 4,0 |10,04/0,2/26,7/4,0
19191 =13,0[20,03/15/22,6/38 L4002CG05|®|® @@ |O|®|—| |5°| 4,0 |+0,04/0,2(26,7|4,0
GCM R20003CF 10| — |- [® [@[—|—[®] 107 2,0 [+0,08]0,03|22,4]3,6
L20003CF 10|~ [~ |®|® |~ |~ |®]| [10° 2,0 |+0,08/003/22,4|3,6
GCM R30003 CF 10| — | - —|—|®| 1107 3,0 [+0,08/0,03|22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) Wt L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®]| [10° 3,0 |%0,08/0,03/22,4/3,8 4
GCM R20003CF 15| — | — | ® |®@|— | — | ®| [15° 2,0 [+0,08(0,03|22,4|3,6
cw L20003CF 15|~ |~ @ |®| | —|®| |157 2,0 |40,08/0,03/22,4|3,6
Cat. No. T larg. | To- |RE| L | S [Fig| [GCMR0003CF 15 —|—|® @ — — @ |15 3,0 4008003224 338
L L30003CF 15— |—|@|® |—|—|®| [159 3,0 |+0,08/0,03(22,4|3,8
coupe [lérance ~ A droit . A aauch
GCGN2002GA |Q| 2,0 [£00250,2/21,1/3,6] 5 GCMR: Adroite GCM L: A gauche
N3002 GA |O 3.0 £0.025/02]21.1/3.8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDM-J / GNDL-J

Multi-applications / Coupe Externe pour Petits Tours de Décolletage

Avec Arrosage Interne

Fig. 1 Fig. 2
‘GNDM-J | [ w7 T e A
JEOMO | e ey
Gorges externes (Mini Outils) Qe 618 o = 73,5 L
= =0 LH
LH
L %n@ Ret/8 | s Rell8
o 1" I L i oy M.
T t + -
©
N % Arrosage Croquis ci-dessus, outil & droite .
Utiliser une plaquette Interne B Accessoires
33535'2312 BFTX0414 [T15-10
\\\ <
(gorges larges). @\\ \/ Z
B Porte-outils CP-M5-20-1 LH040
Prof.
Stock Dimensions (mm) (lsg[g'e Gorge TPoiﬁ' _ Vis / Vis|  |Obty-|“€ Pour(Cle pour
Cat. No. (mm) | (mm) Max(f:' Fig Plaquettes téte cyl. @ rateur facg .fac’e
R|L|H|B |LF|WF|HF|LHWF2 cw | cpx | (M) Super. | infr
GNDM R/L 1616 JX212J |O|O| 16 | 16 |120((16)| 16 (30,0, 0 | 2,0 12,0 24 GCO 02000-00
GNDM R/L 1616 JX312J |O|O| 16|16 |120{(16) 16 |30,00 0 | 3,0 12,0 24 ! GCO O03000-00 CP-Me-20-1 5,0 XP02 | LH040|LHO25
GNDM R/L2012JX217J |O|0O|20|12|120/(12)/ 20 26,5 0 | 2,0 17,0 34 GCO 02000-00 3
GNDM R/L 2012 JX 317J |Q|0O|20|12|120/(12) 20 26,5 0 | 3,0 17,0 34 2 GCO O03000-00 BFTX0414 3,0) XP02 [LT15-10
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
Gorges Externes / Trongonnage pour Petits Tours de Décolletage
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
rvervn Y __Roti8 |
GNDL-J 4@ el 7 P 20 B AT I
Gorges externes (Mini Outils) = %1 LF % z 63,8 % 3 "—'—' LF
J.\_ %n@ i LH - Rc1/8
"""" Rc1/8
i C I AP SR - R == Erowm S
r 5 — {] RS &
T J Arrosage Croquis ci-dessus, outil a droite
Interne .
B Accessoires
BFTX0414 [T15-10
. N
W Porte-outils CM5-20-1 LH040
Larg. | Lrof | o Cle | Clé
Stock Dimensions (mm) Gorge | Gorde| Ui Vis / Vi
Cat. No. (mm) manﬁ') T,G)a'}g' Fig/ Plaquettes téltse Cylls @Obtu. ?:;: ?:Cu;
R|L| H | B |LF|WF|HF HBH| LH [LH2WF2] CW | CDX (mim) supér. | infér.
GNDLR/L1212JX2125J |O|O| 12|12 (120((12) 12 {2,0(22,0122,3| 0 | 2,0 | 125 | 25 GCM 02000-00 y
GNDLR/L1212JX3125J |O|O|12]12]120|(12)[ 12 12,0(22,022,3) 0 | 3,0 | 125 | 25 ! GCO 03000-00 BFTXOHSTER] 1,5 XPOZILT08-06
GNDLR/L 1616 JX216J |O|OQ|16|16|120((16)] 16| — |320, — | 0 | 2,0 | 16,0 | 32 GCO 02000-00 |np_p1zon.
GNDLR/L 1616 JX316J |O|O|16|16|120|(16) 16| — |320, — | 0 | 3,0 | 16,0 | 32 2 GCO 03000-00 CP-M5-20-1)5,0 XP02|LHO40| LH025
GNDLR/L2012JX221J |O|O| 20|12 |120((12)/ 20| — 305/ — | 0 | 2,0 | 21,0 | 42 GCM 02000-00
GNDLR/L2012JX321J |O|O|20]|12|120|(12) 20| — 305/ — | 0 | 3,0 | 21,0 | 42 3 GCM 03000-00 BFTX041413,0|XP02]LT15-10

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

B Composants (Flexibles et Connecteurs)

Voir page 21
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B Plaquettes pour GNDM-J / GNDL-J (Mini Outils)

Gorges / Trongonnage

GNDM-J / GNDL-J

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
G p=—g i =
© T PSI | 4RE
] o — = —— ol ——
. . 7
@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm)
(5258221218 CW 251283208 o
Cat.No. 1B % g B3 %‘ g 8| Larg. | To- |RE| L | S [Fig. Cat.No. & ?j BB % g § Larg. | To- |RE| L | S [Fig.
Q12=|=|2|2(< ||| coupe [érance Q=R %= IF coupe [lérance
GCMN3002MG [@|®| [O/e|e| |e| |, 1+003/02[21,1(38 GCMN2002GG [e|e|e e[ |e]— 12,0 [+0,030,2[21,1/3,6
N3004 MG |®|®|® e @ ® O e —| " |+003/04]21,1/38| 1 N3002GG |e@|e|e|e|O|e |- 30 [10.03/0,2[21,1]3,8| 1
N3004 GG |®|® e|e O e - " 140,03/0,4(21,1/3,8
GCMN2002ML |—|=|=|-|®|®|O|®[=[2,0 |+0,030,2|21,1|3,6 GCMN2002GL |e|e[e[e@[O[e]— 20 |0,03[0,2[21,1[3,6
N3002ML (@ @@ /e ®/® Ole e ., 0030221138 1 N2004GL_|®| |®|®| [O|— |77 1£0,03104121,1]36) 4
N3004ML |@|®| [O|@|e®| [O[O| ™ |40,03/0,4/21,1/3,8 N3002GL |e|e|e|e[O]e|- 30 [20.03(0,2/21,1/3,8
N3004GL |®| |e|e| |O|- " 140,03/04 (21,1138
, , v GCMN125005GF| = | = |=|=|=|®|=| | [1,25/20,030005/17,43.2| 4
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) e I N150005 GF|—|—=|—|—|—|® |- 1,5 10,03(0,05/17,4/3,7
GCMN2002GF |—-|-|e[e] [e@]O 20 |1003[0,2[21,1[3,6
555 x8|8 2135 CwW N2004GF_|—|—|®|®| |O|O] | |~ |+003104/21,136
catNo. [2181RFISIEIRIBIR larg. | To- |RE| L |'S |Fig N3002GF |e|e|e|e|e|e®|O 30 |0,03(0,221,1]3,8
2L R Q|22 (2[R coupe lérance N3004GF |®| |ej®| /O $0,03/0,4|21,1|3,8
GCMN3015RG |®|/® /e /e /e ®/Oe® O 30 [+0,0315[21,138] 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, @ Tronconnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Et
5353181223 cw
- , catNo. 2R3 (8|X RS larg. | T |RE| L |'S [Fi
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) W ] %N Q2121212 Q coupe [érance
&8l [« |B(B[o|o|<| CW GCMR2002CG05|@|e|e@ @ [O[@[—| [5°[ 20 [+0,03]0,2[21,1/3,6
catNo. (381318328818 a0 T RE| L | s |Fig 12002CG05|®@|® (@ @|O|®|—| |5°| 2,0 [10,030,2/21,1/3,6
ZI18|8|3|8|5|8|S|8 o i GCMR3002CG05|® (@ |® @O e —| |5 30 |00302]21,3/38|,
< | ||| < || << | | coupe jerance 13002CG05 |®|®|®|® | O|e®|—| |5°| 30 |+0,03/0,2/21,338
GCMN2010RN [—|—[—|-[®|®[0]O[-12,0 [003]1,0[21,7[36], | |GCMR4002CG05 ® @ ® @ O @ —| |5 40 10,040,2/267/4,0
'N3015RN |@|e|e[O|e|e|O|O|—|3,0+0,03/15/22,6/38 14002CG05|®@|® @ @ O @ |—| |5°| 4,0 |40,04/0,2|26,7|4,0
GCM R20003 CF 10 — |- |®@ [@[—[—|® [10° 2,0 [+0,08/0,03[22,4(3,6
L20003CF 10| = | = |®|®|—|—|®| |10° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
GCM R30003 CF 10| — | — —|=1®] 107 3,0 |£0,08/0,03|22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) Wt L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®]| [10° 3,0 |%0,08/0,03/22,4/3,8 4
GCM R20003 CF 15| — | — |®@ @ —[—|®| |15 2,0 [+0,08/0,03]22,4|3,6
cw L20003CF 15|~ |~ @ |®| | —|®| |157 2,0 |40,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. |T larg. | To- |RE| L | S [Fig| [GCMR0003CF 15 —|—|® @ — — @ |15 3,0 4008003224 338
L L30003 CF 15|— |—|® |® |—|—|®| [15° 3,0 |+0,08/0,03]22,4|3,8
coupe [lérance ~ A droit . A aauch
GCGN2002 GA |Q| 2,0 [£0,0250,2/21,1/3,6 5 GCMR: Adroite GCM L: A gauche
N3002GA o - 3)0+n 025 0,2 2171 3y8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

B Composants (Flexibles et Connecteurs)

@ Flexibles

Fig. 1

SW14

Cat. No. Stock (ml‘m)Vis Standard |Vis Standard | Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | e | 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 | Flexibles vendus séparément.
@ Composants (Connecteur) coté Outil @ Composants (Connecteur) c6té Machines
Fig. 1 14, R1/8 G1/8 Fig. 2 Fig. 1 SW14 Fig. 2 W10 Fig. 3 Swit !_
e i SE EI Swia T
29 24
Cat. No. Stock| Vis Standard | Vis Standard | Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-G1/8-R1/8-00 o G1/8 R1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 o G1/8 R1/8 2 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2
Connecteurs vendus séparément J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3
Connecteurs vendus séparément
® Stock Europe O Stock Japon 21 E Non disponible




Gorges / Trongonnage

GNDS

Multi-applications / Coupe Externe, Gorges peu Profondes (Gorges, Tournage, Profilage)

7 CDX
GNDS | B s 2o .
Gorges externes 2 LF
© _LH
Ligl |
o %@\
= T

_ ) B Accessoires
Utiliser une plaquette de copiage Croquis ci-dessus, outil & droite

polyvalente (gorges larges). Q \\\\\\\\ g
H Porte-outils

Larg. | Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm) Gorge Max. Plaquettes Vis a
Cat. No. (mm) (mm) tte cy. @ Clé
R L H B | LF | WF | HF | LH CW CDX

GNDS R/L 2020 K 206 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 2,0 6 GCM 02000-00

GNDS R/L 2020 K 306 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2020 K 410 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2020 K 510 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2020 K610 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 6,0 10 GCM N6000-00

GNDS R/L 2525 M 206 ® | ® | 25| 25 | 150 | 25 | 25 | 30 2,0 6 GCM 02000-00 BX0520| 50 | LH040
GNDS R/L 2525 M 306 ® | ® 25| 25 150 | 25 | 25 | 30 3,0 6 GCM O3000-00

GNDS R/L 2525 M 410 ® | @ | 25| 25 150 | 25 | 25 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2525 M 510 ® | @ | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2525 M 610 ® | @ | 25 | 25 150 25 | 25 | 34 6,0 10 GCM N6000-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDS

[ | Plaquettes pour GNDS Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
=  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOFgeS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
IR === SLI&Q IS
Cat.No. [S/312/9I5/8INIRIB 0 70 |RE| L |S [Fig CatNo. |SI2S2/X3I8 Larg. | To- |RE| L | S |Fig.
Q1212121222 |2 & coupe [érance QRIS E coupe [érance
GCMN3002 MG (@ |®| [O|e e[ |e/—| ., [:003/02/211[38 GCMN2002GG_|e|e|e e e|®|—| | |20 (+0,03/0,2[21,1|3,6
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3002 GG o|®|— 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002MG |®|®| |O|e|®| |e|- +0,03/0,2|26,4|4,0 'N3004 GG_|® ®|oje|—| | |7 140,0304]21,1/38
N4004 MG |®|®| |O|®|®| |®|—| 4,0 |+0,03/0,4|264/4,0 N4002 GG |® e[O|e|- 40 |£0.03]0,2(26,4/4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® e Oj®|—| | | 77 1$0,03/04/264/4,0 1
N5004 MG |® @] "|O[e @] @] "1:003/0,4[26,4]4,1 N5002 GG | ® IFRE 5 0 |£0.03]0.2(26,4]4,1
N5008MG |® /@ /@ ® ® 0 O e | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® ® 0@ —| | |7 |#0,0304]264[4,1
N6004 MG |® | ® ole|e ® -60 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002 GG | ® ® 00| — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N6008 MG |®|® @ |® @ @ O|e|—| " |+003(0,8/26,445 N6004 GG | ® eOle - "~ 140,03/0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML |—|—|—|—-|®|®[O]®[=]2,0 [£0,03[0,2]21,1]3,6 GCMN2002GL |® o [Ofe|- 20 |20.030,2[21,1[36
N3002ML (@ @ e e e ® O/e/O| 0030221138 N2004 GL_|® ®| |O]—| | | 140,03]04]21,136
N3004ML _|@|®| |O|e|e| |®|O| " |+0,03]0,4/21,1/3.8 N3002GL |® e|O|e|- 30 |t003]0,2|21,1(38
N4002ML |®|®| |O|e|e| |@|O +0,03/0,2|26,44,0 'N3004GL |® ®| [O]—| | |77 140,0304]21,138
N4004 ML |@ @ @ @ @ e O|e O 4,0 10030426440 N4002GL |® e|O|e|- 4.0 [20.03/02(26,44,0]
N4QOBML |® @ O/®/® |00  |+0,03/08/264/4,0 N4Q04GL _|®| | Q)= 1.7 ]0,0310,4126,4|4,0
N5004 ML ° ®O|e || . 1003/0,4]26,44,1 N5002GL |® Ole|- 5.0 |£003]0,2|26,4|4,1
N5008 ML |® @] |O/® & O —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL | @] 19 = |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004 ML |@ /@ e e @ e O e —| . 1+003/04(264|4,5 N6002GL |® Ole|- 6.0 |£0.03/0,2|26,4(4,5
N600s ML (@ @] |ole|e| |o|-|°" [+003|08|26.4|45 N6004 GL |® o|- "~ 1#0,03]0,4|26.4|4,5
GCM N2002 GF | — ® O 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
‘N2004 GF | — | 19O | |77 140,03/0,4|21,1]3,6
@ Profilage Externe / Dégagement Externe Dimensions (mm) 228 N3002 GF |® ® 0 3.0 |%0.03/0,2/21,13,8
‘N3004 GF |® | | ®|O] | |77 140,03/0,4/21,1]3,8
al&alx[al2lalale] cw N4002 GF |® e 4.0 [003]0.226,4/4,0| ,
cat.No. (218|219/518|NB/8 RE| L | S [F N4OOAGF |®| _|®o| | |™"140,03/0,4/26,4/4,0
® |0 R X o |0 |22 L Larg. | To- Fig.
S8 Ieo|E|8|e|e |« . N5002 GF |® oo - +0,03(0,2(26,4/4,1
<<€ |<C|C | |<¢ <0 | <C ) coupe érance N5004 GF | ® o - 50 11003/0,4|26.4/4.1
GCMN3015RG |® /@@ @ & ® O ® O30 |:003/1,5/21,138 'N6002 GF |® | oo - 60 +0,03(0,2|26,4 4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o - " 1£0,0310,4(26,4(4,5
‘N5025RG _ |O|®|—|5,00,032,5/27,2|4,1
N6030RG @ /@ /@ ® ® ® O|® — 650 +003/3,0/27,5/4,5
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Ea14
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) g 5153181213 3 cw _
alalal<@a=S cw Cat. No. SR Larg.| To- |RE| L | S |Fig.
R EENEELE Q212121212 IC coupe [lérance
Cat. No. gg%#gg%%%mm To- |RE| L | S |Fig. L <l<l<|<|< | p
00220022‘,:‘ 6 GCMR2002CG05 |® (@ | ® ® O ® — 5°1 2,0 |40,03|0,2|21,1|3,6
<< <|< coupe jerance 12002CG05 @ |®@ @ @ |0/ | —| |5 20 |003/0,2|21.1|3:6
GCMN2010 RN ~|=|®|9/010|—]2.0 |003/1,0121,7/3,6 GCMR3002CG 05| @ |® @ @ O/e| —| 5300030221338,
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
| ©/®/000/—]401:003201282/40| 2| |GCMR4002CG05 @ |® @ @ O|® || |5 40 :0,04/0,2(267/4,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NG6O30RN (@@ /®/O|® @ O0|O|—|6,0[+0,03]30|28,3]45 GCM R20003 CF 10[— |— |® [® | —|— 107 2,0 |£0,08(0,0322,4]3,6
L20003CF10| = | = |®|® | — ]~ 10°.2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
. gzom | GCM R30003 CF 10 — | — -- 10° 3,0 |£0,08/0,03(22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) (GG L30003CF 10| — |~ |®|®| | —|®| [10° 3,0 |20,08/003|224/38| ,
cwW GCM R20003 CF 15| — | — | @ | @ | —| — | ® | [15° 2,0 |40,08/0,03(22,4|3,6
, L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. |T Lag. | To- |RE| L | S |Fig] |GCMR30003CF15—|—|®|®|—|—|®| [157 3,0 £0,080,0322,4|3,8
coupe érance] L30003CF15|—|—|®|®|—|—|®| |15 3,0 |+0,08(0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |9 2,0 +0,025/0,2|21,1/3,6 GCMR: A droite GCM L: A gauche
ol 3,0 1£0,0250,2|21,1|3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 4,0 1+0,025(0,4|26.44,0| 3
ol 5,0 [+0,025/0,4|26,44,1
N6004 GA [O 6,0 [+0,025]0,4126,4(4,5

® Stock Europe Q Stock Japon 23 E Non disponible



Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDMS

Multi-applications / Coupe externe (Gorges, Tournage, Profilage)

'GNDM | [ T
n w CDX o
Gorges externes v [ 1o
% LF
Lm | %H@ LH
L
© Utiliser une plaquette de copiage T T . ACCBSSOI res
. J polyvalente (gorges larges).
Croquis ci-dessus, outil a droite g
B Porte-outils Q
Stock Dimensions (mm) és;gé %Eéé TE)iﬁ' i 4
Cat. No. (mm) | (mm) Max?. Plaquettes tAtVIS | @ clé
R|L|H|B/|LF|wF|HF] LH | cw |cDx] (mm) e ok
GNDM R/L 2020 K 1.2510 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 340 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2020 K 1.510 [ ] ® | 20 | 20 [ 125 | 20 | 20 | 34,0 | 1,50 | 10 20 | GCM N150005 GF
GNDM R/L 2020 K 210 ( J ® | 20 | 20 (125 20 | 20 | 33,6 | 200 | 10 20 | GCM O2000-00
GNDM R/L 2020 K 312 [ ] ® | 20 | 20 [125| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2020 K 418 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM RI/L 2020 K 518 [ ] ® | 20 | 20 [ 125 | 20 | 20 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2020 K 618 (J ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 2525 M 1.2510 [ ] ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2525 M 1.510 (] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,50 | 10 20 |GCM N150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDM RI/L 2525 M 210 [ ] ® | 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCM N200O-00O
GNDM R/L 2525 M 312 ( J ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2525 M 418 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 450 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 2525 M 518 (] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2525 M 618 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 3225 P 312 32 | 25 |170 | 25 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3225 P 418 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3225 P 518 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM RI/L 3225 P 618 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 |GCMNe0OO-OO0 | 7
GNDM R/L 3225 P 718 32 | 25 [170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 |GCM N7000-00 BX0620 | 6.0 | LHO50
GNDM R/L 3225 P 818 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800OO-00 '
GNDM R/L 3232 P 312 ( ® | 32 | 32 170 | 32 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM 03000-00
GNDM R/L 3232 P 418 [ ] ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3232 P 518 (] ® | 32 | 32 (170 | 32 | 32 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50
GNDM R/L 3232 P 618 [ ] ® | 32 | 32 [170 | 32 | 32 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00 '
GNDM R/L 3232 P 718 ( ® | 32| 32 170 32 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00
GNDM RI/L 3232 P 818 [ ® | 32 | 32 [170 ] 32 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N8ooOo-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

Multi-applications / Coupe en L externe (Gorges, Tournage, Profilage)

PARAITNRA O

GNDMS| .72 [

q o °
Gorges externes = =
HF ow
© e LF
~y LH
B Accessoires
\ T J/ I
Utiliser une plaquette de copiage S
lyvalentt | . M)
polyvalente (gorges argt-as) Croquis ci-dessus, outil a droite %‘\\\\\ g
B Porte-outils
Larg. |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm Gorge Max. . .
Sl (mm) (mm) G Plaquettes tét\ellzyl @ Clé
R L H B LF | WF | HF | LH CwW CDX :

GNDMS R/L 2020 K 310 [ ] O | 20 | 20 |125| 32 | 20 25 3,0 10 GCM 03000-00

GNDMS RI/L 2020 K 412 [ ) ® | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 4,0 12 GCM 04000-00

GNDMS R/L 2020 K 512 [ O | 20 | 20 |125| 34 | 20 25 5,0 12 GCM N5000-00

GNDMS RI/L 2525 M 312 [ [ J 25 | 25 | 150 | 39 | 25 25 3,0 12 GCM [03000-00 BX0520 | 5,0 | LHO040

GNDMS R/L 2525 M 414 [ [ 25 | 25 | 150 | 41 25 25 4,0 14 GCM 04000-00

GNDMS RI/L 2525 M 514 [ [ 25 | 25 | 150 | 41 25 25 5,0 14 GCM N5000-00

GNDMS R/L 2525 M 614 [ [ 25 | 25 | 150 | 41 25 25 6,0 14 GCM N6000O-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
® Stock Europe QO Stock Japon 24



B Plaquettes pour GNDM / GNDMS

Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDMS

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
=  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOI’geS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
Cat.No. |28 2SR S 888 L | o [RE| L |S|Fg Cat.No. |2 % 318 % g 3 Larg. | To- |RE| L | S [Fig.
2I12|<|<|2|2|<|< || coupe érance 2z 22 x|z |F coupe [érance
GCM N3002 MG [@ @] [O[e e e —| . "1:003(0,2[21,1/38 GCMN2002GG _|e|e|e (e e e | 12,0 [£0,03/0,2(21,1[3,6
N3004 MG |®|® /@ @ e 0 Oe —| " |+00304/21,1/3,8 N3002 GG o|®|— 3.0 [10.03(0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|®| [O|e|e| |e|- +0,03/0,2/26,4/4,0 'N3004 GG_|® o|e|—| | |7 ]£0,03|0,4|21,1/3,8
N4004 MG |®@|®| |o|®|®| |e|—|4,0(+003]0.4|264/4.0 N4002 GG |® o|e|- 40 |£0.03]0,2(26,4/4,0
N4QOB MG |®@|® @ @ ® 0 O® —|  |+0030,8/264/4,0 N4004 GG _|® ol®|—| | | 77 1%0,0304]264/4,0
N5004 MG |® @] |G| [@| |®|=| " 1:003/0,4[26,4]4,1 N5002 GG |® o|e|- 50 |20,03(0,2(26,4|4,1| 1
N5008 MG |®@|® /@ ® ®® O® —| " |+00308/264/4,1| 1 N5004 GG_|® Qol®|—| | |77 1%0,03]0,4]264/4,1
N6004 MG |®|® oo @ 1:0,03/04(264|45 N6002 GG |® ole|= 6.0 [2003(0.2|26.4]4,5
N600B MG |®|® /@ @ ®® O® —| - |+0030,8/264/4,5 N6004 GG 1O ® -] || 7~ 12003/0,4264|4,5
N7004 MG |® | ® o|e|e Ol-179 +0,04|0,4|28,8|5,5 N7004 GG _|® O|®|—| | 17,0]40,04/0,4/28,8|55
N7008 MG |@|® @ @ |®|® O|® | —| "~ |+004/08|288|55 N8004 GG |® ole|= 8,0 |40,04/0,4|28,86,0
N8004 MG |@ (@] [O[e|e| O] —| . 1:0,0404(288/6,0 GCMN2002GL |® ole[- 20 |20,08(0,2[21,1[36
N8008 MG |®|®|® @ e |® O e —| ™ [+004]0,8/28,8/6,0 N2004 GL |®| 1ol=| | %7 140,03]0,4/21,1/3,6
GCMN2002ML _|—|=|=|-|®|®[o|®]|=]2,0 [£0,03(0,221,1]3,6 N3002GL |® ole|= 30 |$003/0,2|21,1(38
N3002ML |® @ e e @ e Oe O 5, :00302[21138 N3004GL_|®| )| 1o|—| | |77 140,03]0,4/21,1/38
N3004ML _|@|®| |O|®|e®| |®|O| " |+0,03/0,4/21,1/3,8 N4002GL |® ole|= 40 [%0,03/0,2(26,44,0
N4002 ML |®|®| [O|e|e| |e|O 0,03/0,2/26,4/4,0 N4Q04 GL_|® _19l=| | |77 120,03/04/26,4/4,0|
N4004ML |@|®|@|@|® @ O|®|0| 4,0 (:003]0,4|264/4,0 N5002GL |® o|e|- 50 |£003]0,2|26,4|4,1
N4OOBML _|®|®| |O/®/® |00  |+0,03/0,8]264/4,0 N5004GL_|® 19 =] ] 777 10,03/10,4126,4|4,1
N5004 ML (@] @ @] e|e oo~ | 110030426441, N6002 GL |® olel= 6.0 [2003[02|26,4]4,5
N5008ML |®@|®| |O|®/® |O|—| " |+0,03/0,8/26,4|4,1 N6004GL _|® | _1O| =] | |77 |%0,03]0,4]|26,4|4,5
N6004 ML |@|@|@|e|e/e|oje | " +0,03/04(264(45 e|o ole|- 17,0]£0,04(0,4|28,8/5,5
N6OOBML |®@/®| O|®/® | O|—| " +0,03/0,8(26,4/4,5 N8004 GL |®|O o|e|— 8,0 [+0,04/0,4/28,8/6,0
N7004ML |@|® @ |O|e e O || 1 1+004/04(288|55 GCM N125005 GF| — | = [ =| = | =[®] = | | [1,25[20,03)0,06|17.4[32]
N7008ML_|®|®| |O|®|®| |o|—| " " |+0,04/0,8/288|55 N150005 GF|—|—|— |- |—|® |- 1,5 [+0,03)0,05/17,4(3,7
N8004 ML @@ @ |0 e e O|e| | 1:004/04]28,8/6,0 GCMN2002GF |—|—|®[®| [®[O 20 |0,03[0,2[21,1[3,6
N8008ML |®|®| |Oo|®/e®| |Oo|—| ™" |+0,04/0,8/28,86,0 N2004 GF |—|—|®|®| |o|o| | |“ |+0,03/04[21,1/3,6
N3002GF |e|e|e|e|e|e|O 30 |2003]0,2|21,1(38
. N3004 GF_|®| | |elo] | |7 1£0,03|0,4|21,1/3,8
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) &Y N4002 GF |® ee|O 4.0 |%0.03(0,2/26,44,0
T — N4004 GF_|® | _|elol | | ™7 140,03]0,4/26,4/4,0
Sislsi L8 2 3|S W N5002 GF |® oo 50 |t003]0,2|26,4/4,1] ,
Cat.No. (228|912 (2/8|R|8 Larg.| - |[RE| L | S |Fig. N5004 GF_|® | |e|- 1777 1£0,03]0,4 (26,4 4,1
s8I el8|a|Ie|e N . N6002 GF |® oo - +0,030,2|26,4|4,5
< ||| | << [P coupe Jerance N6004 GF | ® o - 6.0 |0.03|0'4|26.4(45
GCMN3015RG @ /@@ ®/® e /O e/O) 3,0 |+0,0315/21,1/38 ‘N7002 GE |®] Sl IS 1500402/2838/55
[N4020 R Q|®10] 4,0 |£003|2,0[26,4/4,0 N7004 GF |® ole|- 7.0 140,04/04|28.8]5.5
N5 O|® 150 10032527241/, 'NS002GF |® 1ol e = | | an |20.04]0.2]28.8]6.0
N6 Q|®|=]6,0 1£003/3,0/27.5(4.5 N8004 GF | ® ole 8.0 |10.04/0.428.8/60
N7035RG _ |o|®| | 7,0 |£0,04|3,5(29,155
N8040RG |@|@ e |e @@ O] e |~ 80 |+0,0440/293/6,0
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Y
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) Rae gl & S 8821313 cw
oo (¢ |B9|o[of<| CW Cat.No. |21®|2|2|03|B|2 Larg. | To- |RE| L | 'S [Fig.
Li8lsisLeR2aS , 2&)00(&)20 coupe [lérance
Cat.No. 2|23/ 3/8|X|B I8 L. | - [RE| L | S |Fig. 4 =5 <| |
3181212|8(8|2|2 I8 soume lirance GCMR2002CG05 |@ |@ @ @ O] ®—| |5° 2,0 [20,03[0,2[21,1|3,6
<|< S P L2002CG05|®(®|® ® O|® —| |5 20 0,03/0,2]21,1|3,6
GCM N2010RN | = |=|=|-|®|®/00Q|~|20 |£003/1,0/21,7]3,6 GCMR3002CG05|® |® ® ® O /e —| |5 3010030221338 ,
N3 19 0|9|=].3,0 |20,03/1,522,6/3,8 L3002CG05|@|®|@ @O |®|—| |5°| 3,0 |:0,03/0,2/21,3/3,8
N4 19| Q|0|—14,010,032,0/1282|40/ 2| |GCMR4002CG05|®|@ @ |@[O[®|—| [5°| 40 [+0,04/02(267]4,0
‘NS025 RN »|0|® /8 00|50 +0,03/2,5/283|4,1 L4002CG05|®@|® @@ |O|®| —| |5°| 4,0|+0,04/0,2(26,7|4,0
N6030 RN o Q|Oo|—|6,0 |0,03/3,0/28,3]4,5 GCM R20003CF10|— |— |®|®|—|— ® | [10° 2,0 |£0,08/0,03(22,4|3,6
L20003CF 10| = |- |®|® |~ |~ |®]| [10° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
7 GCMR30003CF10|— |— |®|®|—|— ®| 10° 3,0 |£0,08/0,03(22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) (Gl L30003CF10| = |- |®|®|—|—|®]| [10° 3,0 |20,08/0,0322,4|3,8| 4
GCMR20003CF 15— |— |® |® | —|— @& | 159 20 |+0,08/0,03(22,4|3,6
cw L20003CF 15| = |- |®|® |~ |- |®]| |15° 2,0 |20,08/0,0322,4|3,6
Cat.No. |T larg. | To- |RE| L | S [Fig| |GCM R30003 CF 15 — | - —|—|®] |15 3,0|£0,08003/22,4/38
coupe Jérance L??OOO(? CF 15 [ : 15° 3,0 [+0,08/0,03]22,4|3,8
GCG N2002 GA O 2)9” $Q1025 02 2171 3y6 GCM R: A droite GCM L: A gauche
o) 3,0 1£0,025/0,2|21,1/3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 4,0 1+0,025/0,4|26,4|4,0| 3
ol 5,0 1#0,025/0,4|26,4|4,1
N6004 GA | O 6,0 1£0,025/0,4|26,4 4,5

® Stock Europe Q Stock Japon 25
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Gorges / Trongonnage

G N DM -J E Avec Arrosage Interne

Coupe Externe Multi-applications (Gorges, Tournage, Copiage)

(NN TEENEYEE— 7
G N D M .J E %ﬁz@ Arrosage ut CDX
Interne 2y © e
Gorges externes ==
— %* ‘ LF
Zn% E
i — .
n . TR B Accessoires
Utiliser une plaquette de copiage T ] )
\___ =1/ polyvalente (gorges larges). . . ‘
Croquis ci-dessus, outil a droite Q\
B Porte-outils Q
Larg. | Prof. .
. . Gorge | _Dia. . Bou-
Stock Dimensions (mm) Gorge | “yiax Trong. Vis Obtura- .
Cat. No. () | (mmj | Max | PlEGUEHtES s o, @ °h.°-nnet teurr |
R|IL|H|B|LF|WF|HF|LH | cw |cDx| (mm) joi
GNDM R/L2020 X210 JE| ® | ® | 20 | 20 [100| 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCO O2000-00
GNDM R/L2020 X312 JE| ® | ® | 20 | 20 |100| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDM R/L2020 X418 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO 04000-00
GNDM R/L2020 X518 JE| ® | @ | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDM R/L2020 X618 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00
GNDMRIL2525X 210 JE| ® | ® | 25 | 25 [100| 25 | 25 | 33,6200 | 10 | 20 |GcO O2000-00 | BX0020 | 6.0 | XPO2E| BTOSOS-E | LH040
GNDMR/L2525 X312 JE| ® | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L2525 X418 JE| ® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO O4000-00
GNDM R/L 2525 X518 JE| @ | @ | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDMR/L 2525 X618 JE| @ | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). *Obturateur vendu séparément (M5x5)
B Composants (Flexible) B Composants (Connecteur)
Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2
SW14

SW14

G1/8

24

Cat. No. Stock (mLm) Vis Vis Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | e | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | e | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2

Flexibles vendus séparément. J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

Connecteurs vendus séparément

® Stock Europe 26



B Plaquettes pour GNDM-JE

Gorges / Trongonnage

GNDM-JE

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
;  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOFgeS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
IR === SLI&Q IS
Cat.No. [S/312/9I5/8INIRIB 0 70 |RE| L |S [Fig CatNo. |SI2S2/X3I8 Larg. | To- |RE| L | S |Fig.
Q1212121222 |2 & coupe [érance QRIS E coupe [érance
GCMN3002 MG (@ |®| |O|e e[ |e/—| ., [:003/02/211[38 GCMN2002GG |®|e|e (e e e |—| | |20 [+00302/21,1/3.6
N3004AMG |® @ /@ ® & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3002 GG o|®|— 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|®| [O|e|e| |e|- 0,03]0,2/26,4/4,0 'N3004 GG _|® e ole|—| | |%71+003/04[21,1/3.8
N4004 MG |®|®| |O|e|®| |®|—|4,0(+00304[264[4,0 N4002 GG |® oO|e|- 4.0 [20.03/0.2(26.4]4,0
N4008 MG |®|® @ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® 0 0/® — |27 1#0,03]0,4126,4/4,0| 1
N5004 MG |@ (@] [O(e|e| (|| . +003/04|2644,1 N5002 GG |® e[0je|= 5.0 |£0.030,2(26,4(4,1
N5008MG |® /@ /@ ® ® 0 O e | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® e 0le® |.17(20,030,4126,4|4,1
N6004 MG |@ (@] [Ofe e @] —| . 140,0304(264/45 N6002 GG |® eO|e|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N6008 MG |@ @ |® @ e e O e —| > [+0030,8(26,4(4,5 N6004 GG | ® e Ole|— "~ 1£0,03]0,4/26,4|4,5
GCMN2002ML_|=|—|—|—|®|®[O]®|=]2,0%0,03[0,2[21,1]3,6 GCMN2002GL |® ®0fe[- 20 |20.03[02]21,1]36
N3002 ML (@@ e/ e e @ Ole O ;0030221138 N2004GL _|® e |O|- 127 1£0,03/0,4(21,1(3.,6
N3004ML |e@|e| |O|le|e| |e|O| " |+00304[21,1/3.8 N3002GL |® e[Ofe|= 3.0 |20.03/02]21,138
N4002 ML |®|®| |[Ole|e| |e[o 0,03/0,2/26,4/4,0 N3004GL |® ®| [O|-] | |27 1:0,03/04[21,1/38
N4004 ML |@|® @ /e @ e O e O 4,0 :003/04[264/4,0 N4002 GL |® e[Oe|= 40 |2003/0,2/26,440] ,
N4QOBML |® @ O/®/® |00  |+0,03/08/264/4,0 N4Q04GL _|®| | Q)= |...17]%0,03/0,4126,4]4,0
N5004 ML ° ®|O|®|—| 1 |003/04(264(4,1 N5002 GL |® ole|= 5.0 |20.03/0,2(26,4(4,1
N5008 ML |® @] |O/® & O —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL | @] 19 = |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004 ML |@ (@ @@ e e Oje|—| . 1:0,0304(264/45 N6002GL |® o|e|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N600s ML (@ @] |ole|e| |o|-|°" [+003|08|26.4|45 N6004 GL |® o|- "~ 1#0,03]0,4|26.4|4,5
GCMN2002 GF |- o) 20 |20.03]0,2[21,1[36
'N2004 GF | —|. _1o]o| | | %7 1%0,03]0,4/21,1/3,6
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) 228 N3002 GF |® ® 0 3.0 |%0.03/0,2/21,13,8
N3004 GF_|®| _|elo| | |77 140,03]0,4/21,1/38
&slalx|88lzlzl] cw N4002 GF |® I 4.0 |%0.03/02(26,44,0]
catNo. |2181RI9SIEIRIBIB RE| L | S Fi N4004 GF | @ _®lo] | ™7 1%0,03]04]26.4]4,0
® |0 R X o |0 |22 L Larg. | To- Fig.
313lele8|8|c|o|& . N5002 GF [ ® OOE 10,03[0,2[26,4[4.1
< || <= | | <<= I coupe [érance N5004 GF | ® o - 5.0 140,0310:4|26.4|4.1
GCMN3015RG |® /@@ @ & ® O ® O30 |:003/1,5/21,138 'N6002 GF |® | oo - 60 +0,03(0,2|26,4 4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o - " 1£0,0310,4(26,4(4,5
‘N5025RG 1Ole| =50 |%0,032,5/27,2/4,1
N6030RG |@|@|e e e|e|O|e|—|6,0[+0033,0[27,545
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Ea14
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) g 5153181213 3 cw
alalal<@a=- cw Cat. No. SI83e|F 8|S lara. | To- |RE| L | S |Fig.
5 e s < RISIBIRS IS [ )
c N8R ESNRNSS : 2z 21222 1Q coupe [lérance
at.No. Q|22 (32|53 |53 8| Larg. | To- [RE| L | S |Fig. =%
3|8 12I8I8 112 " GCMR2002CG05|@|@ @ @ O e | [5°] 2,0 [+0,03]0,2(21,1[3,6
<< << Coups erance 12002CG05|@ @ @ (@ 0| @ || (5] 20 (10,03/0,2|21.1|3.6
GCMN2010RN | —|—|—|—|®|®]|OQ[O|—] 2,0 |0,03/1,021,7/3,6 GCMR3002CG 05| @ |® @ @ O/e| —| 5300030221338,
N3015RN | ® 1 Q191=13,0 12003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
N4020 RN | ® (Q1®10/0/0/ 140 100320128240/ 2| |GCMR4002CG05|@|@ @ @O e = [5°| 4,0 [£0,04/0,2/26,7|4,0
N5025RN | ® 9]0 919]9]=1 5,0 |£0,03|2,5/28,34,1 L4002CG05 @ |® @ |@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,040,2|26,7|4.0
NEO3ORN | @ 9 Q]9]-16.,0 [£0,03/3,0/128,3/4.5 GCM R20003 CF 10] — | — [® [® [ — [ = 10° 2,0 [£0,08[0,03(22,4(3,6
L20003CF 10|~ |~ | @ @] ~ |~ |®| 10| 2,0 |2008/003(22:4(36
, gz | GCM R30003 CF 10 — | - == 10° 3,0 |40,08(0,0322,4/3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) (GG L30003CF 10| — |~ |®|®| | —|®| [10° 3,0 |20,08/003|224/38| ,
W GCMR20003 CF 15| — | — |® | @ |—|— | @] [15° 2,0 |+0,08/0,0322,4(3,6
- . L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. |T Lag. | To- |RE| L | S |Fig] |GCMR30003CF15—|—|®|®|—|—|®| [157 3,0 £0,080,0322,4|3,8
coupe [iérance L30003CF 15| — |—|®@ |®|—|—|®| [15° 3,0 |+0,08/0,0322,4/3.8
GCG N2002 GA |9 2,0 +0,025/0,2|21,1/3,6 GCMR: A droite GCM L: A gauche
ol 3,0 1£0,0250,2|21,1|3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
o 4,0 [+0,0250,4]26,4]4.,0| 3
ol 5,0 [+0,025/0,4|26,44,1
N6004 GA [O 6.0 £0,025/0.4126,4/4,5
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Gorges / Trongonnage

GNDL / GNDLS

Coupe Externe Gorges Profondes et Trongonnage

ARG =N

GNDL | 7
w CDX o
Gorges externes =1 __llo
= LF
J 1 \_ %n@ LH
? o n - Bl Accessoires
1
Croquis ci-dessus, outil a droite (
B Porte-outils
Prof. :
Stock Dimensions (mm) ég;gé Cﬁgge Tlrjolﬁ' i 5
Cat. No. (mm) | {rexj | OG- | Plaquettes tét\ellz | @ clé
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH |cCw |cDx|(mm) L

GNDL R/L 2020 K 1.2516 [ ] ° 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 38,0 | 1,25 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2020 K 1.516 ° () 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 38,0 | 1,50 16 32 | GCM N150005 GF
GNDL R/L 2020 K 220 [ ] ° 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 44,5 | 2,00 | 20 40 |GCM 02000-00
GNDL R/L 2020 K 320 ° ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2020 K 425 [ ] [ ] 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 2020 K 525 [} [} 20 | 20 [ 125 | 20 | 20 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2020 K 625 [ ] [ ] 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00
GNDL R/L 2525 M 1.2516 (] ° 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,25 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2525 M 1.516 [ ] ° 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,50 16 32 | GCM N150005 GF BX0520 | 5,0 | LH040
GNDL R/L 2525 M 220 [ [ 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 445 | 2,00 | 20 40 |GCM 02000-00
GNDL R/L 2525 M 320 ] [ ) 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2525 M 425 [ [ 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 0O4000-00
GNDL R/L 2525 M 525 o [ ] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2525 M 625 [ ) ® | 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 | 50,0 | 6,00 |25(23)] 50 | GCM N60OO-00O
GNDL R/L 3225 P 320 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 44,5| 3,00 |20(18)| 40 |GCM 03000-00
GNDL R/L 3225 P 425 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3225 P 525 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL RIL 3225 P 625 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCcMNs0OO-OO | ,
GNDL R/L 3225 P 725 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 {25(23)| 50 |GCM N7000-00 BX0520 | 6.0 | LHO50
GNDL R/L 3225 P 825 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800OO-00O '
GNDL R/L 3232 P 320 ) ® 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 3232 P 425 [ ) ® |32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 3232 P 525 [ ] [ ] 32 | 32 [ 170 | 32 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50
GNDL R/L 3232 P 625 [ [ 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N600OO-00 ’
GNDL R/L 3232 P 725 [ ] [ ] 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00
GNDL R/L 3232 P 825 () ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800O-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). Dimensions in parentheses are for applications that use Copiage inserts (RG type breakers).

Gorges Coupe Externe en L
-

GNDLS

Gorges externes

B Porte-outils

()

WF

0 |CDX
=

HF | |

LF

I

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

&

Larg. | Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm Gorge Max. : .
Gt [Vt (mm) o) (mm) Plaquettes tét\e/liyl @ Clé
R L H B LF | WF | HF | LH CW CDX :
GNDLS R/L 2020 K 216 [ [ 20 | 20 | 125 | 38 | 20 25 2,0 16 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2020 K 316 Q [ 20 | 20 | 125 | 38 | 20 25 3,0 16 GCM [03000-00
GNDLS R/L 2525 M 218 [ [ 25 | 25 | 150 | 45 | 25 25 2,0 18 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2525 M 318 [ [ 25 | 25 | 150 | 45 | 25 25 3,0 18 GCM 03000-00 BX0520 | 5,0 | LH040
GNDLS R/L 2525 M 423 [ [ 25 | 25 | 150 | 50 | 25 25 4,0 23 GCM 04000-00
GNDLS R/L 2525 M 523 Q O | 25| 25 | 150 | 50 | 25 25 5,0 23 GCM N5000-00
GNDLS R/L 2525 M 623 [ O | 25| 25 |150| 50 | 25 25 6,0 23 GCM N600O-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

® Stock Europe

O Stock Japon

28




B Plaquettes pour GNDL / GNDLS

Gorges / Trongonnage

GNDL / GNDLS

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
=  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOI’geS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
Cat.No. |28 2SR S 888 L | o [RE| L |S|Fg Cat.No. |2 % 318 % g 3 Larg. | To- |RE| L | S [Fig.
2I12|<|<|2|2|<|< || coupe érance 2z 22 x|z |F coupe [érance
GCM N3002 MG [@ @] [O[e e e —| . "1:003(0,2[21,1/38 GCMN2002GG _|e|e|e (e e e | 12,0 [£0,03/0,2(21,1[3,6
N3004 MG |®|® /@ @ e 0 Oe —| " |+00304/21,1/3,8 N3002 GG o|®|— 3.0 [10.03(0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|®| [O|e|e| |e|- +0,03/0,2/26,4/4,0 'N3004 GG_|® o|e|—| | |7 ]£0,03|0,4|21,1/3,8
N4004 MG |®@|®| |o|®|®| |e|—|4,0(+003]0.4|264/4.0 N4002 GG |® o|e|- 40 |£0.03]0,2(26,4/4,0
N4QOB MG |®@|® @ @ ® 0 O® —|  |+0030,8/264/4,0 N4004 GG _|® ol®|—| | | 77 1%0,0304]264/4,0
N5004 MG |® @] |G| [@| |®|=| " 1:003/0,4[26,4]4,1 N5002 GG |® o|e|- 50 |20,03(0,2(26,4|4,1| 1
N5008 MG |®@|® /@ ® ®® O® —| " |+00308/264/4,1| 1 N5004 GG_|® Qol®|—| | |77 1%0,03]0,4]264/4,1
N6004 MG |®|® oo @ 1:0,03/04(264|45 N6002 GG |® ole|= 6.0 [2003(0.2|26.4]4,5
N600B MG |®|® /@ @ ®® O® —| - |+0030,8/264/4,5 N6004 GG 1O ® -] || 7~ 12003/0,4264|4,5
N7004 MG |® | ® o|e|e Ol-179 +0,04|0,4|28,8|5,5 N7004 GG _|® O|®|—| | 17,0]40,04/0,4/28,8|55
N7008 MG |@|® @ @ |®|® O|® | —| "~ |+004/08|288|55 N8004 GG |® ole|= 8,0 |40,04/0,4|28,86,0
N8004 MG |@ (@] [O[e|e| O] —| . 1:0,0404(288/6,0 GCMN2002GL |® ole[- 20 |20,08(0,2[21,1[36
N8008 MG |®|®|® @ e |® O e —| ™ [+004]0,8/28,8/6,0 N2004 GL |®| 1ol=| | %7 140,03]0,4/21,1/3,6
GCMN2002ML _|—|=|=|-|®|®[o|®]|=]2,0 [£0,03(0,221,1]3,6 N3002GL |® ole|= 30 |$003/0,2|21,1(38
N3002ML |® @ e e @ e Oe O 5, :00302[21138 N3004GL_|®| )| 1o|—| | |77 140,03]0,4/21,1/38
N3004ML _|@|®| |O|®|e®| |®|O| " |+0,03/0,4/21,1/3,8 N4002GL |® ole|= 40 [%0,03/0,2(26,44,0
N4002 ML |®|®| [O|e|e| |e|O 0,03/0,2/26,4/4,0 N4Q04 GL_|® _19l=| | |77 120,03/04/26,4/4,0|
N4004ML |@|®|@|@|® @ O|®|0| 4,0 (:003]0,4|264/4,0 N5002GL |® o|e|- 50 |£003]0,2|26,4|4,1
N4OOBML _|®|®| |O/®/® |00  |+0,03/0,8]264/4,0 N5004GL_|® 19 =] ] 777 10,03/10,4126,4|4,1
N5004 ML (@] @ @] e|e oo~ | 110030426441, N6002 GL |® olel= 6.0 [2003[02|26,4]4,5
N5008ML |®@|®| |O|®/® |O|—| " |+0,03/0,8/26,4|4,1 N6004GL _|® | _1O| =] | |77 |%0,03]0,4]|26,4|4,5
N6004 ML |@|@|@|e|e/e|oje | " +0,03/04(264(45 e|o ole|- 17,0]£0,04(0,4|28,8/5,5
N6OOBML |®@/®| O|®/® | O|—| " +0,03/0,8(26,4/4,5 N8004 GL |®|O o|e|— 8,0 [+0,04/0,4/28,8/6,0
N7004ML |@|® @ |O|e e O || 1 1+004/04(288|55 GCM N125005 GF| — | = [ =| = | =[®] = | | [1,25[20,03)0,06|17.4[32]
N7008ML_|®|®| |O|®|®| |o|—| " " |+0,04/0,8/288|55 N150005 GF|—|—|— |- |—|® |- 1,5 [+0,03)0,05/17,4(3,7
N8004 ML @@ @ |0 e e O|e| | 1:004/04]28,8/6,0 GCMN2002GF |—|—|®[®| [®[O 20 |0,03[0,2[21,1[3,6
N8008ML |®|®| |Oo|®/e®| |Oo|—| ™" |+0,04/0,8/28,86,0 N2004 GF |—|—|®|®| |o|o| | |“ |+0,03/04[21,1/3,6
N3002GF |e|e|e|e|e|e|O 30 |2003]0,2|21,1(38
. N3004 GF_|®| | |elo] | |7 1£0,03|0,4|21,1/3,8
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) &Y N4002 GF |® ee|O 4.0 |%0.03(0,2/26,44,0
T — N4004 GF_|® | _|elol | | ™7 140,03]0,4/26,4/4,0
Sislsi L8 2 3|S W N5002 GF |® oo 50 |t003]0,2|26,4/4,1] ,
Cat.No. (228|912 (2/8|R|8 Larg.| - |[RE| L | S |Fig. N5004 GF_|® | |e|- 1777 1£0,03]0,4 (26,4 4,1
s8I el8|a|Ie|e N . N6002 GF |® oo - +0,030,2|26,4|4,5
< ||| | << [P coupe Jerance N6004 GF | ® o - 6.0 |0.03|0'4|26.4(45
GCMN3015RG @ /@@ ®/® e /O e/O) 3,0 |+0,0315/21,1/38 ‘N7002 GE |®] Sl IS 1500402/2838/55
[N4020 R Q|®10] 4,0 |£003|2,0[26,4/4,0 N7004 GF |® ole|- 7.0 140,04/04|28.8]5.5
N5 O|® 150 10032527241/, 'NS002GF |® 1ol e = | | an |20.04]0.2]28.8]6.0
N6 Q|®|=]6,0 1£003/3,0/27.5(4.5 N8004 GF | ® ole 8.0 |10.04/0.428.8/60
N7035RG _ |o|®| | 7,0 |£0,04|3,5(29,155
N8040RG |@|@ e |e @@ O] e |~ 80 |+0,0440/293/6,0
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Y
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) Rae gl & S 8821313 cw
oo (¢ |B9|o[of<| CW Cat.No. |21®|2|2|03|B|2 Larg. | To- |RE| L | 'S [Fig.
Li8lsisLeR2aS , 2&)00(&)20 coupe [lérance
Cat.No. 2|23/ 3/8|X|B I8 L. | - [RE| L | S |Fig. 4 =5 <| |
3181212|8(8|2|2 I8 soume lirance GCMR2002CG05 |@ |@ @ @ O] ®—| |5° 2,0 [20,03[0,2[21,1|3,6
<|< S P L2002CG05|®(®|® ® O|® —| |5 20 0,03/0,2]21,1|3,6
GCM N2010RN | = |=|=|-|®|®/00Q|~|20 |£003/1,0/21,7]3,6 GCMR3002CG05|® |® ® ® O /e —| |5 3010030221338 ,
N3 19 0|9|=].3,0 |20,03/1,522,6/3,8 L3002CG05|@|®|@ @O |®|—| |5°| 3,0 |:0,03/0,2/21,3/3,8
N4 19| Q|0|—14,010,032,0/1282|40/ 2| |GCMR4002CG05|®|@ @ |@[O[®|—| [5°| 40 [+0,04/02(267]4,0
‘NS025 RN »|0|® /8 00|50 +0,03/2,5/283|4,1 L4002CG05|®@|® @@ |O|®| —| |5°| 4,0|+0,04/0,2(26,7|4,0
N6030 RN o Q|Oo|—|6,0 |0,03/3,0/28,3]4,5 GCM R20003CF10|— |— |®|®|—|— ® | [10° 2,0 |£0,08/0,03(22,4|3,6
L20003CF 10| = |- |®|® |~ |~ |®]| [10° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
7 GCMR30003CF10|— |— |®|®|—|— ®| 10° 3,0 |£0,08/0,03(22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) (Gl L30003CF10| = |- |®|®|—|—|®]| [10° 3,0 |20,08/0,0322,4|3,8| 4
GCMR20003CF 15— |— |® |® | —|— @& | 159 20 |+0,08/0,03(22,4|3,6
cw L20003CF 15| = |- |®|® |~ |- |®]| |15° 2,0 |20,08/0,0322,4|3,6
Cat.No. |T larg. | To- |RE| L | S [Fig| |GCM R30003 CF 15 — | - —|—|®] |15 3,0|£0,08003/22,4/38
coupe Jérance L??OOO(? CF 15 [ : 15° 3,0 [+0,08/0,03]22,4|3,8
GCG N2002 GA O 2)9” $Q1025 02 2171 3y6 GCM R: A droite GCM L: A gauche
o) 3,0 1£0,025/0,2|21,1/3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 4,0 1+0,025/0,4|26,4|4,0| 3
ol 5,0 1#0,025/0,4|26,4|4,1
N6004 GA | O 6,0 1£0,025/0,4|26,4 4,5
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Gorges / Trongonnage

GNDL-JE

Avec Arrosage Interne

Coupe Externe Gorges Profondes et Trongonnage
s,
1

NN

GNDL-JE

Gorges externes

B Porte-outils

7%

Arrosage
Interne

HF

LF

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

o)
Q

Lag. | £ | Dia Bou
Stock Dimensions (mm) Gorge | “yiax Troni;. Vis " | Obtura- ’
Cat. No. (mm) | (mm) | Max Plaquettes tete cyl. @ chopnet teur* Clé
R|IL|H|B|LF|WF|HF|LH | cw |cDx| (mm) joi
GNDLR/L2020X220JE |® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00
GNDLR/L2020X320JE |® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2020 X425JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 | 25 50 |GCO 04000-00
GNDLR/L2020X525JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 | 50,0 | 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2020X625JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 | 50,0 | 6,00 | 25 50 | GCO N600O-00
GNDLR/L2525X220JE |® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40
GNDLR/L2525X320JE |® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2525X425JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 4,00 | 25 50 | GCO O4000-00
GNDLR/L2525X525JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2525X625JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 6,00 | 25 50 | GCO N60OO-00
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). *Obturateur vendu séparément (M5x5)
B Composants (Flexible) B Composants (Connecteur)
Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2
SW14
Sl SW14
8 5[ [ °
24
Cat. No. Stock (mLm) Vis Vis Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E ° G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E o G1/8 G1/8 2
Flexibles vendus séparément. J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

® Stock Europe

Connecteurs vendus séparément
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Gorges / Trongonnage

GNDL-JE

[ | Plaquettes pour GNDL-JE Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
;  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOFgeS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
IR === SLI&Q IS
Cat.No. [S/312/9I5/8INIRIB 0 70 |RE| L |S [Fig CatNo. |SI2S2/X3I8 Larg. | To- |RE| L | S |Fig.
Q1212121222 |2 & coupe [érance QRIS E coupe [érance
GCMN3002 MG (@ |®| [O|e e[ |e/—| ., [:003/02/211[38 GCMN2002GG_|e|e (e e e|e|— 12,01%0,03[0,2]21,1]3,6
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3002 GG o|®|— 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002MG |®|®| |O|e|®| |e|- +0,03/0,2|26,4|4,0 'N3004 GG_|® ®|oje|—| | |7 140,0304]21,1/38
N4004 MG |®|®| |O|®|®| |®|—| 4,0 |+0,03/0,4|264/4,0 N4002 GG |® e[O|e|- 40 |£0.03]0,2(26,4/4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® e Oj®|—| | | 77 1$0,03/04/264/4,0 1
N5004 MG |@|@| |O|e e =] 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG | ® e[ofe|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008MG |® /@ /@ ® ® 0 O e | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® ® 0@ —| | |7 |#0,0304]264[4,1
N6004 MG |® | ® Olee o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG |® ® O e — 6.0 $0,03|0,2(26,4|4,5
N6008 MG |®|® @ |® @ @ O|e|—| " |+003(0,8/26,445 N6004 GG | ® eOle - "~ 140,03/0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML _|=|=|=|-|®|®[O|®|=]2,0 [£0,03(0,221,1]3,6 GCMN2002GL |® e[Ofe|- 20 |20.030,2[21,1[36
N3002ML (@ @ e e e ® O/e/O| 0030221138 N2004 GL_|® ®| |O]—| | | 140,03]04]21,136
N3004ML _|@|®| |O|e|e| |®|O| " |+0,03]0,4/21,1/3.8 N3002GL |® e|O|e|- 30 |t003]0,2|21,1(38
N4002ML |®|®| |O|e|e| |@|O +0,03/0,2|26,44,0 'N3004GL |® ®| [O]—| | |77 140,0304]21,138
N4004 ML |@ @ @ @ @ e O|e O 4,0 10030426440 N4002GL |® e|O|e|- 4.0 [20.03/02(26,44,0]
N4QOBML |® @ O/®/® |00  |+0,03/08/264/4,0 N4Q04GL _|®| | Q)= 1.7 ]0,0310,4126,4|4,0
N5004 ML ° ®O|e || . 1003/0,4]26,44,1 N5002GL |® Ole|- 5.0 |£003]0,2|26,4|4,1
N5008 ML |® @] |O/® & O —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL | @] 19 = |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004 ML |@ /@ e e @ e O e —| . 1+003/04(264|4,5 N6002GL |® Ole|- 6.0 |£0.03/0,2|26,4(4,5
N600s ML |e@|®| |o|ele| |o|-|°" |+003]0.8/264]45 N6004 GL | @ o|- - 140,03|0,4|26,4|4,5
GCM N2002 GF | — ® O 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
‘N2004 GF | — | 1Q|O] | |77 ]40,0310,4]21,113,6
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) 228 N3002 GF |® ® 0 3.0 |%0.03/0,2/21,13,8
‘N3004 GF |® | | ®|O] | |77 140,03/0,4/21,1]3,8
s[&alxlalelalals] cw N4002 GF |® e 4.0 10.03/0.2(26.4]4,0| 4
cat.No. (218|219/518|NB/8 RE| L | S [F N4004 GF_|®| _|®|Q| | |7 1£0,03(0,4/26,4|4,0
® |0 R X o |0 |22 L Larg. | To- Fig.
S181ela|8|8|e|o |« . N5002 GF |® oo - +0,03/0,2|26,4|4,1
< || <= | | <<= I coupe [érance N5004 GF | ® o - 5.0 140,0310:4|26.4|4.1
GCMN3015RG |® /@@ @ & ® O ® O30 |:003/1,5/21,138 'N6002 GF | ® | oo - 60 +0,03(0,2|26,4 4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o — ™~ 140,03/0,4]26,4)4,5
‘N5025RG _ |O|®|—|5,00,032,5/27,2|4,1
N6030RG @ /@ /@ ® ® ® O|® — 650 +003/3,0/27,5/4,5
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Ea14
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) Bl e % % @ £ § é § cw .
%%%%@ﬁggg cW Cat. No. %8%%888 Larg'l.To' RE| L |S |Fig.
Cat.No. |2IQ|R|F|R|B|R |2 [B] Larg. | T [RE| L | S [Fig. << |<|<|< | coupe [lérance
ooggooggfﬂ o GCM R2002CG05|® | ®|® ® O ® — 5°| 2,0 |£0,03(0,2|21,1(3,6
<< <|< coupe erance 12002CG05 | @ |®|® @ |O|®|—| |5° 20 |:0,03/0221,1/3,6
GCM N2010 RN —|-|9/®010|—]20 [40,03/1,0121,73,6 GCMR3002CG 05| @ |® @ @ O/e| —| 5300030221338,
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
| O|®10 00140 140032028240/2| |GCMR4002CG05 @ ®|®|®|O|e | [5° 4,0]004[02]26,74,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NG6O30RN (@@ /®/O|® @ O0|O|—|6,0[+0,03]30|28,3]45 GCM R20003 CF 10[— |— |® [® | —|— 107 2,0 |£0,08(0,0322,4]3,6
L20003CF10| = |~ |®|® | — |~ 10°.2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
. gzom | GCM R30003 CF 10 — | — -- 10° 3,0 |£0,08/0,03(22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) (GG L30003CF 10| — |~ |®|®| | —|®| [10° 3,0 |20,08/003|224/38| ,
cwW GCM R20003 CF 15| — | — | @ | @ | —| — | ® | [15° 2,0 |40,08/0,03(22,4|3,6
, L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. |T Lag. | To- |RE| L | S |Fig] |GCMR30003CF15—|—|®|®|—|—|®| [157 3,0 £0,080,0322,4|3,8
coupe érance] L30003CF15|—|—|®|®|—|—|®| |15 3,0 |+0,08(0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |9 2,0 +0,025/0,2|21,1/3,6 GCMR: A droite GCM L: A gauche
ol 3,0 1£0,0250,2|21,1|3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 4,0 1+0,025(0,4|26.44,0| 3
ol 5,0 [0,025(0,4|26,4|4,1
N6004 GA |O 6,0 1:0,025(0,4126,44,5
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Gorges / Trongonnage

GNDN

Gorge de Dégagement

7 mntrmar )
GNDN o _
G. dégagement Gorge z © ® 3

1 de & %o, N S

dégagement % = LF % NN

7 1o Vo

APMX2 >
£ T
Croquis ci-dessus, outil a droite . ACCGSSOires
3
B Porte-outils
Alésage| Larg.
Stock Dimensions (mm) Mini. |Gorges. Vis
Cat. No. (mm) | (mm) |APMX fPNX2|  Plaquettes | 18 @ o
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH WF2 DMIN | CW
GNDN R/L2020 K 215-020 O|0O|20|20 125/ 23|20 |30|30| 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2020 K 320-020 O|O|[20)|20 125/ 23|20 |30 (30| 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015RN
GNDN R/L2020 K 430-030 O | O |20|20 |125| 24 |20 |32|40| 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0 LH040
GNDN R/L2020 K 535-030 O|0O|20|20|125| 25|20 |35|50| 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2020 K 640-030 Q| O |20]20 125/ 25|20 |35|50| 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
GNDN R/L2525 M 215-020 Q| O |25|25|150| 28 |25 |30|3,0| 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2525 M 320-020 O |0 |25|25|150| 28 |25 |30|30| 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2525 M 430-030 O | O |25|25|150| 29 |25 |32|40| 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0/ LH040

GNDN R/L2525 M 535-030 O|0O|25|25|150|30|25|35|50| 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2525 M 640-030 O] 0O |25]|25|150/ 30 |25|35|5,0| 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

. Plaq uettes pou r G N DN Carbure revétu Cermet

Fig. 2
2-RE

@ Profilage / Gorge de dégagement  pimensions (mm) (g Ff vq

L2588 238 W
Cat.No. |@I2IBIHIS IR IXIB IR Lag. | o [RE| L | S |Fio
OO Qlo|lo|Q|O | 2
< | |<|<|< |<|< |< || coupe [lérance)
GCMN2010RN |~ || —-[~® /0[O0 -120 [+003[1,0/21.7136
[ o O] -]3,0(+0,03]1,5|22,6/3,8
N4020RN _|®@/® @ O |® @O O 4,0|£0,03/2,0/282|4,0| 2
N5025RN |®|®|®|O|®|® O |O|—|5,0]|%0,03|2,5|283|4,1
N6030RN (@ /@@ O QO|O|—-]6,0]+0,033,0/28,3/4,5

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDXL

O EE
External Gorges profondes externes et

Trongonnage
Fig 1 K o
GNDXL - — °
Gorges Externes %T LF
LH
b T
Croquis ci-dessus, outil a droite
[ | Porte-outils B Accessoires pimensions (mm)
Stock Dimensions (mm) T | G5 | degorse Dia Vis Clé
coupe Maxi. :
Cat. No. Maxi Plaquettes Fig S
S
RILI H | B |LF |WF|HF |LH |[Cw| cDx |[Tron @“\\\ @ (

GNDXL R/L2020K-226 |®|®| 20 | 20 | 125| 20 | 20 |42.0| 2.0 26 52 | GCM N2002-GF1 1

R/L2020K-332 |®@|®| 20 | 20 [ 125| 20 | 20 (48.0| 3.0 32 64 |ccmN30OO-001] 1

R/L2020K-432 |®|(@®| 20 | 20 | 125| 20 | 20 |48.0| 4.0 32 64 |ccmN400O-001] 1 |BX0520 5.0 |LHO040

R/L2020K-532 |®@|®| 20 | 20 (125 | 20 | 20 (48.0| 5.0 32 64 |ccmNsoOO-001] 1

R/L2020K-632 |®|®| 20 | 20 | 125| 20 | 20 |48.0| 6.0 32 64 (ccmNeoOIO-0001| 1
GNDXL R/L2525M-226 |®|(@®| 25 | 25 | 150 | 25 | 25 [42.0| 2.0 | 26 52 | GCM N2002-GF1 |1

R/L2525M-332 |@(@®| 25 | 25 | 150 | 25 | 25 |48.0| 3.0 32 64 |gcmN3z0OO-O00O1| 1

R/L2525M-432 (@ (@| 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 |48.0| 40 | 32 | 64 |ccmN4oIO-CI004| 1 |BX0520 5.0 |LHO40

R/L2525M-532 (@ |®@| 25 | 25 | 150 | 25 | 25 [48.0( 5.0 32 64 (cecmNsoOIO-0001| 1

R/IL2525M-632 |@|®| 25 | 25 (150 | 25 | 25 [48.0| 6.0 32 64 |ccmNeoOIO-00001] 1

Choisir outils et plaquette de méme largeur de coupe (CW). Seules les plaquettes avec 1 aréte sont applicables.Cf page P33 pour les plaquettes.
CDX est la profondeur maxi. obtenue apres la coupe. Pour les profondeurs maxi en chariotage et profilage cf page P11.

B Plaquettes pour GNDXL (1-aréte de coupe) ( Carbure revétu)
Figl e Fig2 o
L
30 e 7] ]
Choisir le porte-outil et la plaquette de largeur de coupe (CW) adaptée. A utliser en combinaison avec le porte-outil GNDX type L. Incompatible avec GNDIS.
® Gorges / Chariotage (1-aréte) pimensions mm) @ Profilage / Gorge de dégagement (1-aréte) pimensions (mm)
DD Larg. de coupe ~ DIAR|ID Larg. de coupe ?g
[ToRiYe) Long. . v || Long. .
Cat. No. é % % cwW Rayon Totaﬁe. Epalsseur% % Flg Cat. No. é % % cw Rayon Totaﬁe. Epaisseur % Flg
o =
22| la.ope | Tolérance| RE | L | S > 2|2 < laycope [[Tolérance|| RE|| L || S || 5
GCM N3002-VL1 |®|@®|®| 3.0 | +0.03 | 0.2 [21.1]| 3.8 1 GCM N3015-RN1 | @] @ ®| 3.0| +0.03 | 1.5(/22.6/ 3.8 5 2
N4004-Vl.1 |®|@®|®| 4.0 | +0.03 | 0.4 |26.4| 4.0 5 1 N6030-RN1 | ®|| @ ®|| 6.0 +0.03 || 3.0(/28.3|| 4.5 2
N5004-VL1 |@|® | @| 5.0 +0.03 | 0.4 |26.4| 4.1 1
N6004-V[1 @ ® @®|6.0 | +0.03 | 0.4 (26.4| 4.5 1
® Gorges / Trongonnage (1-aréte) Dimensions (mm)
fDIB|D Largeur de coupe
w0 [ g P Long. . -~
Cat_ NO_ é § % CW Rayon Totalge. Epaisseur % % Flg
22| lageape | Tolérance| RE | L | S >
GCM N2002-GF1 |@|®@|®| 2.0 | +0.03 | 0.2 [21.1]| 3.6 1
N3002-GF1 |®@|®|@®| 3.0 | +0.03 | 0.2 |21.1| 3.8 1
N4002-GF1 |®|® |@®| 4.0 | +0.03 | 0.2 (26.4|4.0| 5 | 1
N5002-GF1 |® |® |@®| 5.0 | +0.03 | 0.2 [26.4| 4.1 1
N6002-GF1 |® | ® |@®| 6.0 | +0.03 | 0.2 |26.4| 4.5 1
Code suffixe dans la référence de plaquette
(Brise-copeaux)
Type Symbole| Applications [ Type [Symbole| Applications |
Goraes] Charioteae ML Avance faible || Pioflege/ dégagement | 1 [ Coupe générale |
Gorges /Trongon. | G | Gorges  efort e coupe récuit |
O Stock Japon ® Stock Europe 33 A o i

@ Couple de Serrage (N-m)



Gorges / Trongonnage

GNDF

GNDF

Gorges frontales

b

o

/

HF

LF

LH

=] —.
J Max. -
. [
@ Min.
T Le dia. de trongonnage du stock indique

DC (@ de trongonnage)

le dia. externe de la gorge frontale

Bl Accessoires

Utiliser une plaquette de copiage o . )
polyvalente (gorges larges). Croquis ci-dessus, outil a droite ‘\\\\\\\\
M Porte-outils Q
Stock Dimensions (mm) DIEL Tl ég:gé Dng' PI th Vi
Cat. No. (mm) | (mm) | (mm) aqueties téte'iyl_ @ clé
RIL|H|B/| LF |WF|HF| LH DC | cw | cpx

GNDF RIL2020 K 312-035 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 356 | 3545 | 30 | 12
GNDFRIL2020K312-040 | ® | @ |20 |20 | 125 |20 | 20 | 356 | 40-55 | 30 | 12
GNDF RIL2020K 318-050 | ® | ® |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 50-70 | 30 | 18
GNDF RIL2020K318-065 | ® | @ |20 |20 | 125 |20 |20 | 416 | 65-100 | 30 | 18 | GCMN300O-00 | BX0520 |50 | LHO40
GNDF RIL2020K 318-090 | ® | ® |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 90-150 | 30 | 18
GNDFRIL2020K318-140 | ® | @ |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 140-200 | 30 | 18
GNDF RIL2020K318-180 | ® | @ | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 41,6 | 180-300 | 3,0 | 18
GNDF RIL2020K 418040 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 4055 | 40 | 18
GNDF RIL2020K 423-050 | ® | ® |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 50-70 | 40 | 23
GNDFRIL2020K423-065 | ® | @ |20 |20 | 125 |20 | 20 | 466 | 65-90 | 40 | 23
GNDF RIL2020 K 423-085 | ®|O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 85130 | 40 | 23 |GCMN40OO-O0 | BX0520 |50 | LHO40
GNDFRIL2020K423-125 | O | @ |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 125-200 | 40 | 23
GNDF RIL2020 K 423-180 | O | O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 180-300 | 40 | 23
GNDFRIL2020K423-280 | 0| o |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 280-1000 | 40 | 23
GNDF RIL2020K 523-050 | O | O | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 50-70 | 50 | 23
GNDFRIL2020K523-065 | O | ® |20 |20 | 125 |20 | 20 | 466 | 65-90 | 50 | 23
GNDF RIL2020K 523-085 | ®| O |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 85130 | 50 | 23
GNDFRIL2020K523-125 | ® | @ |20|20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 125-200 | 50 | 23 |CCMNS0OO-UL  BX0520 15,0 | LHO40
GNDF RIL2020K523-180 | O | O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 | 50 | 23
GNDFRIL2020K523-280 | 0|0 |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 280-1000 | 50 | 23
GNDF RIL2020 K 623-050 | O | O | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 50-75 | 60 | 23
GNDFRIL2020K623-070 |0 |0 |20 |20 | 125 |20 | 20 | 466 | 70-110 | 60 | 23
GNDF RIL2020K 623100 | O | @ |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 100-200 | 60 | 23 |GCMNG0OO-O0 | BX0520 |50 | LH040
GNDFRIL2020K623-180 | 0|0 |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 180-300 | 6,0 | 23
GNDF RIL2020K 623-280 | O | O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 | 23
GNDF RIL2525M 312-035 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 356 | 3545 | 30 | 12
GNDFRIL2525M312-040 | ® | @ | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 356 | 40-55 | 30 | 12
GNDFRIL2525M318-050 | ® | @ |25 |25| 150 |25 |25 | 416 | 50-70 | 30 | 18
GNDF RIL2525M 318-065 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 65-100 | 30 | 18 |GCMN300O-O0 | BX0520 |50 | LH040
GNDFRIL2525M318-090 | ® | @ | 25| 25| 150 | 25 |25 | 416 | 90-150 | 30 | 18
GNDF RIL2525M318-140 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 140-200 | 30 | 18
GNDFRIL2525M318-180 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 180-300 | 3.0 | 18
GNDF RIL2525 M 418-040 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 4055 | 40 | 18
GNDFRIL2525M423-050 | ® | @ | 25| 25| 150 | 25 | 25 | 466 | 50-70 | 40 | 23
GNDF RIL2525 M 423-065 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 6590 | 40 | 23
GNDF RIL 2525 M 423-085 | ® | @ |25 |25 | 150 |25 |25 | 466 | 85-130 | 40 | 23 | GCMN400O-O0 | BX0520 |50 | LHO40
GNDF RIL2525M 423-125 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125-200 | 40 | 23
GNDFRIL2525M 423180 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 180-300 | 40 | 23
GNDF RIL2525M 423-280 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 40 | 23
GNDF RIL2525M 523050 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 50-70 | 50 | 23
GNDF RIL2525 M 523-065 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 6590 | 50 | 23
GNDFRIL2525M523-085 | ® | @ |25 | 25| 150 | 25 | 25 | 466 | 85-130 | 50 | 23
GNDFRIL2525M523-125 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125200 | 50 | 23 | GCMNS00O-UO | BX0520 150 | LH040
GNDFRIL2525M523-180 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 180-300 | 50 | 23
GNDF RIL2525M523-280 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 50 | 23
GNDF RIL2525 M 623-050 | ® | O | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 50-75 | 6,0 | 23
GNDF RIL2525M 623-070 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 70-110 | 60 | 23
GNDFRIL2525M 623100 | ® | ® |25 | 25| 150 | 25 | 25 | 466 | 100-200 | 6,0 | 23 | GCMN60OO-O0 | BX0520 |50 | LHO40
GNDF RIL2525M 623-180 | O | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 | 6,0 | 23
GNDFRIL2525M 623280 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 280-1000 | 6,0 | 23

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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B Plaquettes pour GNDF

Gorges / Trongonnage

GNDF

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
| N 7 | N 7 =)
@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) B
00 in (v |D AR5 5| CwW 0 |B DD D | CwW
VLIS |IK|LILISIS|s IR R ===}
Cat.No. |28 2SR S 888 L | o [RE| L |S|Fg Cat.No. |2 % e Larg.| To- |RE| L | S |Fig,
2I12|<|<|2|2|<|< || coupe érance QRISRIZIZIE coupe|lérance
GCM N3002 MG |® | ® Ol e e o — 3.0 $0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN3002GG (@@ ® ® O ® — 30 +0,03/0,2|21,1/3,8
N3004MG |®|® /@ @ ® e O e — | " |+0,0304/21,138 N3004GG |®|®|® @ O|e — T 1#0,0310,4/21,1/3,8
N4002 MG |® | ® Ole e o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N4002GG (@ | @/ ® ® O @O — 4.0 +0,03/0,2|26,4/4,0
N4004 MG |@|®| |O|e|e®| |@|—|4,0](0,03(0,4|264/4,0 N4004 GG |@|®|e|e|O|e|— “Y110103]0.4|26.4/4.0
‘N4008B MG |®|®|® @ /® ® O ® —|  [+003]0,8/26,4(4,0] 1 N5002GG (@ |® | ® ® O O — 50 +0,03/0,2(26,4|4,1
N5004 MG |@|@| |G| @ @] e =" "10,030,4|26,4(4,1 N5004 GG |@|® e |e/O|e|— Y 110103]0.4|26.4 /4.1
N5008 MG (@@ ® @ ® ® O ® — " +003/0,8/26,4|4,1 N6002GG (@ | @ ® ® O ® — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N6004 MG |® | ® Olee o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6004 GG |®|® | ® ® O|® — ’~ 1#0,03]0,4|26,414,5
N600OBMG (@ | ®@ ® ® & @ O ® — | ' +0,03/0,8/26/4/4,5 GCMN3002GL |®|® ® ® O ® — 30 +0,03|0,2(21,1|3,8
GCMN2002ML |—|—|-|—-|®|®|O|®|—] 20 [£0,03/0,2|21,1]/3,6 N3004GL |®| |e/® |O|— 77 1£0,03/0,4(21,113,8
N3002ML |®|® ® ® ® ® O ® O 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 N4002GL (@ ®/® ® O ® — 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0
N3004ML |@j®| O/e e |® O " |+0,03/0,4/21,1/3,8 N4004GL |®| (®@|/® |O|— 77 1£0,03/0,4(26,414,0
N4002ML |® | ® Ol e e ® O +0,03/0,2(26,4|4,0 N5002GL (@ | ® ® ® O ® — 50 +0,03|0,2|26,4(4,1
N4004 ML |® | ®/® ® ® ® O ® O 4,0 +0,03/0,4|26,4|4,0 1 N5004GL |®| (®@|/® |O|— 77 1£0,03]0,4126,4|4,1
‘N40OBML |®|/®| O/®/® OO  140,03/0,8(26,4/4,0 N6002GL (@ ® ® ® O ® — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N5004 ML [ J [ J o — 5.0 +0,03/0,4 (26,4 (4,1 N6004 GL |® [ 2K Q|- ~ 120,0310,4126,44,5
N5008ML |®|®| Oje® ®| |O|—| " |+0,03/0,8/26,4/4,1 GCMN3002GF (@& ® @& ® ® O 30 +0,03/0,2|21,1/3,8
N6004 ML (@ | ® ® ® [ J o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N3004GF || e/® |® O 77 10,03/0,4121,113,8
N6OOSML |® | ® Q [ Q|- 7’7 |#0,03/0,8/26,4/4,5 N4002GF (@ ® ® @ ® ® O 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4004GF || | ®e/® |® O 7 10,03/0,4|26,4|4,0
Profilage / Gorge de dégagement imensi zZzl N5002GF | @ @ @ /¢ /® o — 10,030,2126,4 /4,1
® 9 9 9ag oimersions () Gt Gy N5004 GF |(@| |e|e| |e|— 50 140.03(0.4/26.4/4.1
a3 lxalelzlals] cw N6002GF |@|e|e|e|e e - 6.0 1£0.03/0,2/26,4(4,5
catho.  |S81E8I5IEISIRI8 e RE| L | [Fo N6004 GF |@| |e|e| |e@|- +0,03]0.426.4/4,5
2 (<.() 2 2 2 (&) 2 2 fl‘ coupe [iérance Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
GCMN3015RG |®/®/® /@ e ® O/® O] 30 |+0,0315/21,1/38
'N4020 RG ®|® /0 0 O e O 40 +0,03]/2,0(26,4|4,0 2
‘N5025 RG 1O ®|—| 50 [£0,03]12,5/27,2|4,1
N6030 RG Q|®|— 6,0 +0,0313,0127,5/4,5
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) GG
CwW
Cat. No. T Larg. | To- RE| L | S |Fig,
coupe [lérance
GCGN3002GA |9 3,0 [£0,025/0,2121,113,8
N4 o ,0 [£0,025/0,4 [26,4|4,0 3
Q| 5,0 [£0,025/0,4 (26,4 (4,1
N6004 GA |O 6,0 1£0,025/0,4]26,4/4,5
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NDFS

rges / Trongonnage

IV
GNDFS) [ - - ‘
g L;L @ L \ - - .
Gorges frontales éi ! O Vax. (Exteme)
HF cw LF Alésage Mini. (Externe)
© T [ Alésage Mini. (Interne)
LLH
- / i
Utiliser une plaquette de copiage
polyvalente (gorges larges). / T
bC (Dia. trongonnage) B Accessoires
Croquis ci-dessus, outil a droite (
B Porte-outils
Dia L [} Larg. |Prof Gorgé
Stock Dimensions (mm) . 16 Gorges.| Max. Vi
Travail (mm)@lesage is )
Cat. No. Mini. L) | (mm) Plaquettes téte oyl @ clé
R|L|H|B| LF |WF|HF|LH DC (mm) | CW |CDX
GNDFS R/L2525M 620 070 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 100 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 180 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00O BX0520 | 5,0 | LH040
GNDFS R/L2525M 620 280 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 450 25 | 25| 150 | 47 | 25| 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 070 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 100 32 (32| 170 | 54 | 32 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 180 32 |1 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-0O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 620 280 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 450 32 |32 | 170 | 54 |32 | 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 070 25 | 25| 150 |47 | 25| 30 70-100 54 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 100 25| 25| 150 |47 | 25| 30 | 100-200 84 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 180 25 | 25| 150 | 47 | 25| 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-00O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L2525M 820 280 25 |1 25| 150 | 47 | 25| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 450 25 (25| 150 |47 | 25| 30 >450 434 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 070 32 (32| 170 | 54 | 32| 30 70-100 54 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 100 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 100-200 84 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 180 32 32| 170 | 54 | 32 | 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-0O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 820 280 32 32| 170 | 54 | 32 | 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 450 3232 ] 170 | 54 | 32| 30 >450 434 | 8,0 | 20

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDFS

[ | Plaquettes pour GNDFS Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
) e ] | N ) &
@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) B
00 in (v |D AR5 5| CwW 0 |B RIS D | CwW
VLIS |IK|LILISIS|s SoLIRo|ao
Cat. No. % % g g 3 % g g § Larg. | To- RE| L |S Fig. Cat. No. % % i % % % § Larg. ’To. RE| L |S |Fig.
22|22 << |F coupe [|érance 2z 2R z<|F coupe [lérance
GCM N6004 MG |® | ® Ol e e o — 60 +0,03/0,4(26,4|4,5 GCM N6002GG |®|®|® ® O @ — 6.0 +0,03|0,2|26,4|4,5
N60OBMG |®|®|®|®|®|® O e —| " |+003/08/264|4.5/ N6004 GG |®|® /®/® O ® —| | |~ |+003/04/26,4|45| 1
N8004 MG | ® Qlee Q|- 80 +0,04|0,428,8/6,0 N8004 GG (@ /@@ ® O @ — 8,0 1£0,04|0,4 |28,8/6,0
N8008 MG | ® @ /® & 0 O® — " +0,04]/0,8/28,8/6,0 GCMN6002GL |®|®|/® ® O ® — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
GCM N6004 ML | ® e 0 0 0O o0 - 6.0 10,03|0,4|26,4 (4,5 N6004GL |®| |®|®| |O|—| | | ™~ |+0,03|0,4|26,4/4,5| 1
N6OOBML |®@|®| |O|® ® |O|—| " |+0,03/0,8/26,4/4,5 1 N8004GL @O/ ®/® O|®| — 8,0 |+0,04|0,4 |28,8/6,0
N8004 ML |® 0O 0 O e — 80 +0,04|0,428,8/6,0 GCMN6002GF |®|® @ ® © o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N80OB ML | ® ole|e O|—] ™" 1+0,04]0,8]28,8/6,0 N6004GF |®| |e/®| @ —| | | ™" 1+0,03|04|26,4|4,5 1
N8002GF @ @& ® @ O ® — 80 +0,0410,2 |28,8(6,0
N8004GF |®@|® @ @ O|®|— "~ 140,04/0,4128,8/6,0
. Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) “;% Z{& Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
oo 317
S R = .
Cat. No. 8%8388§§§ Larg. | To- [RE| L | S [Fig.
212/x|=|2|2|<|< || coupe érance
GCMNG6O30RN |®/®/® /e e /® OO/ —|6,0 [:0,033,0/283|45| 2
. Métaux non-ferreux Dimensions (mm) :/Rﬁlf
Cw
Cat. No. = Larg. | To- [RE| L | S [Fig
coupe [lérance
GCGNB004GA (O] | | | | 1.1 6,0 [£0,025/0,4|26,4|4,5| 3
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Gorges / Trongonnage

GNDI

Gorges Internes

( G N DI \ DMIN Alésage Mini. DCON
a — p—
Gorges internes Interne | W o>— = —I
— Vil —— |
i fCW H
LF

6 B Accessoires

Utiliser une plaquette de copiage

polyvalente (gorges larges). Croquis ci-dessus, outil & droite @

B Porte-outils

. Larg. |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm) MAIgzsage Gorges. | Max. Vis
Cat. No. ini. (mm) = m) (mm) Plaquettes téte oyl @ Clé
R L [DCON| H LF | WF | DMIN CW CDX

GNDI R/L 2532 T 206 ® | ® | 25 | 23 | 200 | 16 32 2,0 6 GCM N2000O-00 BH0516 | 5,0 | LH030
GNDI R/L 3240 T 210 ® | ® | 32 | 30 | 250 | 26 40 2,0 10 GCM N2000-00 BH0616 | 6,0 | LH040
GNDI R/L 2532 T 306 ® | ® | 25 | 23 | 200 | 16 32 3,0 6 GCM N3000-00 BH0516 | 5,0 | LH030
GNDI R/L 3240 T 310 ® | ® | 32 | 30 | 250 | 26 40 3,0 10 GCM N3000-00
GNDI R/L 4050 T 311 ® | @ | 40 | 38 | 300 | 31 50 3,0 11 GCM N3000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 406 ® | ® | 25 | 23 | 200 | 19 32 4,0 6 GCM N4000-00 BH0516 | 5,0 | LH030
GNDIR/L 3240 T 410 ® | ® | 32 | 30 | 250 | 26 40 4,0 10 GCM N4000-00
GNDI R/L 4050 T 411 ® | @ | 40 | 38 | 300 | 3 50 4,0 1 GCM N4000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 506 ® | O | 25 | 23 | 200 | 19 32 5,0 6 GCM N5000-00 BH0516 | 5,0 | LH030
GNDI R/L 3240 T 510 ® | ® | 32 | 30 | 250 | 26 40 5,0 10 GCM N5000-00
GNDI R/L 4050 T 511 ® | @ | 40 | 38 | 300 | 31 50 5,0 11 GCM N5000-00 BHOG16 | 60 | LHO40
GNDI R/L 4050 T 611 ® | @ | 40 | 38 | 300 | 3 50 6,0 1 GCM N600O-00 BH0616 | 6,0 | LH040

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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B Plaquettes pour GNDI

Gorges / Trongonnage

GNDI

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
| R (7] |0} e &
@ Gorges / Chariotage pimensions mm) Gy @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) Gy
oo o
Cat. No. RIS |3 IR |2 13153 R Larg. | To- RE| L | S |Fg Cat. No. B b BB 81818 Larg. | To- RE| L IS g
222|222 <|<|F coupe |érance 2z |22 <<k coupe |lérance
GCM N3002MG |®|® ole|e o — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |® /@ @ @ @ O — 1.2,0]0,03(0,2/21,1|3,6
N3004AMG |® @ /@@ & @ O e —| " |+0,0304/21,1/3,8 N3002GG |®|® @ e O e — 3.0 $0.03/0,2/21,113,8
N4002 MG (@ |® Oole e L 10,03|0,226,4|4,0 'N3004 GG ® O/® —| | |77 1+0,03/0,4]21,1]3,8
N4004 MG |® | ® Oole e ® | —| 4,0 (+0,03/0,4|26,4(4,0 N4002 GG o|le|— 4.0 $0,03|0,2|26,4|4,0
N4008MG |®/®|® @ ®/® O/ ® —|  |+003/08/264/4,0| 1 N4004 GG |® /@@ 6 O/ @ — 1277 1#0,03/0,4|26,414,0] 1
N5004 MG |® | ® Qle|e o — 5.0 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002 GG |® ® o 00 — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5008MG |® (@ /@ ® @ ® O e — ™" |:+0,0308 2644, N5004GG |®|® @6 O e 1.7 ]0,0310,4126,4 14,1
N6004 MG |® | ® ole|e o — 6.0 +0,03|0,4(26,4|4,5 N6002 GG |® o6 O e — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N600O8 MG (@ /@ @ ® ® ® O|® — ' 40030826445 N6004 GG | ® ® 06 Oe — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
GCM N2002ML_ | — -|-|®|/®O|®|—|20 |+0,03/0,2/21,1/3,6 GCM N2002GL |® e 6 O e — 20 +0,03/0,2(21,1|3,6
N3002 ML L] ® O @O 30 $0,03/0,2|21,1|3,8 N2004GL _|®| |@e/® |Of— .77 140,03/10,4121,113,6
'N3004 ML |O/le|j®| |® O " +0,03|0,4(21,1]3,8 N3002GL @@ ® ® O @ — 30 +0,03/0,2(21,1|3,8
N4002 ML [e) ° [} 10,03|0,2|26,4|4,0 N3004GL |®| |@/® | O|— |77 1#0,03]0,4121,1]3,8
N4004 ML oo 00|00 4,0 :003(04[264/40] N4002GL |@|e|e|e[O]e]- 4.0 |0.03/0.2(26,4(4,0| 4
N4008 ML |Q|e|e) 0|0  1+0,030,8|26,4/4,0 N4QOAGL |®) (@@ |O|— 1.7 1%0,0310,4126,4|4,0
N5004 ML ® L4 o — 50 $0,03|0,4 /26,4 4,1 N5002GL (@@ ® ® O @ — 50 $0,03|0,2|26,4 4,1
'N5008 ML |O|®|®| |O|—| " |£0,03|0,8/26,4|4,1 N5004GL_|®| (@@ |O|— |77 1#0,03/0,4126,4 4,1
N6004 ML LK 2K ] ®|— 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002GL @ ® ® ® O @ — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N6008 ML ole|e Q|—] 7’7 [#0,03]0,8/26,4/4,5 N6004 GL | ® (I Q|- "~ 140,03]0,4(26,4(4,5
GCM N2002GF |—|—|®|® ® O 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N2004GF | —|—-/® | ®| OO | |°7"140,030,4/21,1(3,6
] 4 ) ! L N3002GF @ & ® @ ® @ O +0,03/0,2(21,1|3,8
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) ] N3004GF |o| |e|e |eo| | ,,:,)’,‘0 +0,03(0.4|211/3.8
555 x8|823I5] CwW N4002GF |®|® @ e e e O 4.0 |10.03/0,2(26,4/4,0] 4
SIS8IYSe|NIR8 RE| L |S | N4QO4AGF |®| |®/® @ O | | ”7|+0,03/0,4/26,4(4,0
Cat. No. R (XX 10 |0 3163 B | arg. | To- Fig.
OO oL 9 N5002GF @ | ® @ @ ® & — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
e e bl coupe ||érance N5004 GF | ® LA o — "~ 140,03]0,4|26,4(4,1
GCMN3015RG |® /@ ® ® & 6 O ® O30 (0031521138 'N6002GF |e|e|e|e|e|e|— 60 +0,03/0,2|26,4 (4,5
N4020RG |®|® @ @ ® @ O |® O 40 |£0,03/2,0/264|4,0 5 N6004GF (@] @@ @ — "~ 1£0,0310,4126,4(4,5
N5025 RG o /e 0 0 O® | 500032527241
N6030 RG e/e/@e/@e/O|®|— |60 [+0,03/3,0/275/4,5 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) R NG
ze ez lE o
Cat. No. 8%mv88%$8|_ 7. |RE| L | 'S |Fig.
SBleIRB|E|e|e || el
< |<|<|<|< | |<|< |7 coupe Jérance
GCMN2010RN |—|—-|—-|—-|®|®|O|O|—] 20 |+0,03/1,0/21,7|3,6
‘N3015 O] Q|0|—|3,0|+0,03/1,5|22,6/3,8
N4 1O O|0O|—14,0]+0,03/2,0(28,24,0| 2
N5025RN ® 0/® /@ 0O O —|50|+0,0325/283/4,1
NG6O30ORN (@ | ® | ® O Q|O|—[6,0 [+0,0313,0/28,3/4,5
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) ./ﬁﬁlﬁ
CwW
Cat. No. T Larg. | To- RE/ L |S|Fg
coupe [érance
GCG N2002 GA |9 2,0 1£0,025/0,2|21,1|3,6
N3002GA |O] 3,0 £0,025/0,2121,1/3,8
N4004 GA |Q] 4,0 [£0,025/0,4126,414,0| 3
N5004 GA |9 . 5,0 [£0,025/0,4126,4 4,1
N6004 GA | O 6,0 +0,025/0,4(26,4(4,5
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Gorges / Trongonnage

GNDIS

Gorges internes

/m DMIN Alésage Mini. DCON

Gorges internes Interne

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

AV
B Porte-outils > o
Alésage| Larg. |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm) Mini. | Gorges. | Max. Vis .
Cat. No. (mm) | (mm) | (mm) Plaquettes téte cyl. @ Cle
R L DCON| H | LF | LH | WF | DMIN Cw CDX
GNDIS R/L 1214 T 1526 OO |12 11 [150| 30 | 9,0 14 1,5 2,6 GXM N150005S GF
GNDIS R/L 1214 T 1536 o | O |12 | 11 [150 | 30 | 10,0 14 1,5 3,6 GXM N150005S GF BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 1536 O | O |16 |15 160 35 | 11,5 16 1,5 3,6 GXMN1500058 GF |
GNDIS R/L 1620 T 1546 O | O | 16 | 15 [ 160 | 40 | 145 20 1,5 4,6 GXM N150005S GF
GNDIS RIL 2025 T 1566 o | o | 20|19 |180] 40 [190 25 15 66 |GXMN1500055 GF | BFTX051IN| 5,0/ LT20
GNDIS R/L 1214 T 2026 O | O |12 | 11 |150| 30 | 9,0 14 2,0 2,6 GXM N2002s-00
GNDIS R/L 1214 T 2036 o | O |12 | 11 [150 | 30 |10,0 14 2,0 3,6 GXM N2002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 2036 O | O |16 | 15 |160| 35 | 11,5 16 2,0 3,6 GXM N2002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 2046 O | O |16 | 15 [160 | 40 | 145 20 2,0 4,6 GXM N2002S-00
GNDIS R/L 2025 T 2066 O | O | 20| 19 |180| 40 |19,0) 25 2,0 6,6 GXM N2002s-00 BFTXOSTIN| 5,0| LT20
GNDIS R/L 1214 T 3026 O | O |12 ] 11 [150| 30 | 9,0 14 3,0 2,6 GXM N3002S-00
GNDIS R/L 1214 T 3036 O | O |12 | 11 [150 | 30 | 10,0 14 3,0 3,6 GXM N3002Ss-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 3036 O | O |16 |15 [160| 35 | 11,5 16 3,0 3,6 GXM N3002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 3046 O | O |16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 3,0 4,6 GXM N3002S-00
GNDIS R/L 2025 T 3066 O | O | 20| 19 | 180 | 40 | 19,0 25 3,0 6,6 GXM N3002S-00 BFTXOSTIN| 5,0| LT20
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). Application aux plaquettes GXM seulement.

Q Stock Japon 40



B Plaquettes pour GNDIS

Carbure revétu

Gorges / Trongonnage

GNDIS

Fig. 1

4-RE

Rl
0

@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) B
=2 Ccw 2|3 Cw
(SR o
Cat. No. o2 To- |IRE| L Fig. Cat. No. ) larg. | To- |RE| L | S [Fig.
g 2 lérance 2 coupe [lérance
GXMN2002S ML |9 |O +0,03/0,2|11,1 GXM N150005S GF| — | O 1.1,5]%0,03/0,2|121,1/3,6
N3002SML|Q Q| 10,03/0,2|11,113,1] 1 ‘N2002S GF| 9|0 12,0 120,0310,2/21,1/3,8/ 1
N3002S GF| O 3,0 [#0,03]0,4]21,1/3,8
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). Les plaquettes GCM et GCG ne sont pas compatibles.
B Conditions de Coupe Recommandées
- . . . L Alliages
Mariere ﬂ Aciers / Aciers alliés @ Aciers inoxydables m Fontes B Exotiques
Nuance AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U
VC. 80-200 50-200 70-150 50-150 60-200 50-200 20-80 20-60
(m/min)
B Gorges / Gorge de dégagement B Chariotage
Avance (mm/tr) ML
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Brise-copeaux Brise-copeaux
P ML GF P Avance (mm/tr) Profond?;:nd)e coupe
1,5 - 0,02-0,10 Larg.de coupe| 2,0 0,03-0,12 0,2-0,8
Laég\;\;’?rﬁ‘r’#;’e 2,0 0,03-0,12 0,03-0,12 CW(mm) | 30 0,05-0,15 0,3-1,2
3,0 0,05-0,15 0,05-0,15




Gorges / Trongonnage

GND

H Exemples d‘Application

20CrMo5, Composant automobile, Copiage frontal

Cible :

- Rigidité plus grande

- Faibles vibrations

- Controle copeaux

- Comparatif usure performance

Outil :
Plaquette : GCM N4020 RG

GNDF R2525M 423-125

Largeur de

Gorge: 4,0 mm

Conditions

de coupe : v,= 200 m/min
f =0,14 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !

GND assure un excellent contréle copeaux.

C48, Composant Machine, Trongonnage

@12
40

Usure normale

GND

Ecaillage/usure importante
Outil conventionnel

Cible :

- Rigidité plus grande

- Faibles vibrations

- Résistance a la rupture

Outil : GNDL R2525M 320

Plaquette : GCM N3002 GG

Largeur
de Gorge : 3,0 mm

Conditions

de coupe : n = 1600 min-'
v,= 200 m/min
f =0,05 mmi/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration
Excellente résistance a la rupture

X40CrVMo5-1, (45-48HRC), Machine Part, Trongonnage

@48

Cible :

- Higher rigidity

- Vibration reduction
- Contrdle copeaux

Outil : GNDL R2525M 425

Plaquette : GCM N4002 GG

Largeur
de Gorge : 4,0 mm

Conditions

de coupe : v = 50 m/min
f =0,03 mmitr
arrosage

GND

Usinage stable sans vibration!
Excellent contréle copeaux.
Aucune rupture inattendue!

C53, Arbre / Finition (Coupe continue — sévére interrompue)

Cible :

- Rigidité plus grande

- Faibles vibrations

- Controle copeaux

- Résistance a la rupture

Outil : GNDM L2525M 618

Plaquette : GCM N6030 RG

Largeur
de Gorge : 6,0 mm

Conditions

de coupe : v = 130 m/min
f =0,36 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !
Excellente résistance a la rupture

Contréle copeaux stable.

34CrMo4, Composants hydroliques, aciers trempés

16

Cible :

- Contrdle copeaux
- Résistance a la rupture

Outil : GNDL R2525M 320

Plaquette : GCM N3002 GG

Largeur
de Gorge : 3,0 mm

Conditions

de coupe : n =4.000 min
V=200 m/min
f =0,05 mmitr
arrosage

Stable Contréle copeaux
Excellent wear resistance

20Cr4, Arbre, Gorges / Poche

44,0
56,8

l

HUF

l 1. Ebauche l

2. Finiion |

Cible :

- Grande rigidité

- Réduction des vibrations
- Contrdle copeaux

Outil GNDM R2020K 518

Plaquette : GCM N5008 MG

Largeur
de Gorge : 5,0 mm

Conditions

de coupe : v = 150 m/min
f =0,1 mm/tr
arrosage

GND

Usinage stable sans vibration!
Excellent contr6le copeaux.
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Gorges / Trongonnage

GND

Bl Exemples d‘Application

34CrMo4, Bielle, Trongonnage 20Cr4, Arbre, Gorges
Cible : Cible :
- Rigidité plus grande 8] %” - Rigidité plus grande
- Faibles vibrations Q| Q - Faibles vibrations
P N B e Y W - Contréle copeaux - Contréle copeaux
sl 1 o | v
oy I 8,8 —
x 7
I Outil : GNDL R2525M 320 ﬂ Outil : GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM N3002 GG Plaquette : GCM N3004 GG
Largeur - Largeur
GND : 0.30mmitr de Gorge : 3,0 mm . o e de Gorge : 3,0 mm
B iy ol gl
Conditions -] ., iy~ Conditions
Outil 0.08mmit de coupe : v = 115 m/min £ de coupe : v = 100 m/min
conventionnel :] SLommytr f =0,30 mmi/tr GND Outil conventionnel f =0,12 mm/tr
arrosage arrosage
Avance (mm/tr)
Efficacité élevée
. S Performances du GND
Usinage stable sans vibration S A
> Tenue stable, pas de vibration, excellent contréle copeaux
Contréle copeaux stable

Moyeu en acier fritté, Gorge frontale C45, Transmission Moto (Col), Gorge interne
Cible : w Cible :
- Usinage efficace - Durée de vie
- Réduction des vibrations N § - Contrdle copeaux
I 1le v
/ Z Z A
Outil : GNDF R2020K 523 050 25 < Outil : GNDIS R1620 T2046
Plaquette : GCM N5008 MG Plaquette : GXM N2002S GF
Largeur Largeur
de Gorge : 5,0 mm GND 1.100 pces de Gorge : 2,0 mm
Conditions Concurrent 900 pces Conditions
de coupe : n =500 min* A de coupe : v = 150 m/min
v,= 100 m/min C t 600 pces f =0,03 mm/tr
f =0,05 mmitr oncEL;rren :| a,=1,7mm
arrosage Durée de vie (pces) arrosage
Réduction du temps de cycle de 20% Outil haute rigidité avec un brise-copeaux 3D assurant une
Usinage stable sans vibration durée de vie élevée avec un excellent contréle copeaux
34CrMo4, Composant machine, Trongonnage Composant automobile, acier pur, Trongonnage
. Cible : Cible :
- Etat de surface - Efficacité
s - Durée de vie - Durée de vie
Q
v
Outil : GNDM R2020K 210 Outil : GNDM R1616JX 216J
(type en L)
Plaquette : GCM R20003 CF15 Plaquette : GCM N2002 GF
GND 1.800 pces Largeur GND 10.000 pces | Largeur
de Gorge : 2,0 mm de Gorge : 2,0 mm
Concur- Conditions C . Conditions
ot :| 1.000 pces de coupe : n = 2.500 min® o :| 2.500 pees de coupe : y = 150 m/min max.
f =0,04 mmi/tr f =0,06 mmitr
i - arrosage . . arrosage interne
Durée de vie (pces) Durée de vie (pces) (pression normale)
Arrosage interne directionnel précis sur I'aréte de coupe offrant une durée
Meilleur contrdle copeaux améliorant I'état de surface 1604 (EHELISICUES -
E llent Bl durée de vie X 1.8 Réduction du temps de changement d‘outil
Xcellente precision avec une duree de vie 0 Hautes vitesses
Meilleure productvité
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND &

GNDCM| 7

Gorges externes

i
o

N

B Caractéristiques

Nouvelles Nuances et Brise-copeaux ajoutées a la gamme GND déja bien établie, avec une interface polygona-
le et un systéme de cassette flexible et économique pour les inserts. Un ensemble de Brise-copeaux améliore
I'efficacité du contrdle des copeaux dans diverses applications(Gorges, Tournage, Profilage & Trongonnage).

B Avantages

@ Largeur de plaquette de 2,0 mm au 6,0 mm.

® Gamme étendue avec 9 brise-copeaux pour une large zone d‘applications
® Excellent contrble copeaux

@ Durée de vie élevée et tenue stable

B Cassette
. Couple de
CW | CDX Vis .
Cat. No. R|L (mm) | (mm) Inserts téte cyl. s(e'[lr.;g)e Clé
GNDCMR/L212 (@ | ® 2 GCM [J2000-00
GNDCMR/L312 |® @ 3 | ' | cemO3000-00 50€ B Montage
GNDCMR/L418 (@ | ® 4 GCM [04000-00 BX0512 LHO40
GNDCMR/L518 |® | ®| 5 18 | GCM 05000-00 6,0@ ATTENTION
GNDCMR/L618 | @ | @ 6 GCM 06000-00
Pour le montage de
. cassette. Fixer en premier
H Porte-outil la vis torx intérieure.
PSC__GMO00 PSC__GM90 @ p.
(droit) -y E (EnL) ]:[ =| |Note:
b &S| | Outil & droite
LEL[ B 0 L 18 L ol | 21 | PSC40/50/63GM90R
TF % utilise des plaquettes
T LF a gauche.
S Outil a gauche
e |0 ] | PSC40/50/63GM90L
utilise des plaquettes
ﬂ'J a droite.
DCSFMS | WF LF Vis Couple de .
73 Gl e RILI "mm) | (mm) | (mm) | tétecyl. | serrage (N'm) cle
~ PSC40GMO00 R/L [ BKJ 40 22
Droit ~ PSC50GMO00 R/L (K] 50 27 80*
PSC63GMO00 R/L [ 2K 63 33
" PSC40GMOOR/L | ® | @| 40 | 42* | 525 | Br1X06™N 75€ LT25
EnL | PSC50GM0R/L |e | e@| 50 47" | 550
PSC63GM90 R/L [ 2K 63 54* 57,0

* Dimensions lors de I'utilisation de cassette pour gorges radiales

B Identification - Interface Polygone

PSC 40 - G M 00 R
I I
Interface polygone Diametre Série Application Type Sens
(DCSFMS) GND Multi-applications / 00 = Droit R = a droite
externe 90=enlL L =a gauche

M Identification - Cassette

GND C M L 3 12
- 1 T T T T T
Série Cassette Application sens Largeur de gorge. Profondeur gorge
GND Multi-applications / R = a droit maxi
externe L = a gauche
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

B Plaquettes pour GNDCM Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
=  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOFgeS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
IR === SLI&Q IS
Cat.No. [S/312/9I5/8INIRIB 0 70 |RE| L |S [Fig CatNo. |SI2S2/X3I8 Larg. | To- |RE| L | S |Fig.
Q1212121222 |2 & coupe [érance QRIS E coupe [érance
GCMN3002 MG [@[e| [Ofe[e| e [, :003/0,2(21,1[38 GCMN2002GG (@@ e |e|e|e | | |20 £0,03/0,2[21,136
N3004MG |®|® @ ® @@ O6 — | " |+0,0304]21,1/38 N3002 GG ole)— 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|®| [Oje|e| e|= +0,03(0,2/26,4|4,0 'N3004 GG _|® ®oje|—| | |%1+003]04]21,1/38
N4004 MG |®|®| |O|®|®| |®|—| 4,0 |+0,03|0,4|264/4,0 N4002 GG |® eOfe|- 4.0 [20.03/0.2(26.4]4,0
N4008MG |®|®|®|® @ ® O® —|  |+003/0,8/264/4,0/ 1 N4004 GG _| ® e Ol® | —| | | 77 [£0,03]04]264]4,0 1
N5004 MG @ @] |O|e e |@|—| . 1:003/04(2644,1 N5002 GG |® o0/ 5.0 |£0.030,2(26,4(4,1
N5008MG |® (@@ ® @ ® O® — | " |+0,0308 2644, N5004 GG _| ® ® 0@ —| | |77 120030426441
N6004 MG (@ @] |O|e(e| |@|—| . .1:003(04]264/45 N6002 GG | ® QeI 6.0 |£0.03/0.2(26,4]45
N60OS MG |®|® @ @ |® @ O ®| — " |+003(0,8]264/45 N6004 GG | ® e 0le - - 140,030,4|26,4|4,5
GCMN2002ML_|=[=|—|=|®|®[O]®[=]2,0 [£0,03]0,2[21,13,6 GCMN2002GL |® eOje|- 20 |20.03[02]21,1]36
N3002 ML (@@ e/ e e @ Ole O ;0030221138 N2004GL _|® o |O|—-| | |“"]+0,03]04|21,1/3,6
N3004ML (e@|®| |O|e@|e®| |e|O| " |+0,03]0,4]21,1|3,8 N3002GL [® o[0fe|= 3.0 |20.03/02]21,138
N4002ML |@|@| [O|e|e| |e|0 0,03(0,2(26,4(4,0 N3004GL _|® o |o|-| | |®"]+0,03]04|21,1/38
N4004 ML |@|® @ /e @ e O e O 4,0 :003/04[264/4,0 N4002GL [® e[0fe|= 40 |2003/0,2/26,440] ,
N4008ML |® /@) |O/® ® OO  |+0,0308/264/4,0 N4004GL _|®| AN S el |..1-120,0310,4126,4]4,0
N5004 ML ° ®|O|®|—| 1 |003/04(264(4,1 N5002 GL [® oje|= 5.0 |20.03/0,2(26,4(4,1
N5008ML _|® @ |O/®/® |O)—|"" |+0,03/0,8/264/4,1 N5004GL_|®| _19l= |.-77]10,0310,4126,4 /4,1
N6004 ML |@ (@ @@ e e Oje|—| . 1:0,0304(264/45 N6002GL |® Ole|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N60OSML (@@ |o|e|e| |o|—|°" |+003]0.8/26.4/4.5 N6004 GL | ® o|- ™ 140,03/0,4|26,4|4,5
GCM N2002 GF |- o) 20 |20.03]0,2[21,1[36
'N2004 GF_| — | _|olo] | | ©7 |10,03]0,4[21,1/36
@ Profilage Externe / Gorge Rayonnée Externe  pimensions (mm) B2 N3002 GF |® ® 0 3.0 |%0.03/0,2/21,13,8
N3004 GF_|®| _|elo] | |7 ]40,03(0,4]21,1/3,8
&slalx|88lzlzl] cw N4002 GF [ ® ee[0 40 |£003/0,2/26.4]40] ,
catNo. (2181219 5ISIRRI8 1w | & RE| L | S |Fi. N4004 GF | @ _|®[O] | |7 |£0,03/0,4/26,4/4,0
3I18|c|S|8|8 8|S 8| A9 N5002 GF |® olo|— 10,03(0,2(26,44,1
<<€ |<C|C | |<¢ <0 | <C ) coupe érance N5004 GF | ® o - 50 11003/0,4|26.4/4.1
GCMN3015RG |®|® | ® @ e /0 O/e O| 30 0,0315/21,13,8 'N6002 GF |® | oo - 60 +0,03/0,2(26,4|4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o - " 1£0,0310,4(26,4(4,5
'N5025RG O] @] =150 1£0,032,5/27,2|4,1
N6030RG |® @ @ @ @ @ O e 6,0 (+0,033,027545
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Ea14
@ Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) R (7 Vg & & 33 313 3 cw _
alalalel@laso cW Cat. No. LR(RIZ (W6 |S Larg. | To- |RE| L | S [Fig.
R EENEELE Q212121212 IC coupe [lérance
cat.No. |2|218S|3I3/8|B I8 g | o |RE| L | S |Fi < ||| P
318|228 I8 1|2 % |, GCMR2002CG05|® (@@ @ O|® | (52,0 [+0,03]0,2[21,1]3,6
SIS 5 S T 12002 CG05 |®|®|®|®|O|®|—| |5°| 20 |+0,030,2|21,1/3,6
GCM N2010 RN — |~ |®]910101-]2,0 |£0031,0/21,7/3,6 GCMR3002CG 05| @ |® @ @ O/e| —| 5300030221338,
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
| ©/®/000/—]401:003201282/40| 2| |GCMR4002CG05 @ |® @ @ O|® || |5 40 :0,04/0,2(267/4,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NG6O30RN (@@ /®/O|® @ O0|O|—|6,0[+0,03]30|28,3]45 GCM R20003 CF 10[— |— |® [® | —|— 107 2,0 |£0,08(0,0322,4]3,6
L20003CF10| = | = |®|® | = | 10°.2,0 140,08/0,03|22,43,6
GCM R30003 CF 10| = [— == 10°| 3,0 [0,08(0,03/22,4(3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) "“"ﬁﬁ L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®]| |10° 3,0 |£0,08/003)22,4|3,8| 4
W GCM R20003CF 15/ — [— |® | ®|—|—|®| 157 2,0 |£0,08/0,03|22,4|3,6
- L20003CF 15|~ |~ |® |® |~ |~ |®]| |15 2,0 |0,08/003|22,4|3,6
Cat.No. |T larg. | To- || - | S [Fig] [GCMR30003CF 15 —|—|@ @ @ i’ 3,0 1400800322,4|38
s lérance L30003CF 15/~ |~ @ |®|—|—|®| |15 3,0 |+0,08(0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA 2,0 [+0025(0,221,1]3,6 GCMR: A droite GCM L: A gauche
3,0 [+0,0250,2|121,1|3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
4,0 [+00250,4]26,4|4,0| 3

0

0 ,
5,0 1+0,025/0,4|26,4 4,1

0 [+0,025/0,4]26,4]4,5

N6004 GA
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND Cassette avec arrosage interne @

CD;

“elIT

GNDCM-JE| 2

Gorges externes

’(ﬁv‘

— Arrosage

T Interne
@J
N

B Caractéristiques

Extension de la gamme avec les outils avec arrosage interne. L‘arrosage directionnel et précis assure
une excellente casse des copeaux améliorant le contrble des copeaux lors des opérations de gorges externes.

B Avantages

® Cassette avec arrosage interne

@ Interface polygone PSC droite et 90° avec arrosage interne

@ Largeurs de gorge 2,0~6,0 mm.

@ Excellent contrble copeaux

@ Le niveau de pression de I‘arrosage améliore significativement la durée de vie de l‘aréte.

B Cassette avec arrosage interne

. Couple de
CW | CDX Vis .

Cat. No. R| L (mm) | (mm) Inserts téte cyl. s(e'[lr.;g)e Clé
GNDCMR/L212-JE| @ |@| 2 GCM 02000-00
GNDCMR/L312-JE|® |®| 3 | ' | Gem O3000-00 50€ B Montage
GNDCMR/L418-JE|® | @ | 4 GCM 04000-00 | BX0512 LH040
GNDCMR/L518-JE|® |® | 5 18 | GCM 05000-00 6,0@ ATTENTION
GNDCMR/LG18-JE|® |®@ | & GCM 06000-00

Pour le montage de
cassette. Fixer en premier

B Porte-outil la vis torx intérieure.
PSC__GMO00 PSC__GM90 @
(droit) (Enl) ﬁj i 2| Note:
10 (I 2 & || Outil a droite
. & . o] 1= &, pscaosoiacmsor
2 (O] 0 LJ a E Utilise des plaquettes
T LF a gauche.

Outil & gauche

*TM:H PSC40/50/63GM90L
Utilise des plaquettes
JML—J a droite.

P‘#%

DCSFMS |  WF LF Vis Couple de - Kit d'étanchéité
e CEL ) R (mm) (mm) (mm) téte cyl. serrag% (N-m) or (4xanneau)
PSC40GMOOR/L-JE | @ | ® 40 22
Droit | PSC50GMOOR/L-JE |® | ® 50 27 80*
PSC63GMOOR/L-JE (@ | @ 63 33 BFTX0619N 75 @ LT25 ARC SET
PSC40GM90R/L-JE | @ | ® 40 42* 52,5
EnL |PSC50GM90R/L-JE | @ | @ 50 47* 55,0
PSC63GM90R/L-JE (@ | @ 63 54* 57,0

* Dimensions lors de I'utilisation de cassette pour gorges radiales

B Identification - Interface Polygone

PSC 40 - G M 00 R JE
I I
Interface polygone Dia. queue Série Application Type Sens Arrosage interne
(DCSFMS) GND Multi-applications / 00 = Droit R = a droite (Design Eurpe)
externe 90=EnL L = a gauche

M Identification - Cassette

GND C M L 3 12 JE
- 1 T T T T T -1
Série Cassette Application Sens Largeur Profondeur Arrosage interne
GND Multi-applications / externe R =‘a droite Gorge de gorge (Design Eurpe)
L = a gauche Maxi
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

B Plaquettes pour GNDCM-JE

Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE = 2-RE > 4-RE
;  — =
D —— o — =l —— ] —
o Gorges / Chariotage Dimensions (mm) () GOFgeS / Trongonnage Dimensions (mm) %ﬁ&
O in (v DD |5 (g CcW 0 DR ID|D | CcWwW
IR === SLI&Q IS
Cat.No. [S/312/9I5/8INIRIB 0 70 |RE| L |S [Fig CatNo. |SI2S2/X3I8 Larg. | To- |RE| L | S |Fig.
Q1212121222 |2 & coupe [érance QRIS E coupe [érance
GCMN3002 MG (@ |®| [O|e e[ |e/—| ., [:003/02/211[38 GCMN2002GG_|e|e|e e e|®|—| | |20 (+0,03/0,2[21,1|3,6
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3002 GG o|®|— 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002MG |®|®| |O|e|®| |e|- +0,03/0,2|26,4|4,0 'N3004 GG_|® e ole|—| | |%71+003/04[21,1/3.8
N4004 MG |®|®| |O|e|®| |®|—|4,0(+00304[264[4,0 N4002 GG |® oO|e|- 4.0 [20.03/0.2(26.4]4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® 0 0/® — |27 1#0,03]0,4126,4/4,0| 1
N5004 MG |@ (@] [O(e|e| (|| +003/04|2644,1 N5002 GG |® e|O|e|- 5.0 |£0.03]0,2|26,4|4.1
N5008MG |® /@ /@ ® ® 0 O e | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® e 0le® |.17(20,030,4126,4|4,1
N6004 MG |@ (@] [Ofe e @] —| . 140,0304(264/45 N6002 GG |® e[O|e|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N6008 MG |®|® @ |® @ @ O|e|—| " |+003(0,8/26,445 N6004 GG | ® eOle - "~ 140,03/0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML _|=|=|=|-|®|®[O|®|=]2,0 [£0,03(0,221,1]3,6 GCMN2002GL |® e[Ofe|- 20 |20.030,2[21,1[36
N3002 ML (@@ e/ e e @ Ole O ;0030221138 'N2004 GL |® ®| |O|- 127 1£0,03/0,4(21,1(3.,6
N3004ML |e@|e| |O|le|e| |e|O| " |+00304[21,1/3.8 N3002GL |® e[Ofe|= 3.0 |20.03/02]21,138
N4002 ML |®|®| |O|e|e| |e|0 +0,03/0,2|26,44,0 'N3004GL |® ®| [O|-] | |27 1:0,03/04[21,1/38
N4004 ML |@|® @ /e @ e O e O 4,0 :003/04[264/4,0 N4002 GL |® e[Oe|= 40 |2003/0,2/26,440] ,
N4QOBML |® @ O/®/® |00  |+0,03/08/264/4,0 N4Q04GL _|®| | Q)= |...17]%0,03/0,4126,4]4,0
N5004 ML ° ®|O|®|—| 1 |003/04(264(4,1 N5002 GL |® ole|= 5.0 |20.03/0,2(26,4(4,1
N5008 ML |® @] |O/® & O —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL | @] 19 = |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004 ML |@ (@ @@ e e Oje|—| . 1:0,0304(264/45 N6002GL |® o|e|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N600s ML (@ @] |ole|e| |o|-|°" [+003|08|26.4|45 N6004 GL | @ o|- - 140,03|0,4|26,4|4,5
GCMN2002 GF |- o) 20 |20.03]0,2[21,1[36
'N2004 GF | —|. _1o]o| | | %7 1%0,03]0,4/21,1/3,6
@ Profilage Externe /Gorge de dégagement Dimensions (mm) 228 N3002 GF |® ® 0 3.0 |%0.03/0,2/21,13,8
'N3004 GF_|®| ~|elo| | |7 1+003/0,4/21,1/38
&l%la x[8|853l] cw N4002 GF |® e 0O 4.0 |%0.03/02(26,44,0]
catNo. |2181RI9SIEIRIBIB RE| L | S Fi N4004 GF_|®| _®lo] | ™7 1%0,03]04]26.4]4,0
® |0 R X o |0 |22 L Larg. | To- Fig.
S181ela|8|8|e|o |« . N5002 GF |® oo - +0,03/0,2|26,4|4,1
< || <= | | <<= I coupe [érance N5004 GF | ® o - 5.0 140,0310:4|26.4|4.1
GCMN3015RG |® /@@ @ & ® O ® O30 |:003/1,5/21,138 'N6002 GF | ® | oo - 60 +0,03(0,2|26,4 4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o - " 1£0,0310,4(26,4(4,5
‘N5025RG 1Ole| =50 |%0,032,5/27,2/4,1
N6030RG |@|@|e e e|e|O|e|—|6,0[+0033,0[27,545
@ Trongonnage (Insert gauche/droite)  pimensions (mm) Ea14
[ ) Profilage / Gorge de dégagement Dimensions (mm) <Z<:" %(\L T % 3|2 8 8 8 cw
cat. No. |BR5S|¥ RS RE| L | S |Fi
Aidin v |RAD IS5 Ccw R R ;B o [0 0[S Larg. | To- g.
IR Q121212121212 coupe [lérance
cat.No. |2|218S|3I3/8|B I8 g | o |RE| L | S |Fi < ||| P
318|228 I8 1|2 % |, GCMR2002CG05|@|@ @ @ O e | [5°] 2,0 [+0,03]0,2(21,1[3,6
E|<E | EOE 12002CG05|®|@|®|®|O|®|—| |5°] 2,0 |0,03]0,2(21,1/3,6
GCMN2010 RN ~|=|®|9/010|—]2.0 |003/1,0121,7/3,6 GCMR3002CG 05| @ |® @ @ O/e| —| 5300030221338,
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
| O|®10 00140 140032028240/2| |GCMR4002CG05 @ ®|®|®|O|e | [5° 4,0]004[02]26,74,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NG6O30RN (@@ /®/O|® @ O0|O|—|6,0[+0,03]30|28,3]45 GCM R20003 CF 10[— |— |® [® | —|— 107 2,0 |£0,08(0,0322,4]3,6
L20003CF10| = | = |®|® | — ]~ 10°.2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
GCMR30003 CF 10— | = == 10° 3,0 |40,08(0,0322,4/3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) "‘Afﬁ{f L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®]| |10° 3,0 |£0,08/003)22,4|3,8| 4
W GCMR20003 CF 15| — | — |® | @ |—|— | @] [15° 2,0 |+0,08/0,0322,4(3,6
- L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. |T larg. | To- || - | S [Fig] [GCMR30003CF 15 —|—|@ @ @ i’ 3,0 1400800322,4|38
s lérance L30003CF 15| — |—|®@ |®|—|—|®| [15° 3,0 |+0,08/0,0322,4/3.8
GCG N2002 GA 2,0 [+0,0250,2]21,1/3.6 GCMR: A droite GCM L: A gauche
3,0 [+0,0250,2|121,1|3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
4,0 [+0,0250,4]26,4]4.,0| 3
5,0 [0,025(0,4|26,4|4,1
N6004 GA 6,0 1:0,025(0,4126,44,5

® Stock Europe
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

S

VP
GNDCF| [~ |
Gorges frontales DC Dia. de trongonnage "'ﬂ".' @ Max |
(mm) : —
_____l@] cox . oMin.
Le dia. de trongonnage du stock
L ifndict;:lzle dia. externe de la gorge
% F Croquis ci-dessus, outil & droite ron
B Cassette
) . Couple de
CwW Plage Dia. DC CDX Vis .
Cat. No. R | L (mm) (mm) (mm) (mm) Plaquettes téte cyl. s(e’:lntarlr%e Clé
GNDCF R/L 312-040 [ 40-55 12
GNDCF R/L 315-050 o o 50-70 15
GNDCF R/L 315-065 oo 3 40-200 65-100 15 Gc N3ooo-00 50
GNDCF R/L 318-090 e O 90-150 18
GNDCF R/L 318-140 ® QO 140-200 18
GNDCF R/L 418-040 e o 40-55 18
GNDCF R/L 418-050 ® O 50-70 18
GNDCF R/L 418-065 o o 65-90 18
GNDCF R/L 418-085 ® O 4 40-300 85-130 18 GCL N4goo-L0
GNDCF R/L 418-125 a o 125-200 18
GNDCF R/L 418-180 ® O 180-300 18 BX0512 LHO40
GNDCF R/L 518-050 a a 50-70 18
GNDCF R/L 518-065 Qo 65-90 18 606
GNDCF R/L 518-085 a o 5 50-300 85-130 18 GcO N5000-00 PR
GNDCF R/L 518-125 ® O 125-200 18
GNDCF R/L 518-180 Q| a 180-300 18
GNDCF R/L 618-050 Qo 50-75 18
GNDCF R/L 618-070 Qo 70-110 18
GNDCF R/L 618-100 a | a 6 50-1000 100-200 18 GCO NeooO-00
GNDCF R/L 618-180 a a 180-300 18
GNDCF R/L 618-280 Q| a 280-1000 18
B Porte-outils
PSC__GMo00 PSC__GM90
(droit) o ﬂl F—h % (EnL) ﬁ_ i % Note
L I s 8 = “[[r 1 43 Outil & droite
— === § a PSC40/50/63GM90R
LF Utilise des plaquettes
LF a gauche.
Outil a gauche
_/In: ?—H _/Qt ?—_ﬁ PSC40/50/63GM90L
Utilise des plaquettes
g _\l[ s _:ﬂ: ms= a droite.
DCSFMS | WF LF Vis Couple de .
e Cat. No. S (mm) (mm) (mm) téte cyl. serrage (N-m) el
~ PSC40GMO00 R/L o o 40 22
Droit ~ PSC50GMO00 R/L (AKJ 50 27 80*
PSC63GMO00 R/L e o 63 33
“PSCA0GMIOR/L | @ @ | 40 o 525 BFTX0619N 75@ LT25
EnL ~ PSC50GM90 R/L (AKJ 50 47* 55,0
PSC63GM90 R/L [ JK ) 63 54* 57,0
*Dimension lors de I'utilisation de cassettes pour gorges frontales
B Identification - Interface Polygone
PSC 40 - G M 00 R
T T T I T T
Interface polygone Dia. outil Série Application Type Sens
(DCSFMS) GND Multi-applications / 00 = Droit R = a droite
externe 90=EnL L =a gauche
B |dentification - Cassette
GND C F L 3 12
T -1
Série Cassette Applications Sens Largeur Profondeur
GND Gorge frontale R = & droite Gorge de gorge
L = a gauche Maxi

® Stock Europe Q = Sur commande avec délai
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

B Plaquettes pour GNDCF Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4RE i, 2.RE 4RE
= i =
S G i I Se==
| I | N 7 &
@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) B
00 in (v |D AR5 5| CwW 0 |B RIS D | CwW
VLIS |IK|LILISIS|s SeRIRIe oS
Cat.No. |28 2SR S 888 L | o [RE| L |S|Fg Cat.No. |2 % 38|NIB 3 Larg. | To- |RE| L | S [Fig.
2I12|<|<|2|2|<|< || coupe érance QRI2IZIZIZR coupe [érance
GCM N3002 MG |® | ® Ol e e o — 3.0 $0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN3002GG (@@ ® & O ® — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8
N3004MG |®|® @ ® 0 6 O e — " |+0,030421,1/3,38 N3004GG |®|®|® 0 O e — |.’7 |#0,03|0,4]21,1|3,8
N4002 MG |® | ® Ole e o — +0,03/0,2(26,4(4,0 N4002GG (@ |® @& ® O|® — 4.0 +0,03/0,2(26,4(4,0
N4004 MG |® | ® Ole e ® | —| 4,0 £0,03|0,4|26,4|4,0 N4004 GG |®o|®|/® @ O/® —| | | " +0,03/0,4/26,4/4,0 1
'N40OS MG (@ |@|@|@ @@ O|e|—|  |+0,03]0,826.4|4,0| 1 N5002 GG |@|e|e|e|O|e = 50 £0.03]0,2]26,4(4,1
N5004 MG |® | ® Ole|e o — 50 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5004GG |@|® @ ® O/ ® —| | | " +0,03/0,4/26,4|4,1
N5008 MG (@ |@|@|® @@/ O e —| " |1003(0,826.4|4,1 N6002 GG |@|@|e|e|O|e = 6.0 [2003[02|26.4]45
N6004 MG @ |@| |O|e | @/ 1:003/04/264|4,5 N6004 GG |@|@|e|e|O|e - " 1£0,03/0,4|26,4|4,5
N6008 MG (@ |® @ @ e @ O e |~ °" |1003(0,8/264/4,5 GCM N3002GL |@|e|e|e|O[e|— 30 |0030.2/21,138
GCMN3002ML |® ®@ ®/® ® ® O ® O 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8 N3004GL |®| |e/®| | O|—| | |77 140,03/0,4(21,1|3,8
N3004ML |@|®| |O|e|e| |e|O| " |10030.4]21,1/3,8 N4002GL |@|e|e|e|O|e - 4.0 |£0.03]0,2/26,4(4,0
N4002 ML |@|@| [O|e|e| |e|o 10,03(0,2(26,4|4,0 N4004 GL |®| [e@|e| |O|—| | |™" 110030426440,
N4004 ML |@|®|® @ @ @ O e O|4,0(+0,03042644,0 N5002GL |e@|e|e|e|O|e - 5 0 £003]0,2]26,4(4,1
N4008ML |®|®| |Oje|®| |O|O|  |+0,03/0,8/26.4|4,0| 1 N5004GL |®| |e/®| |O/—| | |~ [+0,03/0,4/26,4|4,1
N5004 ML |@ @ |@|® @ ®Ofe | ' 1:00304|26,4 4,1 N6002GL |@|e@|e|e[O|e - 6.0 [2003[0,2|26.4]4,5
N500O8ML |@|j®| |Oje®@ @ |O|—| " [+0,03/0,8/26,4|4,1 N6004 GL | ® e e Q|- '~ 140,03]0,4126,414,5
N6004 ML (® | ® ® ® ©® © o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 GCMN3002GF (@& @ o & @ O 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8
N60OSML (@@ |o|e|e| |o|—| " |40,03]0,8/26.4/4,5 N3004GF |®| |e|e| |e@|o| | | " |1003]0,4/21,1/3.8
N4002GF |@|e e |e|e|e|O 4.0 0.03/0,2(26,4]4,0
N4004GF |®| |®|®| @O | | " |+0,03/04]26,4]4,0] 4
Profilage / Gorge de dégagement imensi 22 N5002GF @ ® @ e & o - 10,03/0,2/26,4/4,1
® 9 9 9ag pimensions (rm) (G AN N5004GF |@| |o|e| |e|—| | | %9 50030426441
a3 lxalelzlals] cw N6O02 GF |@|e|e|e|e|e - 6.0 1£0.03(0,2/26,4|4,5
Cat. No. § § 25 § NIRIB Larg | > [RE| L | S [Fig N6004GF |®| |e|e| |@|— "™ 140,0310,4/26,4/4,5
2 (<-(> 2 2 2 (&) 2 2 i coupe [érance Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
GCMN3015RN |®/® @ O @ e O O —) 30 |+0,03]1,5/22,6/3,8
'N4020 RN ®|0/e|e|0|0]-14,0]:0,03/20[282(40| ,
‘N5025 RN ) O|®|® OO0 |—|50 [+0,03/2,5(28,3|4,1
N6030 RN Q Q|O|—|6,0[+0,03/3,0/28,3/4,5
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) GG
CW
Cat. No. T Larg. | To- RE| L | S |Fig,
coupe [lérance
GCM N3002 GA |0 3,0 £0.025/0,2|21,1]3,8
N4 ol 4,0 1400250.4/26,4(4.0
ol 5,0 1£0,025(0,4[26,4|4.1
N6004 GA |O 6,0 £0,025/0,4(26,4(4,5
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

S

o n t e~ o~ =)
GNDCFE| [ = —~
%0} e
Gorges frontales @ s
O — ' . @ Max. —
= *!—— 2 Min. |
4/’:-[@][!! ® CDX ©Min. |
22227/ | Le dia. de trongonnage du stock
— indique le dia. externe de la gorge
\ ) = @ D DC Dia. de trongonnage(mm) frontale.
Of = —
Croquis ci-dessus, outil a droite
B Cassette
) . Couple de
CwW Plage Dia. DC CDX Vis .
Cat. No. R | L (mm) (mm) (mm) (mm) Plaquettes téte cyl. sg:lntar;g)e Clé
GNDCFE R/L 312-040 ® | O 40-55 12
GNDCFE R/L 315-050 Q| O 50-70 15
GNDCFE R/L 315-065 Q] O 3 40-200 65-100 15 GCO N300o0o-00 50@
GNDCFE R/L 317-090 ® O 90-150 17
GNDCFE R/L 317-140 ® O 140-200 17
GNDCFE R/L 417-040 ® O 40-55 17
GNDCFE R/L 417-050 o] O 50-70 17
GNDCFE R/L 417-065 e | o 65-90 17
GNDCFE R/L 417-085 e | o 4 40-300 85-130 17 GCL N4000-00
GNDCFE R/L 417-125 Q| O 125-200 17
GNDCFE R/L 417-180 LK) 180-300 17 BX0512 LHO040
GNDCFE R/L 517-050 Q| O 50-70 17
GNDCFE R/L 517-065 o] O 65-90 17 606
GNDCFE R/L 517-085 Q| O 5 50-300 85-130 17 GcO N5000-00 PR
GNDCFE R/L 517-125 o] O 125-200 17
GNDCFE R/L 517-180 Q| O 180-300 17
GNDCFE R/L 617-050 o] O 50-75 17
GNDCFE R/L 617-070 Q| O 70-110 17
GNDCFE R/L 617-100 Q| O 6 50-1000 100-200 17 GCO NeooO-00
GNDCFE R/L 617-180 o | O 180-300 17
GNDCFE R/L 617-280 a| o 280-1000 17
B Porte-outils
PSC__GMO00 PSC__GM90
(droit) — 02 (EnlL) ]j = 2 gotﬁ: |
w @ A util a droite
= e O | @ =] ";" - @ o PSC40/50/63GM90R
LF utilise des plaquettes
LF a gauche.
S Outil a gauche
0 I PSC40/50/63GM90L
= — utilise des plaquettes
® L@M z? —L@L_ﬂ a droite.
DCSFMS | WF LF Vis Couple de .
Sl CRL IV R’ b (mm) (mm) (mm) téte cyl. serrage (N-m) el
'PSC40GM00 R/L [ N J 40 22
Droit PSC50GMO00 R/L [ K J 50 27 80*
PSC63GMO00 R/L (K ) 63 33 BFTX0619N 75 G LT25
PSC40GM90 R/L [ N J 40 42* 52,5
EnL PSC50GM90 R/L (AKJ 50 a7* 55,0
PSC63GM90 R/L (K ) 63 54* 57,0
* Dimension lors de I‘utilisation de cassettes pour gorges frontales.
B Identification - Interface Polygone
PSC 40 - G M 00 R JE
I I 1 T T T
Interface polygone Dia. queue SérieGND Application Type Sens Arrosage interne
(DCSFMS) Multi-applications / 00 = Droit R = a droite (Design Europe)
externe 90=EnlL L = a gauche
B Identification - Cassette
GND C F L 12 JE
T -1
Série Cassette Application Porte-outil Design Largeur Profondeur Arrosage interne
GND Gorges frontales R = a droite Gorge de gorge (Design Europe)
L = a gauche Maxi

® Stock Europe

Q = Sur commande avec délai
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

. Plaquettes pour GNDCF Carbure revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE - 2-RE 4-RE
= i =
S G i I Se==
| I | e ) &
@ Gorges / Chariotage Dimensions (mm) @ Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) B
00 in (v |D AR5 5| CwW 0 |B RIS D | CwW
VLIS |IK|LILISIS|s SeRIRIe oS
Cat.No. |28 2SR S 888 L | o [RE| L |S|Fg Cat.No. |2 % 38|NIB 3 Larg. | To- |RE| L | S [Fig.
2I12|<|<|2|2|<|< || coupe érance QRI2IZIZIZR coupe [érance
GCM N3002 MG |® | ® Ol e e o — 3.0 $0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN3002GG (@@ ® & O ® — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8
N3004MG |®|® @ ® 0 6 O e — " |+0,030421,1/3,38 N3004GG |®|®|® 0 O e — .17 140,0310,4]21,1(3,8
N4002 MG |® | ® Ole e o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N4002GG (@ |® @ ® O ® — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4004 MG |® | ® Ole e ® | —| 4,0 £0,03|0,4|26,4|4,0 N4004 GG |®o|®|/® @ O/® —| | | " +0,03/0,4/26,4/4,0 1
'N4008 MG |®|® @ |® @ @ O|®|—|  |:003]0,8/26,4/4,0| 1 N5002GG |@|e|e|e|Oje| - 5.0 £0.03/02(26,4(4,1
N5004 MG |® | ® Ole|e o — 50 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5004GG |@|® @ ® O/ ® —| | | " +0,03/0,4/26,4|4,1
N5008 MG |®|® @ @ @ @ O|e | " |1003/0,8/26,4|4,1 N6002 GG |@|e|e|e|Oje |~ 6.0 |£0.03/02/26,445
N6004 MG |® (@] [Ofe e @] —| . 110,0304(264/45 N6004 GG |®|@|e (@[O0 |e| - > 140,03]0,4|26,4|4,5
N6008 MG |®|® @ |® @ @ O|e|—| " |+003(0,8/26,4/45 GCMN3002GL |@|e|e|e[O|e|- 30 |20.03[02]21,138
GCMN3002ML |® ®@ ®/® ® ® O ® O 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8 N3004GL |®| |e/®| | O|—| | |77 140,03/0,4(21,1|3,8
N3004ML |®|®| |O|e|e®| [ O] |10,03/0,4/21,1/3,8 N4002GL |@|e|e|@(O|e| - 4.0 [£0.03/0.2(26,4]4,0
N4002ML |@|@| [O|e|e| o]0 10,03/0,2|26,44,0 N4004GL |®| |eje| |O|—| | |™7 40030426440 ,
N4004 ML |®|®|® @ @ ® O ® O] 4,0 |10,03/0,4264|4,0 N5002GL |@|e|e|e|O|e| - 5.0 |£003|0,2|26,4|4,1
N4008ML |®|®| |Oje|®| |O|O|  |+0,03/0,8/26.4|4,0| 1 N5004GL |®| |e/®| |O/—| | |~ [+0,03/0,4/26,4|4,1
N5004 ML |® @ /@/® @ @ Oe| — | ., :00304/26441 N6002GL |@|e|e|e(O|e| - 6.0 |20.03(02(26,4/45
N500O8ML |@|j®| |Oje®@ @ |O|—| " [+0,03/0,8/26,4|4,1 N6004 GL |® (AL Q|- "~ 1£0,03]0,4(26,414,5
N6004ML (® | ® ® ® ® ® o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 GCMN3002GF (@& /® ® ® & O 3.0 $0,03/0,2(21,1(3,8
N600SML |@|@| |Oo|e|e| |O|—| " |+0,03]0,8/26,445 N3004GF |®| |@|@| |@[O| | |~ |10,03/0,4|21,1/3,8
N4002GF |e@|e|e|e|e|e®|O 40 |£003/0,2/26,4/4,0
N4004GF |®| |®|®| @O | | " |+0,03/04]26,4]4,0] 4
Profilage / Gorge de dégagement imensi 22 N5002GF @ ® @ e & o - 10,03/0,2/26,4/4,1
® 9 9 9ag pimensions (rm) (G AN N5004GF |@| |o|e| |e|—| | | %9 50030426441
&slalx|88lzlal] cw N6002GF |@|e|e e e e - 6.0 |20.030,2(26,4/45
Cat. No. § § 25 § NIRIB Larg | > [RE| L | S [Fig N6004GF |®| |e|e| |@|— "™ 140,0310,4/26,4/4,5
2 (<-(> 2 2 2 (&) 2 2 i coupe [érance Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
GCMN3015RN |®/® @ O @ e O O —) 30 |+0,03]1,5/22,6/3,8
'N4020 RN ®Ole|e/0[0]-|4,0:0,0320282/40 ,
‘N5025 RN ) O|®|® OO0 |—|50 [+0,03/2,5(28,3|4,1
N6030 RN [6) Q|O|—|6,0[+0,03/3,0/28,3/4,5
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) GG
CwW
Cat. No. T Larg. | To- RE| L | S |Fig,
coupe [lérance
GCMN3002GA |O] _ 3,0 £0,025/0,2[21,1/3,8
N4 of 4,0 [£0,025/0,4/26,4/4.0| 5
o~ 5,0 [£0,025/0,4 |26,4|4,1
N6004 GA |O 6,0 1£0,025/0,4]26,4/4,5

® Stock Europe Q Stock Japon 51 E Non disponible



ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND

B Exemples d‘Application

S

Moyeu en Acier Fritté, Gorge Frontale

21CrNiMo2, Moyeu, Gorge Frontale

Condit® de coupe :  vc= 180 m/min, f = 0,15 mm/tr, te = 0,16 min
Redroidissement :  air

Durée de vie Durée de vie
. X2 - X5
2\ @ 400 8 150
[s] o
£ e
[0} [0}
\\\\ N\ s Rupture! \\ N\ 8 100
2 200 o
[0 Q
. o 50 30 pces
S S
z z
Sumitomo  Concurrent Sumitomo  Concurrent
Outil : PSC40GMOOR Outil : PSC40GM90L
Cassette : GNDCFR618-050 Cassette : GNDCFR518-050
Plaquette : GCMN6004MLAC830P Plaquette : GCMN5004MLAC830P

Condit® de coupe :  vc=200 m/min, f = 0,154 mml/tr, te = 0,73 min
Refroisisemnt : -

< SUMITOMO

(Germany) MO, (France)
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH A SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Konrad-Zuse-Strale 9, 47877 Willich Wj Parc Technologique - CE2924 Lisses

22 Rue du Bois Chaland - 91029 Evry Cedex
Tel. +49(0)2154 4992-0, Fax +49(0)2154 4992-161 ™"

Tél. : +33 (0)1 69 89 83 83
Info@SumitomoTool.com Contactfr@sumitomotool.com
www.SumitomoTool.com
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