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Verbesserte Haftschicht

Verbesserte Bestandigkeit gegen Schneidkantenbriche durch optimierte Schichthaftung
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\ Bruch besta ndlgkelt

Optimierte Schneidkantenbehandlung

Spezielle Oberflachenbehandlung ermdglicht beste Oberflachenqualitaten

Herkémmliches Werkstlickmaterial: 15CrMo5
Schnittparameter: vc = 100m/min

Substrat f=0,2mm/U
m m!l ap =1,0mm
Emulsion

| Neues Cermet Substrat

Durch das neue Opt|m|erte Substrat wird die Gefahr der Rissbildung unterdrickt
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B Unterschiede zu Hartmetall Substraten (Beispiel)
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B Spanbrecher Auswahl

Allgemeine Anwendung 1. Empfehlung

gy Ty | Hauptspanbrecher der negativen Wendeplatten SU Typ

|

Verbesserte Spankontrolle

bei langen Spanen

N4

2

Zum Feinschlichten

Scharfere Schneidkante
Wenn Vibrationen, Grat oder eine
schlechte Oberflachengute entstehen

Verbesserte Ehffklj2|enz
Vor:
Schmttgeschwmdlgkelten

Stabilere Schneidkante
Wenn Ausbriiche oder Bruch entstehen

FE 4o @

SE 1yp 0

X &SP

Zum Feinschlichten

U

Noch stabilere Schneidkante

@

@ Positiver Typ

E F Scharfe Schneidkante
Typ Gennge Zustellng (ap)

6U v G ==

Allgemeine Anwendung 1. Empfehlung

|Hauptspanbrecher der positiven Wendeplatten SU Typ

Scharfere Schneidkante
Bei Vibrationen, Grat oder
schlechter Oberflachengite

187 G B

Zum Feinschlichten
FB Typ Gennge Tustellung (ap

B Anwendungsbereiche der Spanbrecher

Stabilere Schneidkante
Wenn Ausbriche oder Bruch entstehen

GU 1yp @

Verbesserte Spankontrolle
bei langen Spanen

Zum Feinschlichten

&

@® Negative M-Toleranz @ Positive M-Toleranz @ Positive G-Toleranz

(Fein- bis leichtes Schlichten)

® Negative M-Toleranz
(bis leichtes Schruppen)
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B VerschleiBbestandigkeit beim Drehen im Vollschnitt (Stahl)
Verbesserte Bestandigkeit gegen Freiflachenverschleil im Vergleich zum herkdmmlichen Substrat und Wettbwerbern

0,25

Herkémmliches | Werkstickmaterial: 34CrMo4
,Substrat _@ Vollschnitt

0,20 ——— : Dreh
’ Wettbewerber ‘ | | renen
A : T21OOZ AuBen
] j Wendeplatte: CNMG120408
: —) Schnittdaten: vc = 330m/min
31,5x ldngere Standzeit zum f=0.2mm/U
g ‘herkémmlichen Substrat o

Freiflachenverschlei3 Vb (mm)
o
(6)]

0,10 ap = 1,5mm
1 2,0x fach langere Standzeit im Emulsion
i Vergleich zum Wettbewerber A
0,05 o ;
[

| L L \
0 5 10 15 20

Bearbeitungszeit (min)

nach 11 Minuten g #* ach 11 Minuten " nach 11 Minuten

- " _

T21002 Herkdmmliches Substrat Wettbewerber A

B Vergleich der Oberflachengiite beim Plandrehen von Stahl
Gleichwertige oder bessere Oberflachengiite im Vergleich zum herkdmmlichen Substrat

Oberflachenglte Oberflachenglte

(vc = 100m/min oder niedriger) (vc = 100m/min oder niedriger)

Beim Beginn der Bearbeitung  Bei zunehmendem VerschleiB  Bei Beginn der Bearbeitungszeit  Bei zunehmendem VerschleiB
Ra=16 Rz=6,9 Ra=25 Rz=158 Ra=19Rz =82 Ra = 2,5 Rz = 14,1

T21002 Herkdmmliches Substrat

Werkstiickmaterial: 15CrMo Planen im Vollschnitt - Wendeplatte: CNMG120408 Schnittdaten: Ve = 0-100 m/min (konstante Drehzahl) f = 0,20 mm/U ap = 1,00 mm Emulsion
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B Bruchfestigkeit bei unterbrochenem AuBendrehen von Stahl
Deutlich verbesserte Bruchbestandigkeit im Vergleich zu herkdmmlichen Substraten und Wettbewerbern

2.000
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% - Werkstuckmaterial 34CrMo4

E% 8000 Bruchb der hoher im Vergleich brehen

C ruchbe- oder hoher im Vergleicl

2%_3 7.000 standigkeit 3x 2um Wettbewerber AuBendurchmesser
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< c ap = 1,5mm

(®]

N LE) 3.000 Emulsion

o Q

S5

<€

(GG

E X

<

T2100Z Herkdmmliches Wettbewerbs
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@ Negativ 80° Rhombischer Typ / M-Toleranz <C> Negativ 55° Rhombischer Typ / M-Toleranz
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
f N Loch- f N Loch-
Form Bezeichnung S | Innen- | Platten- | durch- |Ecken- Form Bezeichnung S | Innen- | Platten- | durch- |Ecken-
= | kreis | dicke | messer |radius b krels | dicke | messer | radius
[ [} - .
CNMG 120402N-FB (@) 0.2 DNMG 110404N-FB O |o525| 476 | 381 | 04
120404N-FB @® | 127 | 476 | 516 | 04 110408N-FB O ) ' ) 0.8
FB 120408N-FB O 0.8 DNMG 150404N-FB O | 127 | 476 | 516 | 04
CNMG 120402N-FA [ ] 0.2 150408N-FB @) ) ) ' 0.8
120404N-FA @ | 127 | 476 | 516 | 04 DNMG 150604N-FB ® | 5| 635 | 516 | O4
FA 120408N-FA (@) 0.8 FB 150608N-FB [ ) ' ) ) 0.8
; CNMG 120404N-FL ® | .| 47 | 516 | 04 DNMG 150404N-FA O | 4127 | 476 | 516 | 04
120408N-FL [ ) 0.8 @ 150408N-FA O 0.8
FL DNMG 150604N-FA ® | 5| 635 | 516 | O4
CNMG 090304N-FE O |g595| 318 | 381 | 04 FA 150608N-FA [ ) ) ) ' 0.8
090308N-FE @) ) ) ) 0.8 .z |DNMG 150404N-FL O | 427 | 476 | 516 | 04
CNMG 090408N-FE O |9525| 476 | 381 | 0.8 & ”? 3 150408N-FL @) ' ' ' 0.8
o CNMG 120402N-FE O 0.2 B

120404N-FE ® | .| 47 | 516 | 04 DNMG 110404N-FE ® | o5 | 476 | 381 | O4
120408N-FE o 0.8 110408N-FE (@) 0.8
FE 120412N-FE (@) 1.2 DNMG 150402N-FE O 0.2
_[CNMG 090304N-LU O |ogs5| 318 | 381 | 0% 150404N-FE O | 427 | 476 | 516 | 04
090308N-LU () 0.8 @ 150408N-FE @) 0.8
Ly 150412N-FE O 1.2
CNMG 120402N-LU @) 0.2 DNMG 150602N-FE O 0.2
120404N-LU ® | .| 47 | 516 | 04 150604N-FE O | 4127 | 635 | 516 | 04
120408N-LU o 0.8 150608N-FE o 0.8
L 120412N-LU O 1.2 FE 150612N-FE O 1.2
CNMG 120404N-LUW (] 0.4 DNMG 110404N-LU ® | 5| 476 | 381 | O4
120408N-LUW ® | 127 | 476 | 516 | 08 110408N-LU [ ] ’ : . 08
uw 120412N-LUW @) 1.2 e DNMG 150402N-LU ) 02
CNMG 090408N-SU O |9525| 476 | 3.81 0.8 150404N-LU O 127 | 476 516 0.4
CNMG 120402N-SU (@) 0.2 150408N-LU o ' ' ' 0.8
120404N-SU ® | .| 47 | 516 | 04 LU 150412N-LU @) 1.2
120408N-SU @] ' ‘ ' 0.8 DNMG 110404N-SU ® || 4 | 381 | 04
su 120412N-SU @) 1.2 110408N-SU ([ ] ) ) ) 0.8
CNMG 120404N-SE ® | .| 47 | 516 | 04 DNMG 150402N-SU O 0.2
120408N-SE ) ) ' ) 0.8 ‘ 150404N-SU O | 127 | 2476 | 516 | 04
SE 150408N-SU @) ’ ’ ' 0.8
CNMG 120404N-SEW O | 157 | 476 | 516 | 04 150412N-SU O 1.2
120408N-SEW [ ) ) ) ' 0.8 DNMG 150604N-SU ® | 5| 635 516 | O4
SEW su 150608N-SU [ ] ' ' ) 0.8
CNMG 120404N-EF O | 127 | 476 | 516 | 04 DNMG 150404N-SE O 0.4
120408N-EF ® - ‘ 038 o 150408N-SE @ | 127 | 476 | 516 | 08
EF SE 150412N-SE O 1.2
. |CNMG 120404N-SX [} 0.4 DNMX 150404N-SEW O 0.4

12.7 | 476 | 5.16 127 | 476 | 5.16
0 120408N-SX () 08 ‘ 150408N-SEW 0 08

¥ SEW

CNMG 090408N-GU O |9525] 476 | 381 | 08 DNMG 150404N-EF O | 427 | 476 | 516 | 04
CNMG 120404N-GU ® | |47 | 516 | 04 : 150408N-EF @) ) 0.8
GU 120408N-GU [ ) ) ' ' 0.8 DNMG 150604N-EF O | 127 | 635 | 516 | 04
150608N-EF O ' ) ' 0.8
DNMG 150404N-SX @) 0.4

127 | 476 | 5.16
@ 150408N-SX [ 0.8
DNMG 150604N-SX O 0.4

127 | 635 | 5.16
SX 150608N-SX O 0.8
DNMG 150404N-GU O 0.4
‘ 150408N-GU O | 127 | 476 | 516 | o8
GU 150412N-GU O 1.2
) DNMG 150404R-UM O 04
@ 150404L-UM O | 137 | 276 | 516 | 04
150408R-UM O 0.8
UM 150408L-UM O 0.8

@® = Eurolager
O = Japanlager
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@ Negativ Quadratischer Typ / M-Toleranz <> Negativ 35° Rhombischer Typ / M-Toleranz
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
i N Loch- i N Loch-
Form Bezeichnung S | Innen- | Platten- | duren- |Ecken- Form Bezeichnung 8 | Innen- | Platten- | durch- |Ecken-
5 kreis | dicke messer radius N kreis | dicke messer radius
= = 0
SNMG 120404N-FB (@) 0.4 VNMG 160404N-FB @) 0.4
12,7 | 476 | 5.16 9.525 | 4.76 | 3.81
o 120408N-FB Q 0.8 - 160408N-FB Q 0.8
FB FB
SNMG 120408N-FL O 12.7 | 4.76 5.16 0.8 _ VNMG 160404N-FA O 9525 | 4.76 3.81 04
¢ @ 160408N-FA @) ) ) ) 0.8
FL FA
SNMG 120404N-FE @) 0.4 VNMG 160404N-FL [@) 0.4
o 9.525 | 4.76 | 3.81
120408N-FE O | 127 | 476 | 516 | 08 @P ] 160408N-FL (@) 0.8
FE 120412N-FE @) 1.2 FL
- SNMG 120408N-LU o 0.8 VNMG 160402N-FE (@) 0.2
“n 12,7 | 476 | 5.16
{i?y 120412N-LU o 1.2 ‘ 160404N-FE ® | sl 476 | 381 | 04
1y 160408N-FE o ' ’ ' 0.8
’ SNMG 120408N-SU O | 127 | 476 | 516 | 08 FE 160412N-FE O 1.2
VNMG 160402N-LU [ ) 0.2
EY [ 160404N-LU @ |9525| 476 | 381 | 04
SNMG 120404N-EF O | 15714 76 | 516 | 04 iy 160408N-LU [ ) 0.8
‘ 120408N-EF (@) ) ) ' 0.8 VNMG 160402N-SU (@) 0.2
EF — 160404N-SU @ |9525| 476 | 381 | 04
SNMG 090304N-SJ O |9525| 318 | 381 | 04 su 160408N-SU [ ] 0.8
<:> SNMG 120404N-SJ O | 127|476 | 516 | 04 VNMG 160404N-SE @) 0.4
_ 9.525 | 4.76 3.81
sJ -~ 160408N-SE () 08
@ SNme 332332'3 9 12.7°| 476 | 536 g'g = VNMG 160402N-EF O 0.2
X (S5 160404N-EF O |9525| 476 | 381 | 04
SNMG 090308N-GU O [9525] 318 | 3.81 | 08 EF 160408N-EF O 0.8
SNMG 120404N-GU o 04 VNMG 160404N-SX @) 0.4
127 | 476 | 5.16 9.525 | 4.76 | 3.81
‘eu 120408N-GU ° 0.8 == 160408N-SX o 0.8
SNMG 120404R-UM @) 0.4 X
120404L-UM O 0.4 VNMG 160404N-GU @) 0.4
A 9.525 | 4.76 | 3.81
™ 120408R-UM O | 127 | 476 | 516 | 08 et 160408N-GU o 08
120408L-UM (@) 0.8 GU
120412R-UM (@) 1.2
UM 120412L-UM @) 1.2
@ Negativ Dreieckiger Typ / M-Toleranz
Lager Abmessungen (mm)
. N Loch-
Form Bezeichnung S | Imen- | Platten- | dorch- | Ecken-
~ kreis | dicke | messer | radius
— @.
TNMG 160402N-FB @) 0.2
v 160404N-FB O |9525| 476 | 381 | 04
FB 160408N-FB [ ) 0.8
TNMG 160402N-FA o 0.2
v 160404N-FA O |9525| 476 | 381 | 04
FA 160408N-FA @) 0.8
«7 | TNMG 160404N-FL O 9535 | 476 | 381 | 04
160408N-FL @) 0.8
FL
TNMG 160402N-FE @) 0.2
160404N-FE O lg595| 476 | 381 | 04
160408N-FE O 0.8
FE 160412N-FE @) 1.2
TNMG 160402N-LU @) 0.2
160404N-LU [ J 0.4
? 9.525 | 4.76 | 3.81
160408N-LU o 0.8
Ly 160412N-LU [ ) 1.2
TNMG 160402N-SU (@) 0.2
160404N-SU ® | ool 476 | 381 | 04
160408N-SU ([ 0.8
su 160412N-SU @) 1.2
TNMG 160404N-SE [ ] 0.4
v 9.525 | 4.76 | 3.81
160408N-SE o 0.8
SE
j |[TNMG 160404N-EF (@) 0.4
9.525 | 4.76 | 3.81
v 160408N-EF (@) 0.8
EF
TNMG 160404N-SX O |g9sas| 476 | 381 | 04
160408N-SX [ ] 0.8
SX
TNMG 160404N-GU [} 0.4
9.525 | 4.76 | 3.81
v 160408N-GU [ ) 0.8
GU
TNMG 160404R-UM (@) 0.4
160404L-UM O lg595| 476 | 381 | 04
160408R-UM O 0.8 ® - Eurolager
UM 160408L-UM @) 0.8

O = Japanlager
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@ Negativ Trigonaler Typ / M-Toleranz @ Positiv 80° Rhombischer Typ / M-Toleranz
Lager Abmessugen (mm) T Lager Abmessungen (mm)
=
Form Bezeichnung § Innen- |Platten-| arn- |Ecken- Form 'z BT § innen- |Pltten- | dirch- | Ecken
= | kreis | dicke | messer | radius K9] = | kreis | dicke | messer | radius
= 2. w = 2.
WNMG 060408N-FB O |9525] 476 | 3.81 0.8 70 CCMT 060202N-FB [ ) 635 | 238 28 0.2
WNMG 080402N-FB @) 0.2 060204N-FB ° ' : : 0.4
080404N-FB O | 127 | 476 | 516 | 04
080408N-FB @) 0.8 CCMT 09T302N-FB @) 02
WNMG 080402N-FA ° 02 Q 7° 09T304N-FB O |9525| 397 | 44 | 04
080404N-FA [ ] 127 | 476 | 516 | 0.4 FB 09T308N-FB O 0.8
080408N-FA O 0.8 A 4o |CCMT 060202N-LU O [ 35 | 238 | 28 | 02
WNMG 080404N-FL ® | .| 47 | 516 | 04 - 060204N-LU O ' : : 0.4
080408N-FL ol lx |08 N7 | ;. [€chit 09T30aN-LU @ 10 PSR R I -V
L 09T308N-LU e | : : 0.8
WNMG 060404N-FE @) 0.4 ~_ | -, |CCMT 09T304N-LUW @) 04
060408N-FE Q|2 470 | 381 | g & 09T308N-LUW | @ | %% | 397 | 44 | g
WNMG 080402N-FE O 0.2 Tlow
080404N-FE () 0.4 . |CCMT 060202N-FP [@) 0.2
080408N-FE S A i e Y Sy |7 060208N-FP O | &3] 238 28 | 48
FE 080412N-FE @) 1.2 FP
WNMG 060404N-LU o 0.4 ~ . |cCMT 09T302N-FP O 0.2
060408N-LU Q | 22% | 476 | 381 o4 @ / 09T304N-FP O |95 397 | 44 ) o)
@ WNMG 080404N-LU ) 0.4 Fp
080408N-LU @® | 127 | 476 | 516 | o8 . |cCMT 120404N-FP O 04
w 080412N-LU O 1.2 @ / 120408N-FP O | BT A 35| s
WNMG 060404N-LUW ® | ooos| 476 | 381 | O4 FP
060408N-LUW [ ) ) ) ' 0.8 CCMT 060202N-LB O 0.2
@ WNMG 080404N-LUW O 0.4 7° 060204N-LB O | 635 | 238 | 28 0.4
080408N-LUW ® | 127 | 476 | 516 | 08 060208N-LB O 0.8
Luw 080412N-LUW @) 1.2 @ CCMT 09T302N-LB O 0.2
WNMG 060404N-SU ® || 476 | 381 | 04 7 09T304N-LB O |9525| 397 | 44 | 04
060408N-SU [ ) ) ) ' 0.8 LB 09T308N-LB [ 0.8
v WNMG 080404N-SU ) 0.4 CCMT 060202N-SU O 0.2
080408N-SU @® | 127 | 476 | 516 | 08 7° 060204N-SU @® | 635|238 | 28 | 04
s 080412N-SU @) 1.2 rr 060208N-SU ® 0.8
WNMG 080404N-SE O | 157 | 476 | 516 | 04 CCMT 09T302N-SU O 0.2
@ 080408N-SE [ ) ) ) ) 0.8 7° 09T304N-SU QO |9525| 397 | 44 | 04
SE su 09T308N-SU [ ) 0.8
WNMG 080404N-SEW o 0.4 . |CCMT 060204N-GU O 04
v 080408N-SEW Q | 127 4Te 516 og . |’ 060208N-GU O | &3] 238 28 | g8
SEW w . |ccMT 09T304N-GU O Tosms | 507 | aa | 0a
WNMG 060404N-EF O | o525 | 476 | 381 | 04 6u 09T308N-GU e | ' " | os
@ 060408N-EF @) ) ) ' 0.8 11°|CPMT 080204N-FB O | 794 | 238 | 34 0.4
WNMG 080404N-EF ® 0.4 Q |CPMT 090304N-FB @) 04
£ 080408N-EF O | 7|46 | os re| " 090308N-FB O |95%| 318 | 44 | g
s |WNMG 080404N-SX O | 127 | 276 | 516 | 04 . [11°|CPMT 080204N-LU O | 794 | 238 | 34 | 04
@ 080408N-SX ) ) 0.8 v 11-|CPMT 090304N-LU O |osys | 318 | a4 | 04
SX LU 090308N-LU O ' ' ’ 0.8
WNMG 060408N-GU O | 9525 | 476 | 381 | 08 - |414-|CPMT 090304N-LUW ® || 45| 44 | 04
v WNMG 080404N-GU O | |46 546 04 57 090308N-LUW e | : : 0.8
GU 080408N-GU [ ) ) ' 0.8 “Luw
11°|CPMT 080204N-LB O | 794 | 238 | 34 | 04
@ 11¢|CPMT 090304N-LB O lo525| 318 | 44 | 04
@ Positiv 80° Rhombischer Typ / G-Toleranz L8 090308N-LB o |~ ' ' 0.8
. 11+|CPMT 080204N-SU O [ 704 | 238 | 34 | 04
T Lager Abmessungen (mm) @ 080208N-SU O : ' : 0.8
£ . N Loch- -/CPMT 090304N-SU 0.4
Form E Bezeichnung S | Innen- |Platten-| durch- |Ecken- @ 11 090308N-SU : 9.525 | 3.18 4.4 e
k) N kreis | dicke | MeSSeT | radius A CPMT 090304N-GU ) 04
i o 2. S (11° 9.525 | 318 | 44
CCGT 060201MN-FC o) <01 U 090308N-GU L] 08
7° 060202MN-FC O | 635 | 238 | 28 | <02
4*\,,. 060204MN-FC O <0.4
V CCGT 09T301MN-FC O 204
7° 09T302MN-FC O | 9525 397 | 44 | <02
FC 09T304MN-FC O <04
CCGT 09T301MN-SI [@) <0.1
@ 7° 09T302MN-SI @® |9525| 397 | 44 | <02
sl 09T304MN-SI [ ) <04
i CCGT 060201MN-SC @) <0.1
= e 060202MN-SC @® (9525|397 | 44 | <02
v 060204MN-SC ° <04
o |CCGT 080201MN-SC @) <0.1
sC ’ 080202MN-SC O 9525 | 397 1 44 | o5
R o |CCGT 090301MN-SC O <0.1
~“H): ’ 090302MN-SC Y el il Il T
| |cceT oot301MN SC ) <01
7° 09T302MN-SC @® |9525| 397 | 44 | <02
sC 09T304MN-SC [ ) <0.4

@ = Eurolager
O = Japanlager Ein "<" am Schneidecken Radius zeigt eine Minustoleranz
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<C> Positiv 55° Rhobischer Typ / G-Toleranz [o] Positiv Quadratischer Typ / M-Toleranz
T Lager Abmessungen (mm) T Lager Abmessungen (mm)
f = c
= ; N Loch- = B N Loch-
Form |z Bezeichnung S | Innen- | Platten-| airch- | Ecken- Form |% Bezeichnung S | Innen- |Platten-| duren- |Ecken-
K2 E kreis | dicke meé§9f radius 9 E kreis | dicke me;fef radius
DCGT 070201 MN-FC @) <041 7o |SCMT 09T304N-FB O |g595| 307 | 44 | 04
0 7° 070202MN-FC O | 635 | 238 | 28 | <02 09T308N-FB () ) : ’ 0.8
FC 070204MN-FC @) <0.4
DCGT 11T301MN-FC @) <01 SCMT 09T304N-LU O |g595| 397 | 44 | 04
0 7° 11T302MN-FC O |9525| 397 | 44 | <02 09T308N-LU O ) ' ’ 0.8
FC 11T304MN-FC @) <04
DCGT 070201 MN-SI O <01 SCMT 09T304N-FP ® | o5 307 | 44 0.4
7 070202MN-SI @® | 635 | 238 | 28 | <02 09T308N-FP @) ) : ’ 0.8
070204MN-SI o <04
@ DCGT 11T301MN-SI O <01 SCMT 120404N-FP @) 127 | 476 | 55 0.4
20 11T302MN-SI O || 397 | 44 | <02 120408N-FP O ) 0.8
11T304MN-SI o ' ' ’ <04
Si 11T308MN-SI o <038 SCMT 09T304N-LB O |o595| 307 | 44 | 04
DCGT 070201MN-SC @) <04 09T308N-LB @) ) ) ) 0.8
7° 070202MN-SC @® | 635 | 238 | 28 | <02
070204MN-SC o <04 SPMT 090304N-FB O 9535 318 | 34 | 04
2o |DCGT 090201MN-SC O | 435 | 238 | 28 | <01 090308N-FB O ) ) ' 0.8
090202MN-SC O ) ' ' <0.2
SPMT 090304N-LU @) 0.4
- 9.525 | 318 | 3.4
@' 70 |DCGT 110301MN-SC O | 435 | 238 | 28 | <01 090308N-LU @) 0.8
110302MN-SC @) ' <0.2
SPMT 090304N-LB (@) 0.4
11° 9.525 | 318 | 3.4
DCGT 11T3003MN-SC @) <0.03 ‘ 090308N-LB O 0.8
70 11T301MN-SC O <041 LB
11T302MN-SC @ |9525| 397 | 44 | <02
11T304MN-SC [ ) <04
sC 11T308MN-SC [ ] <08
[o] Positiv Quadratischer Typ / G-Toleranz
I Lager Abmessungen (mm)
Form | Bezeichnun S Loch-
. i -% 9 8 | Innen- | Platten- | durch- |Ecken-
<C> Positiv 55° Rhobischer Typ / M-Toleranz e S | kres | dcee | messr | radius
o )
< Lager Abmessungen (mm) o | SCGT 070201MN-SC O | 704 | 238 | a4 | <01
F = Bezeich ~ o 070202MN-SC Q <02
e | 3 AN S | Innen- |Platten-| durch- |Ecken-
T S kreis | dicke | messer |radius SCGT 090301MN-SC O <01
w () . 7° 9.525 | 318 | 4.4
= 090302MN-SC ©) <0.2
DCMT 070202N-FB [ ] 0.2
7° 070204N-FB ® | 635 | 238 | 28 0.4
@ SCGT 09T301MN-SC @) <01
7° 9.525 | 3.97 | 4.4
w8 070208N-FB o 0.8 09T302MN-SC O <0.2
DCMT 11T302N-FB [ J 0.2 <
11T304N-FB @ |9525| 397 | 44 | 04
11T308N-FB [ ) 0.8
DCMT 070202N-LU O 0.2
6.35 | 238 | 28
070204N-LU @) 0.4
DCMT 11T302N-LU [} 0.2
11T304N-LU O |9525| 397 | 44 | 04
11T308N-LU [ ) 0.8
DCMT 070202N-FP [] 0.2
635 | 2.38 | 28
070204N-FP [ ) 0.4
DCMT 11T308N-FP @ | 9525|397 | 44 | 08
DCMT 070202N-LB @) 0.2
070204N-LB @® | 635 | 238 | 28 | 04
070208N-LB [ ) 0.8
DCMT 11T302N-LB o 0.2
11T304N-LB @ |9.525| 397 4.4 0.4
LB 11T308N-LB [ ) 0.8
DCMT 070202N-SU [ ] 0.2
7° 070204N-SU @® | 635|238 | 28 | 04
@ 070208N-SU [ ) 0.8
DCMT 11T302N-SU [ ] 0.2
7° 11T304N-SU @ |9525| 397 | 44 | 04
su 11T308N-SU [ ) 0.8
. |DCMT 070204N-GU (@) 0.4
7 635 | 2.38 | 28
o 070208N-GU O 0.8
@ DCMT 11T302N-GU O 0.2
7° 11T304N-GU @ [9525| 397 | 44 04
GU 11T308N-GU [ ] 0.8
@ = Eurolager
Ein "<" am Schneidecken Radius zeigt eine Minustoleranz O = Japanlager

9



Beschichtete Cermet Sorte zum Drehen von Stahl

T2100Z

/A Positiv Dreieckiger Typ / G-Toleranz /O\ Positiv Dreieckiger Typ / G-Toleranz
T Lager Abmessungen (mm) T Lager Abmessungen (mm)
£ . _ £ . N Loch-
Form | = Bezeichnung § Innen- |Platten-| ducn. |Ecken- Form = Bezeichnung S | Innen- |Platten- durch- Ecken-
2 S | kreis | dide | messer |radius £ E kreis | dicke | messer | radius
o ] ‘
110| TPGT 110302MN-FC O | ¢35 | 348 | 34 | <02 2o | TCGT 080201MN-SC O | 476 | 238 | 23 | <01
110304MN-FC @) <04 080202MN-SC @) <0.2
FC 2o | TCGT 090201MN-SC O | c56 | 238 | 25 | <01
090202MN-SC @] <0.2
TCGT 110201MN-SC O <01
. . ; 7° 110202MN-SC O | 635 | 238 | 28 | <02
@ Positiv Dreieckiger Typ / M-Toleranz 110204MN-SC o <04
- | TCGT 110301MN-SC @) <01
:‘Z Lager Abmessungen (mm) «l? 110302MN-SC 0 635 | 318 | 28 | _ 02
= i N Loch-
Form .% Bezeichnung S | Innen- |Platten-| dureh- |Ecken-
i E kreis | dicke messer radius
. | TCMT 110204N-FB [) 0.4 ies ° .
7 6.35 | 2.38 | 2.8 -
110208N-FB O 08 <> Positiv 35° Rhombischer Typ / G-Toleranz
° Lager Abmessungen (mm)
70 | TCMT 110204N-LU O | ¢35 | 238 | 28 | 04 = . = o
110208N-LU Q ' ' ' 0.8 Form | = Bezeichnung S |Innen- |Platten-| auren- |Ecken-
,_%’ 5 kreis | dicke | messer | radius
2o | TCMT 110204N-FP ® | .| 35| 75 | 04 ~ g
110208N-FP [ ) ) ) ’ 0.8 VCGT 110301MN-FC O <01
-S| 7 110302MN-FC O | 635 | 318 | 28 | <02
2o | TCMT 16T304N-FP ® | ool 07| 43 | 04 FC 110304MN-FC O <04
16T308N-FP [ ] ) ' ' 0.8 VCGT 110301MN-SI @) <041
70 110302MN-SI ® | (| 345 | 25 | <02
- [TCMT 110204N-LB O 0.4 O 110304MN-SI o ' ' ' <04
! 110208N-LB @) 6351 2381 28 | g 110308MN-SI o <038
2o |VCGT 160402MN-SI ® | ool u76 | a4 | <02
TPMT 080202N-FB O 0.2 sl 160404MN-SI [ ] ' ' ' <04
11° 476 | 238 | 24
080204N-FB @) 0.4
v TPHTOR020ENEE Q| se | 23m | 2e | 22
TPMT 110302N-FB O 0:2 <G> Positiv 35° Rhombischer Typ / M-Toleranz
v 1 110304N-FB @ | 635|318 | 34 | 04 = Lager Abmessungen (mm)
110308N-FB [ 0.8 ~
= i N Loch-
11| TPMT 160304N-FB O |55 318 | 44 | 04 Form |2 Bezeichnung 8 | Innen- |Platten- | durch- |Ecken-
(I0S05NEB Q 08 ,jg_ | kreis | dicke | messer | radius
11°| TPMT 160404N-FB O |o595| 476 | 44 | 04 [ 2.
FB 160408N-FB O ) ) ' 0.8 VBMT 110302N-FB [) 0.2
| TPMT 080202N-LU O 0.2 50 110304N-FB @® | 635|318 | 28 | 04
11 476 | 238 | 24
080204N-LU O 0.4 - 110308N-FB ® 0.8
a7 | 11¢| TPMT 090202N-LU O | cs6 | 238 | 28 | 02 5o |VBMT 160404N-FB ® | o5 | a7 | 44 | O4
= 090204N-LU ) 04 F 160408N-FB o | : 4| os
TPMT 110302N-LU O 0.2 5o | VBMT 110302N-LU O | ¢35 | 318 | 28 | 02
11° 110304N-LU O | 635 | 318 | 34 | 04 - 110304N-LU O . . . on
w 110308N-LU O 0.8 e 5o |VBMT 160404N-LU O |g535| a76 | a4 | 04
11°| TPMT 110308N-FK O | 635 318 | 34 | 08 W 160408N-LU °® . . . 08
V 410 TPMT 160404N-FK O |95 | 476 | a4 | 04 VBMT 110302N-LB @) 0.2
FK 160408N-FK O 0.8 5° 110304N-LB O | 635|318 | 28 | 04
-/ TPMT 080202N-LB O 0.2 110308N-LB (@) 0.8
11 476 | 238 | 24
080204N-LB @) 0.4 ‘ VBMT 160404N-LB [ 0.4
-|TPMT 090202N-LB [ ) 0.2 5° 160408N-LB @ |9525| 476 | 4.4 0.8
11 556 | 2.38 | 2.8
090204N-LB @) 04 LB 160412N-LB [ ) 1.2
v TPMT 110302N-LB O 0.2 - |VBMT 160404N-SU ® 0.4
11° 110304N-LB O | 635|318 | 34 | 04 0 5 160408N-SU @ 055|476 | 44| 0
110308N-LB @) 08 su
| TPMT 160304N-LB @) 0.4 VBMT 110304N-GU @) 04
11 9.525 | 318 | 4.4 50 635 | 318 | 2.8
160308N-LB @) 08 % 110308N-GU @) 0.8
11° TPMT 160404N-LB O 9.525 | 4.76 4.4 0.4 5o VBMT 160404N-GU O 9.525 | 4.76 44 0.4
LB 160408N-LB O 0.8 < 160408N-GU @) ' ' ’ 0.8
-/ TPMT 080202N-SU O 0.2 VCMT 080202N-FB (@) 0.2
11 476 | 238 | 24 7° . . .
080204N-SU @) 0.4 ° 080204N_FB ° 476 | 238 | 23 |
( TPMT 110302N-SU O 0.2 70 | VCMT 160404N-FB ® | ool a6 | a4 | 04
11° 110304N-SU @® | 635 | 318 | 34 | 04 FB 160408N-FB P4 : . - 0
110308N-SU @) 0.8 ) 4o | VCMT 160404N-LU ® | o5 | a7 | 44 | O4
11+| TPMT 160404N-SU O |55 476 | aa | 04 s 160408N-LU [ ] 08
su 160408N-SU [ ) 0.8 L
____ |140|TPMT 110304N-GU O 0.4 VCMT 080202N-LB @) 0.2
11 6.35 | 318 | 3.4 7° 476 | 238 | 2.3
110308N-GU @) 0.8 ‘ 080204N-LB @] 0.4
11¢| TPMT 160404N-GU O 9535 | 476 | aa | 04 2o |VCMT 160404N-LB O |g525| a76 | a4 | 04
Gu 160408N-GU O 0.8 LB 160408N-LB O ] j ’ 0.8
@ = Eurolager
O = Japanlager Ein "<" am Schneidecken Radius zeigt eine Minustoleranz

10



Beschichtete Cermet Sorte zum Drehen von Stahl

T2100Z

@ Positiver Trigonaler Typ / M-Toleranz

E’ Lager Abmessungen (mm)
Form § Bezeichnung S Logi-
£ & | Innen- |Platten-| durch- |Ecken-
:L_) E kreis | dicke messer radius
11°|WPMT 110204N-LB @) 6.35 | 2.38 2.8 0.4
11°|WPMT 160308N-LB O 9.525 | 3.18 4.4 0.8
L8

D Positiv Quadratischer Typ / M-Toleranz

I Lager Abmessungen (mm)
c
= q N Loch-
Form = Bezeichnung S | Innen- |Platten- | durch- |Ecken-
i N kreis | dicke megser radius
= ]
-|SPMR 090304N-FK O 0.4
1 9.525 | 3.18 -
9 090308N-FK 0 0.8
11| SPMR 120304N-FK O 1127 | 318 ) 0.4
FK 120308N-FK O 0.8

A Positiv Dreieckiger Typ / M-Toleranz

E Lager Abmessungen (mm)
C
Form = Bezeichnung § Innen- |Platten- | docn. |Ecken-
S = : ; ;
i S kreis | dicke me;fer radius
11°| TPMR 090204N-FK @) 5.56 | 2.38 - 0.4
TPMR 110302N-FK @) 0.2
110304N-FK O 6.35 3.18 - 0.4
110308N-FK @) 0.8
TPMR 160304N-FK O 0.4
160308N-FK O | 9525 318 - 0.8
FK 160312N-FK O 1.2
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Beschichtete Cermet Sorte zum Drehen von Stahl

T2100Z

B Anwendungsbeispiele
20CrMo4 Welle

Unterdruckt Schneidkantenausbriche im
Vergleich zum Wettbewerb und gewahrleistet
eine prozesssichere Bearbeitung

(P)

T2100Z+FE  Wettbewerber Substrat A

(400Stk./Schneide) (P20 CVD Cerme)
(200 Stk./Schneide)

(P)

20CrMo4 Welle

Deutlich geringerer Freiflachenverschleil3
im Vergleich zum herkdmmlichen Substrat

FreiflachenverschleiB: 160um  FreiflachenverschleiB: 230um

T2100Z+FE
(400Stk./Schneide)

Herkdmmliches Substrat
(P20 PVD - Cermet)
(400 Stk./Schneide)

Werkzeug: DNMG150408N-FE (T21007) Vollschnitt
Schnittdaten: Ve = 350m/min, f=0,2-0,5mm/U, ap = 0,2-0,8mm, Emulsion

Werkzeug: DNMG150408N-FE (T21007) Vollschnitt
Schnittdaten: Ve = 350m/min, f = 0,2-0,2mm/U, ap = 0,2-1,0mm, Emulsion

(P)

20CrMo4 Automobilbauteil

Ck53 Radnabebearbeitung

Bessere VerschleiRbestandigkeit im
Vergleich zum Wettbewerber

FreiflédchenverschleiB: 60um  FreiflachenverschleiB: 140um

A

T2100Z+SE  Wettbewerber Substrat B

(100 Stk./Schneide) (P20 CVD Cermet)
(100 Stk./Schneide)

Stabile Bearbeitung und 10%langere Standzeit im
Vergleich zum herkdmmlichen Substrat (P30 PVD Cermet)

300

200

100

(Stk./Schneide)

Anzahl der WerkstUcke

(]

Herkdmmliches Substrat

T2100Z+FL

(325 Stk./Schneide) (°30PVDCermed)
(300 Stk./Schneide)

Werkzeug: DNMG150408N-SE (T2100/) Vollschnitt
Schnittdaten: vc = 260m/min, f=01-0,2mm/U, ap = 0,33mm, Emulsion

Werkzeug: DNMG150408N-FL (T21007) Vollschnitt
Schnittdaten: vc = 300m/min, f=0,3mm/U, ap = 0]5mm, Emulsion

SPHD Rahmen

Geringerer Freiflachenverschlei erméglicht hdhere Pro-
zesssicherheit im Vergleich zum Hartmetall Substrat (P20)

(P)

Herkdmliches Substrat
(P20 CVD Cermet)
(120 Stk./Schneide)

T2100Z+SE
(120 Stk./Schneide)

SPHD Rahmen @

Bestandiger gegen Freiflachenverschleil3 im Vergleich
zu herkdémmlich beschichteten Cermet Substrat

Herkdmmliches Substrat
(P20 PVD Cermet)
(50 Stk./Schneide)

T2100Z+LU
(50 Stk./Schneide)

Werkzeug: DNMG150404N-SE (T21007) Vollschnitt
Schnittdaten: vc = 350m/min, f=0,1-0,2mm/U, ap =1,0mm, Emulsion

Werkzeug: DNMG150408N-LU (T21007) Vollschnitt
Schnittdaten: vc = 300m/min, f = 01-0,3mm/U, ap = 0,3mm, Emulsion
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Beschichtete Cermet Sorte zum Drehen von Stahl

T2100Z

Hl Empfohlene Schnittbedingungen

Schnittbedingungen

Min - Optimal - Max

Werkstuckmaterial Anwendung Substrat Schnitttiefe ap Vorschub f Schnittgeschwindigkeit vc
(mm) (mm/U) (m/min)
Vollschnitt/ Allgemeine Anwendung T2100Z 02-10-25 0,05-0,15-0,25 50 - 250 - 400
Allgemeiner Baustahl|, :
(S235JR. usw.) leicht unterbrochener Schnitt T2100Z 02-10-25 0,05 - 0,15 - 0,30 50 - 200 - 350
stark unterbrochener Schnitt T2100Z 02-10-25 0,10 - 0,15 - 0,35 50 - 200 - 300
- » T2100Z 21,0 - -0,15 - - -
Kohlenstoffarmer Stahl, Vollschnitt/ Allgemeine Anwendung 02-10-25 0,05-0,15- 0,25 50 - 200 - 350
niedrig legierter Stahl |leicht unterbrochener Schnitt] T2100Z 02-10-25 0,05 - 0,15 - 0,30 50 - 180 - 300
C10, 15CrMo5, :
( MoS, usw.) stark unterbrochener Schnitt T2100Z 02-10-25 010-0,15-0,35 50 -180 - 280
Kohlenstoffstahl, Vollschnitt/ Allgemeine Anwendung T2100Z 02-1,0-25 0,05-0,15-0,25 50 -180 - 300
Hochlegierter Stahl |jeicht unterbrochener Schnitt T2100Z 02-10-25 | 005-0,5- 0,30 50 -150 - 280
45, 24CrM :
(C45, 24CrMoS, usw.) stark unterbrochener Schnitt T2100Z 02-10-25 0]0-0,15-0,35 0 -150 - 250

B Charakteristische Werte

Werkstiick-

material Substrat Hérte (HRA) TRS (GPa) |Beschichtungs Typ |Schichtdicke (um) Merkmale
P Die 1. Empfehlung von Cermet Sorten bei der Bearbeitung von Stahl
T2100Z 92,0 2.2 ABSOTECH 3 Durch das neue, zahe Substrat, wurde die Stabilitat bei der Bearbeitung deutlich
Stahl gesteigert. Ermoglicht die Verwendung in einem breiten Anwendungsfeld.
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