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yp GNDXL -
ir Nuttiefen bis zu 32 mm

P + spezieller 1- schneidiger
g i Einsatz

.

B Hochprazise Bearbeitung mit einer Schnittbreitentoleranz von @ &
+0,03mm (Schnittbreite 1,25 bis 6mm / Steigungswinkel 0°, 5°) :

B Erhaltlich in 10 Spanbrecherausfiihrungen und 11 Wendeplattensor-
ten fur verschiedene Bearbeitungsanwendungen

B Die Serie umfasst jetzt Halter fur Nuten Typ GNDXL, fur Nutenrillen
bis zu 32mm Tiefe. L
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hsystem

D -Serie

Il

B Schnittleistung
Reduziert Vibrationen

Durch das sehr stabile Design werden Vibrationen um mehr
als 30 % gegeniber herkdmmlichen Werkzeugen reduziert.

Sonderwerk-
zeugstahl

B Eigenschaften

® GroRere Bandbreite von Anwendungsprozessen
Neben dem Radialstechen und Axialstechen sind jetzt
auch Halter fur die Innenbearbeitung verflgbar.

® Stabilere Standzeiten auch beim Abstechen
Erweiterung auf sieben Spanbrecher. Der GF-Span-
brecher wurde speziell zur Schnittkraftreduzierung
entwickelt. Verbesserte, gleichmaRige Spankontrolle
und sehr geringe Fehlerquote.

® Prozesssichere Bearbeitung mit starker Leistungsfahigkeit
Die Stechhalter sind aus Sonderwerkzeugstahl gefertigte
Monoblockkérper, die Vibrationen um mehr als 30 % im
Vergleich zu herkdbmmlichen Haltern reduzieren.

® (Gesinterte, kostengiinstige Stechplatten mit sehr hoher
Prézision.
Die Toleranz der Einstechbreite liegt bei nur 0,03 mm.

Hohe Steifigkeit und eine gute Spanabfuhr
Innenbearbeitung

Breite Flache verbessert
Spanabfuhr

Sonderwerkzeugstahl
Monoblock

@ Spulschmierung zur
verbesserten Spanabfuhr

@ Kuihlschmierung
KuhImittel wird auf die Spanflache

Monoblock der Schneidkante gerichtet

S
g *g Stabil, weniger Vibrationen Instabile Vibrationen GroRe Vibrationen
N “ ] ] e
S i)
o 2 1 1 4 !
= s

GND Herkémmliches Werkzeug GND Wettbewerber A Wettbewerber B
Werkstuickstoff: 15CrMo5 Werkstuckstoff: 15CrMo5
Halter: GNDL R2525M 220 Halter: GNDI R2532 T306
Plattentyp: GCM N2002 GG Plattentyp: GCM N3002 GG
Schnittdaten: v, =100 m/min, f = 0,10 mm/U, a,= 20 mm, nass Schnittdaten: v, =100 m/min, f = 0,05 mm/U, a,= 3,0 mm, nass

B Anwendungsbeispiele

; ; ; Stabile und hohe Standzeiten gewahrleisten einen sicheren
Wesentlich ver! Bearbeitungsleistung! ; X SUIe ot
FEEIE VSR ERE Einsatz auf automatischen Produktionslinien!
Hohe Steifigkeit der Halter erméglicht eine verbesserte Bearbei- Reduzierung der Vibrationen verhindert unerwarteten Bruch.
tungsleistung bei hohen Vorschiiben.
Normaler Verschleil Bruch
GND
Typ f=030mmu |
Produkt /
des @I Leistungssteigerung
Wettbew. iiber 300 %
Bearbeitungsleistung GND Wettbewerber
Werkstuckstoff: 42CrMo4 Werksttickstoff: C53
Halter: GNDL R2525M 320 Halter: GNDM L2525M 618
Plattentyp: GCM N3002 GG (AC530U) Plattentyp: GCM N6030 RG (AC530U)
Schnittdaten: v, = 130 m/min, f = 0,30 mm/U, nass Schnittdaten: v, = 130 m/min, f = 0,30 mm/U, nass
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B Neue Halterungen fiir tiefe Nuten Typ GNDXL

D Stechwerkzeuge der Serie GND jetzt mit Haltern fir tiefe Nuten bis zu
32mm.

® Das hochfeste Material des Halters ermdglicht eine hervorragende

Vibrationssteifigkeit mit extrastarken Klemmspezifikationen fir die
Stechplatte

D Die Halter sind in 20 x 20mm und 25 x 25mm verfligbar
D Spezielle 1-Schneidige Stechplatten fir tiefes Einstechen mit

Schnittbreiten von 3,0 bis 6,0mm sind ab Lager verfiigbar (2,0mm
auf Anfrage moglich)

D Die Spanbrecher-Auswahl umfasst die Typen ML, GF und RN

B Vibrationsbestandigkeit

GNDXL Typ Wettbewerbsprodukt F
1,600 1,600
= 1,200 = 1,200
T 800 T 800
2 z
£ 400 S 400
S S
n 0 1) 0
-400 —_— -400 —
0 1 2 3 4 5 6 (s) 0] 1 2 3 4 5 6 (s)

Arbeitsmaterial: XSCrNiMo17-12-2 Halter: GNDXL R2525M-332 Einsatz: GCMN3002-GF1 (AC530U) Schnittbedingungen: ve=100m/min f=010mm/rev ap=10mm Nass (Externe Kihlmittelzufuhr)




hsystem

D -Serie

H Platten - Spanbrecher

Hohe Stabilitat und langere Standzeiten. Eine grof3e Auswahl an Spanbrechern sorgt fur eine hervorragende
Spankontrolle in den verschiedenen Anwendungsbereichen.

Einstechen / Drehen Einstechen / Abstechen Abstechen Profildrehen Freistechen N'g‘égﬁg”'
Reduzierter Reduzierter Reduzierte  Fiir Abstechbe- Reduzierte

Standardplatte Vorschub Standardplatte Vorschub Schnittkraft arbeitung Schnittkraft Standardplatte Standardplatte Standardplatte

MG ML GG GL GF CG RG RN GA

7

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der
Spanbrecher

Spanwinkel der
Spanbrecher

Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher
Vorderer Schnei- || Vorderer Schnei-
{4 0,10 {e 0,05 1< 0,10 1< 0,10 denwinkel 5° denwinkel 10°/15° e 0,05 {e 0,05
/ 7 / 4 / Z / Z % V. > V > 7.

‘Einstechbreite (mm) HEinstechbreite (mm) ‘Einstechbreite (mm) ‘Einstechbreite (mm)| Einstechbreite (mm) ‘Einstechbreite(mm) ‘Einstechbreite (mm) ‘Einstechbreite (mm)HEinstechbreite (mm) ‘Einstechbreite (mm)
[ 2,0 | [ 20 | [ 20 §1,25] 15 ] 20 | [ 20 [ 20 ] [ 20 | [ 20 |

(30401500 30la0f50030f40]50030]a0f500s0b40]50030]40 HSOY 30] (30140150 030140050030040]50
(60]70]80060l70l80]60170]80060070180]60]7.0180] (601707080 60] [ 60 ]
\ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \
ACB035P
AC830P AC830P

L H10 |

* Nur mit GNDIS verwenden

B Lager

B Empfohlene Schnittgeschwindigkeit

Werkstiickstoff ﬂ Kohlenstoffstahl / Legierter Stahl @ Rostfreier Stahl m Guss B HiEZe Z?:rsl}igginge m
AC830P AC520U AC520U
Sote | ACB025P ACS20U fon T2500A | ACBI0P ACS015S Aol ACAZSK ACs200 AU acsntss ORI | ko
AC8035P AC5025S AC5025S
iitet iy | 80-200 80-200  50-200 50-200 | 70-150  70-150 50-150 | 80-200 60-200 50-200 | 20-80  20-60 | 150-300
Siehe Schnittdaten Seite 13
B Exzellente Spankontrolle
[Einstechen [ Drehen
RERY, o
GND Herkdmmliches Werkzeug GND Herkdmmliches Werkzeug
(GG Spanbrecher) (ML Spanbrecher)
Werkstickstoff: 15CrMo5 Werkstuickstoff: 15CrMo5
Halter: GNDL R2525M 320 Halter: GNDM R2525M 312
Plattentyp: GCM N3002 GG Plattentyp: GCM N3002 ML
Schnittdaten: v, =100 m/min, f= 0,15 mm/U, a = 12,0 mm, nass Schnittdaten: v, =100 m/min, = 0,10 mm/U, a = 0,5 mm, nass
| Abstechen | | Profildrehen
i 9 @ 5 DTS | "w"""hw\., e A La el L PP
o ® 7 @ Ty D B s
AL
e o all e e ® i y 1<
GND Herkdmmliches Werkzeug GND Herkdmmliches Werkzeug
(CG Spanbrecher) (RG Spanbrecher)
Werksttickstoff: X5CrMo17122 (@ 30 mm) Werksttickstoff: 15CrMo5
Halter: GNDL R2525M 220 Halter: GNDM R2525M 312
Plattentyp: GCM R2002 CG 05 Plattentyp: GCM N3015 RG
Schnittdaten: v, =100 m/min, f = 0,15 mm/U, nass Schnittdaten: v, =100 m/min, f=0,15 mm/U, a = 0,1 mm, nass




B Spanbrecherauswahl

Stechsyst

GND

-Ser

Einstechen / Drehen Einstechen Abstechen
MG GG GG
o Allgemeine Allgemeine Allgemeine
g Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung
=
L
[o%
1S
]
Verbesserte Verbesserte - Verbesserte
— Spankontrolle Vermeidung von Spankontrolle Vermeidung von Gute Spankontrolie Vermeidung von
Schichtabplatzungen Schichtabplatzungen ' Spankontrolle Schichtabplatzungen
ML GL CG GL
Reduzierter Allgemeine Allgemeine Allgemeine
Vorschub Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung
Gute Gute Vorschub- Gute
Spankontrolle Spankontrolle richtung Spankontrolle
Vorderer
[e)) Schneiden-
c winkel 5°
=
= |
"g Gute Gute
IS Spankontrolle Vermeidung S R— Spankontrolle Vermeidung
L von Schicht- Schichtabplatz von Schicht-
o abplatzungen ' ClETELP AN abplatzungen
GF CF GF
Reduzierte Reduzierte Reduzierte
Schnittkraft Schnittkraft Schnittkraft
g Vorschub- g
richtung
Vorderer
Schneiden-
winkel 10°/15°
Profildrehen Freistechen Fir Nichteisenmetalle
o || |IRG RN RN GA
g Aligemeine Aligemeine Allgemeine Allgemeine
= Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung
Q 1. Empfehlung 2.Empfehlung
Q.
1S
w w=2mm
B Sortenuibersicht
Schneid- Rostfreier Hitzebestandige Nichteisen-
prozess ﬂ Stahl M Stahl m Guss g Legierungen m metalle
&S 1. Empfehlung
IS
3| AC8025P ACBO35P | ACA2SK | |
3 | @l AC5015S
]
52 - (ACB30P)
S22 Gute bearbeitete Oberflache
22 T2500A AC8025P 2
~ 71 AC8035P
Unbeschichtetes Cermet AC50 1 58
(AC830P) s — 1. Empfehlung 1. Empfehlung
 FPIAC5015S || AC5025S | H10
- Empfeflung (AC520U)
_ | AC5025S AC5025S PV
i)
8 || (AC520U) g (Acs20U) | AC5025S
=
= (AC520U)
2 1. Empfehlung AC53OU
- | AC530U/ACT030U | Acioou | ASS30U | ACios
5 PVD PVD =] ||| Unbeschichtetes Hartmetall

Fir die Stechplatten der GNDIS-Halter sind nur die Sorten AC520U und AC1030U ab Lager verfigber..
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echsystem

ND -Serie

Radialstechen (fur kleine Drehmaschinen)

Drehen / Profildrehen

GNDM

Gerade

Schaftgroe
Hohe x Breite

16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

GNDM-J

Gerade

Schaftgréle
Hahe x Breite
16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

Einstechen / Abstechen

GNDL

Gerade
SchaftgroRe
Hohe x Breite
10 mm x 10 mm

20 mm x 12 mm

GNDL-J

Gerade

Schaftgrée
Hohe x Breite
12 mm x 12 mm
16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

SumiSmal 5 SUmiSm: ST S
[ 125 ] 1,5 | 2,0 | [ 2,0 | [125] 15 | 2.0 | [ 20 |
EXN | 3,0 | | 3,0 | EXE
M Halter zur AuBenbearbeitung fiir kleine Drehmaschinen
g [Schaft- | e otechbreite (mm) ) Max. Einstechtiefe (mm) Siehe Spanbrecher
5 | 9réRe Serie .
L [Hohe Breite : 5 10 15 20 25 30 el ety TGGTGL[GFCG|CF|RG]RN]GA
GNDL e 10 18 e
1010 GNDL ——L 18 0|0|0]|0|0]|0O 0|0
GNDL ] 1 () 1810000 ]|0|0|0|0|0|0
GNDL ] 12 18 @)
- GNDL [r— 1 5 18 0000|000 0|0
1212 GNDL-J pr— 12,5 20 000|000 0|0
GNDL — D 5 180|000 |0|0|0|0|0|O
GNDL-J pr— 12,5 20 10|0|0|0|0|0]|0]|0|0|0O
GNDM — 18 O
g GNDL ] 12,55 18 O
= GNDM ey 10 18 @)
2 GNDM i 12 18| |0|0/0|0|O0[O| |00
£ , GNDM-J | 12 20| |ololo|lo[o[o] oo
116116 | GNDL 1 16 18 0|0|0|0|0|0 0|0
2 GNDL-J (16 20| |Olo|o|ololo]| [o]o
£ GNDM — 1] ) 18 |0|0|0|0]|0|0|0|0|0|0
x GNDM-J ————— L 20]0/0|0|0|0|0|0|0|0|0O
5 GNDL 16 18 |O|0|ololo[o[o]o]0]o
GNDL-J i 16 20 O|0|0|0|0|0|0]|0|0O|0O
GNDM {17 18 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM-J {17 20 0|0|0|0|0 |0 0|0
GNDL 21 18 0|0|0]0|0|0 0|0
20 12 GNDL-J 21 20 0|©0|0|0]|0|0 0|0
GNDM | 17 1810/0|0|0|0|0|0|0|0|0
GNDM-J |17 20 O|l0|O|0]O|O|O0]0|O|O
GNDL 21 1810000000000
GNDL-J 21 2010|0000 |0]|0]|0]|0|0
I Lager @ 1. Empfehlung O 2. Empfehlung




Stechsystem

GND -Serie

Radialstechen (gerade)

Drehen / Profildrehen

Einstechen / Abstechen

25 mm x 25 mm

32 mm x 32 mm

25 mm x 25 mm

32 mm x 32 mm

Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade
SchaftgroRe SchaftgroRe
Héhe x Breite Hohe x Breit "
SchaftgréRe 28 r:n)\( M ;T)I emm SchaftgroRe 28 n?n:( X ;%I emm SchaftgréRe SchaftgrRe
Héhe x Breite 25 mm x 25 mm Héhe x Breite 25 mm x 25 mm Hohe x Breite Héhe x Breite
20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20mm x 20mm 20mm x 20mm

25mm x 25mm

25mm x 25mm

Einstechen / Abstechen (Traversenschnit)

> 33
Einstechbreite (mm) Einstechbreite (mm) Einstechbreite (mm) Einstechbreite (mm) Einstechbreite (mm) Einstechbreite (mm)
[ 20 MW 125] 15 [ 2,0 | (20 SN 125 15 | 2,0 | [ 2,0 | 30 | 40 |
[ 30 | 40 ] 50 I 30| 40 | 50 W 30 | 40 ] 50 | [ 30 | 40 ] 50 I 30 | 40 ] 50|
6.0 | 6.0 | 7.0 [ 5.0 Wl 60| 60 | 7.0 | 5.0 [l 60| | 50 | 60
Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher
B Radialstechen (gerade)
E Sgcrggfé- Einstechbreite (mm) Serle Max. Einstechtiefe (mm) Siehe Spanbrecher
2 one Brefe 456 7 8 5 10 15 20 25 30| Selte iy IaaTGI[GF|CG|CFRGIRN|GA
GNDM — 24 O
GNDL 116 28 O
c 0/0/0|0/0/0| |00
S 0/0/0/0/0|0| |0|O
5 olololololo] o]0
@ 000|000 0|0
£ | ©|0|0|0|0|0 0|0
= 0/0/|0]0/0|0|0|0|0.
£ 0/0/0/0/0/10/0/0|0
< 0/0/0/0/0/0/0/0|0
20 20 Ololololool6[0]0
0|0|0]|0|0]|0|0|0|0
225 111K 0/0/0|0/0] 0|00
0/|0/0|0|0] |[0/0]|0
0|0|0|0|O 0|00
00000 0|10|0
O|0|0]|0|0 000
0|0/0(0] | | 0|00
©/0/0/0 000
0|0|0|0 0|00
O|0|0|0 0|00
O|0]|0|0 0/ 0|0
0/0/0]0]| | | O | .
0|0|0|0 O
0/0|0]0|0|0]|0|0 |0
0|0|0]0|0]|0|0|0|0O
32 25+ | | | & 0/0/0|0|0| | 0|00
° GNDL 25 281000000 000
B 32i32 GNDM 18 2#10|0|0|0]O 0|0]|O
3 GNDL 2 2 [0]0|o[o|o o|0|o
'GNDM 18 24 10]|0|0|0|0O O
JIGNDL 125 28 |O|0|0/0|0 O
B Lager *Auf Nachfrage (32x25mm) © 1. Empfehlung (O 2. Empfehlung
‘ : Multi-functional / Low-feed type Ei: Grooving / Low cutting force type Em: Facing / Necking / General-purpose type ‘
o Sc“(‘:rf;‘gnf)é“e Einstechbreite (mm) Serie Max. Einstechtiefe (mm) Siehe Spanbrecher
= .
NS 2 |5 )45]6 R I A M. GF RN
222020 |} e Q ) O
£8|25 25 GNDXL {32 O © O
[ Lager Auf Nachfrage  Fiir den GNDXL-Typ konnen nur spezielle, einschaftige Einsétze verwendet © 1. Empfehlung O 2. Empfehlung

werden ( mit einer Artikelnummer mit der 1 am Ende).



Stechsystem

GNDMS / GNDLS / GNDCM (JE)

Drehen / Profildrehen

Radialstechen (abgewinkelt)

Einstechen / Abstechen

GNDMS GNDLS
Abgewinkelt Abgewinkelt | @
SchaftgréRe SchaftgroRe
Hohe x Breite — Hohe x Breite e
20 mm x 20 mm 20 mm x 20 mm
25mm x 25 mm 25mm x 25 mm
[ 2,0 |
[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | | 6,0 |
Spanbrecher Spanbrecher
MAMLIGGIGLIGFICAICFIRGIRNIGA
B Radialstechen (abgewinkelt)
g | Schaft- |e e chbreite (mm) i Max. Einstechtiefe (mm) Siehe Spanbrecher
5 | 9réRe Serie Seit
L= Hohe Breite 5 5 10 15 20 25 30 |°®®yaivi IGG[GL|GF|CG|CF|RG/RN[GA
GNDLS {16 28 0|0|0]|0|0|0 0|0
GNDMS ] 1() 24 10|0|0|0|0]|0|0|0|0O|0O
20 : 20 GNDLS 116 28 1 0|00|0|00|0|0|0|0
- GNDMS e 12 2410|0000 |0 0|00
E’ GNDMS pr— ] ) 24 | OO|O|O|O OO0
£ GNDLS 118 22| [Olo[o[o[o[O] [0]o
g T ——TT 24 |0]|0]0|0]0]0[0]0]0]O
2 GNDLS {18 28 |0|0|0|0|0|0|0|0|0 |0
2525 GNDMS {14 2410|0000 |0O 0|00
GNDLS 123 28 1 O|O|0|0|O0|0O 0|00
GNDMS {14 2410|0000 0|0]|0
GNDLS {23 28 1 O|O|O|0|0O 0|00
B Lager O 1. Empfehlung (O 2. Empfehlung
Kassetten zum Radialstechen
Einstechen
GNDCM GNDCM-JE
Kassette Kassette mit
Innenkiihlung
Halter Halter
SumiPolygon SumiPolygon
PSC 00 (gerade) PSC 00 (gerade)
PSC 90 (abge- PSC 90 (abge-
winkelt) winkelt)
[ 20 | [ 20 |
[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | | 6,0 |
Spanbrecher Spanbrecher
B Kassetten zum Radialstechen
£ Einstechbreite (mm) ) Max. Einstechtiefe (mm) Siehe Spanbrecher
S | Halter Serie Seite
v 5 00 15 20 25 30 MG ML|GG|GL|GF|CG|CF RG|RN|GA
o GNDCM(JE) | 12 44/46 O|l0l0|0|0|0]|O0O|0|O
‘g | GNDOO GNDCM(JE) e 12 44/46) O | O 0|00 |0 |O0|O| OO
2 | GND90 GNDCM(JE) {18 44/46/©0 | OO | ©|O|O| O 0|0
= GNDCM(JE) /18 4446 © |0 |00 OO OO
B Lager © 1. Empfehlung (O 2. Empfehlung



GNDF

Gerade

SchaftgroRe
Héhe x Breite

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

=
Einstechbreite (mm)

Spanbrecher

MEMLIGA[GLIGF[CGICFRGRNIGA

B Axialstechen

GNDFS

Abgewinkelt

SchaftgroRe
Héhe x Breite

25 mm x 25 mm
32 mm x 32 mm

GNDF/

Einstechen / Drehen / Profildrehen

Einstechbreite (mm)

Spanbrecher

WGIVLIGelGLIGF[CGICF REIRN[GA

Ste

g Sg(;ggfet' Einstechbreite (mm) Serie Max. E(lrr;s;:]e)chtlefe Bohrung(srgtr;r;:hmesser Sie.he Spanbrecher
R 3 |4 1516]7]8 s 10 15 20 25 3 9w ww x wm S NENTIGEGLGFICCICFIRGRNIGA|
,,,,,, e 12 o35 045 34 100|000 0|0
——LCA 040 955 34 100|000 0|0
pr— 18 a0 870 34 100|000 0|0
GNDF ] 18 065 100 34 100|000 0|0
pr— 18 00 9150 34 100|000 0|0
pr— 18 o140 9200 34 0/0|0|00 0|0
] 18 0180 pn | 4 |O0|0|0]|0 0|0
pr—— 18 a0 055 34 100|000 0|0
prm—— 23 050670 34 100|000 [e]ie)
[r— 23 o685 090 34 1 O0|0|00 0|0
GNDF ] 23 o8 9130 4 100|000 0|0
S |20 20 — o2 5200 3% |O|O0|0|0]O oo
S ] 23 o180 wo | 34 [O/0]O0|0]|O 0|0
0|25 25 —— i 34 |©]0]0|0|0 olo
pr—— 23 o50 670 34 100|000 0|0
123 065490 34 |0|0|0|0|0O 0|0
GNDF ] 23 085 130 34 100|000 [e]e)
prm— 23 o125 9200 34 1 0O0|0|0|0O 0|0
prm——— 23 0180 »o | 34 |O0|00|0 0|0
] 23 o280 a1000, 34 OO0/ 0|00 0|0
prm—— 23 050 675 4 10|0|0|0|0 0|0
pr—— 23 070 o110 34 100|000 0|0
GNDF ] 23 o100 8200 34 10|0|0|0|0 0|0
] 23 0180 mo | 34 |0O0|0|0]|0 0|0
] 23 w280 a1000, 34 OO0/ 0|00 0|0
e 20 o710 _9100 3% 0/ O0|0|0|0 OO
[r—— () 0100 0200 L Ieliellelielie) 0|0
- GNDFS 120 0180 o | 36 |O|0|0|0|0 0|0
e ——s 0280 oto00] 36 |O|O|O|O|O 0|0
g0 —0 w36 |0]0|0|0|0 00
82525 pr—— 20 670 5100 3 00000 0|0
2 pr—— 20 o100 9200 36 O 00|00 0|0
GNDFS e 20 180 an | 36 OO0 0|0 0|0
] 20 w280 o000 36 | O|O0|O0]|O0]|O 0|0
pr———] D) 9455'..- 36 O|0|0|0|0O OO

[ Lager

Auf Nachfrage

© 1. Empfehlung

(O 2. Empfehlung




Stechsystem

GNDN

B Freistechen

Freistechen

GNDN

Gerade

SchaftgréRe
Héhe x Breite

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

[>32]

Einstechbreite (mm)

[ 60 ]

panbrecher

b

4,0

Schaft-
groRe

Form

Hohe Breite

20
25

20
25

Gerade

Einstechbreite (mm) . Max. Einstechtiefe (mm) pin. Bohrungsdurch- | Siehe Spanbrecher
BaE messer (mm) Seite
0 PP DB g MGIML|GG|GL | GF|CG|CFRG|RN|GA|
20 T Vin 32 O
=25 an# i 32 e
777777 GNDN = 3,0 jo 32 O
=i 3,5 N 32 @)
6 — 410 Max. Ei 32 @

I Lager

Hinweise zum Freistechen

Tipps fiir Eckeinstiche

Empfohlener Spanbrecher: RN

Werkzeugkorrektur und Stechtiefe APMX

S

%
(~——
X
SV
APMX2

Schneidenbreite |Stechtiefe APMX |Radiale bzw. axiale Einstechtiefe
CW (mm) (mm) im Werkstiick APMX2 (mm)
Y % 2,0 1,50 0,64
! 3,0 2,00 0,79
4,0 3,00 1,29
% 5,0 3,50 1,44
< 6,0 4,00 1,59

Die empfohlenen Schnittbedingungen fiir das Eckeneinstechen entsprechen denen des Einstechens mit einem RN-Typ-Spanbre-
cher gleicher Stechbreite.
Verwenden Sie den Halter nicht fiir geringere Durchmesser als den fir Halter des Typs GNGN angegebenen minimalen Arbeits-
durchmesser (DMIN), um Kollision zu vermeiden.

Spanform

Werkstlckstoff:
Halter:
Stechplatte:

Schnittbedingungen:

34CrMo4

GNDN R2020K 325-020

GCM N3015 RN

ve = 100 m/min, f = 0,1 mm/U
Einstechtiefe = 1,0 mm, Emulsion
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Axialstechen / Drehen / Profildrehen

GNDCF

Kassette

Halter
SumiPolygon
PSC 00 (gerade)
PSC 90 (abge-
winkelt)

=D

Einstechbreite (mm)

[ Spanbrecher |
OGSBEHCTTF RN

B Axialstechen mit Kassette

GNDCFE

Kassette

Halter
SumiPolygon
PSC 00 (gerade)
PSC 90 (abge-
winkelt)

- 50

Einstechbreite (mm)

[ Spanbrecher |
GMIGSBECTCF RN

g Einstechbreite (mm) Serie RS E(lrr:qsg]e)chtlefe Bohrung(srﬂtr;r;:hmesser Sie.he Spanbrecher
? EOEeEE s 0 5o m W 5000w S FENIEECHCHCEORRGRNCA
——_4 o405 48/50 |O|O|O |0 |0 0|0
pr— 15 50075 48/50 |O | OO |0 |O 0|0
pr—— 15 065 9100 48/50 |O | O | OO | O 0|0
pr— 18 00 o150 48/50 |O|O|O|O|O 0|0
—_ o140 6200 48/50 |O|©|O OO [e]le
,,,,, pr—— 18 040 055 48/50 | OO O |0 |0 0|0
,,,,, i 18 050 670 4850 [O|O|O|O]0O 0O
,,,,, —L 265 090 48/50 (OO |O|O|O 0|0
,,,,, — o8 9130 48/50 |O|O|O|O|O 0|0
S GNDCF e 18 o125 9200 48/50 |O|O| OO0 0]O
g GNDCFE 118 2180 300 | 48/50 |O | ©|© 0| O 0|0
o —L 050 070 4850 |O| OO |0 | O 0|0
pr— 18 065 990 48/50 |O|O|O | O | O 0|0
m— 0850130 48/50 |O OO O] 0O 0|0
pr—— 18 0125 0200 48/50 |©O | O | © |0 |0 0|0
i 18 0180 230 | 48/50 |O OO |00 0|0
—L 050075 48/50 |©O| OO0 | O [e}le)
pr— 18 o700 48/50 | OO O |0 |0 0|0
— o100 9200 4850 |O 1O OO | O 0|0
—— 0180 a0 | 4850 | OO O |0 O 0|0
—1 o280 a1000| 48/50 |O | O OO 0O 0|0
B Lager Auf Nachfrage © 1. Empfehlung (O 2. Empfehlung
11




hsystem

DI/ GNDIS

Innenbearbeitung (2 @ 14 mm)

Einstechen / Drehen / Profildrehen

GNDIS

Einstechbreite (mm)

3,0

B Innenbearbeitung (2 9 14 mm)

Innenbearbeitung (2 @ 32 mm)

Einstechen / Drehen / Profildrehen

Einstechbreite (mm)

MGMLIGGIGLIGFICGICFIRGRN[GA

£ %?2?32 Einstechbreite (mm)| . Max. Einstechtiefe (mm) | wjin. Bohrungsdurch- | Siehe Spanbrecher
S erne messer (mm) Seite
(mm) 5 10 15 20 25 30 ML GF
=i 2,6 @)
012 GNDIS :2366 - 8
ol | =i 3,6 O O
o el b= 3,6 O
@ b 4,6 O
O | et6 T GNDIS —36 o) o)
| 4.6 O O
1,5 [ —i66 ]
GNDIS 66 e o)
B Lager GNDIS-Typ: Kleinere GMX Platten verwenden O1. Empfehlung
B Innenbearbeitung (2 @ 32 mm)
E |Schat Seri Max. Einstechtiefe (mm) - pjin, Bohrungsdurch- | Siehe Spanbrecher
(o] q
SR 2 34|56 5 10 15 20 25 9  Messer(mm) | Seite AN EEGIIGFICG CF|RGIRNIGA
2 --- — @32 prmmnn| 38 olO]olo oOlo
2 Iz 4 5 — 232 ol 38 (O[O [O]O [O olo
I 2 --- GND| =i 6 @32 ponn| 38 olO]olo OlO
8 3 4 5 S—} @40 | 38 |O]O OO O OO
3 4 5 6 ] 11 g50 1w 38 |O]O]O]O]O 0] 0O
B Lager © 1. Empfehlung (O 2. Empfehlung
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Stechsyst

GND -Ser

B Spanbrecher - Auswahlhilfe

Einstech- Empfohlene Schnittbedingungen Ecken-
breite radius Spanbrecher
(mm) Einstechen Drehen (mm)
1,25 | € oF@ET [+ [+ [ 7 T 7] 0.05 G|
S8 0 0,1 02 03 04 05 06
Vorschub (mm/U)
15 | S8 oFmmEr T T T T T 1T 0.05 G|
wna 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Vorschub (mm/U)
ML [T T ] g 40 0.03
g8 = e =
£ & ? g, o2 | [MESENEGE @
250 §_ CF § I
& AN[ ] Z 10 ML RN 0.4 6L [6F
o o1 02 03 04 0% 06 “ oﬁ l01: Gf?z 03 04 05 06 07
Vorschub (mm/U) " Vorschub (mrr{/U) ' l Y 1.0 m
—~ 40
. '\Ghﬂg i £ 0.03 c
g — ~ 3,0
a0 | 2 & o DDEOCE @
’ 8 CF| O 3 G7RN
T RE== £ o4 | MIEIEAE
° Ovllorscl‘?ﬁi (mm(;a) o o o8 o \(/Jézrschﬂ'g (mr?#u) 08 0807 1.5 mm
G s 40
=== i o | EOEEEE
B — ] > 30
S GL ko
4,0 g P % 20 [ —Hit__MG RG/RN o+ |ETEOM =
? & Eﬁi I I I é 10— T 0.8 mm
GAO 0,1 0‘2 0,3 0,4 0,5 0,6 B - : ‘ ‘ |
A , s K X , 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,7
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U) 2.0 EW
MG I ] E 0.2 Ge|6L|cF
ML \ ] E
5 GG \ — 2 3N _me
5o | & P RGN o4 |TMESCAC &
S R ) A [ oe |
K GAO 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 LIEJ | ‘I i i '
Vorschub (mm/U) Y ' Y ¢ Jarsohub (mr%?U) oo 08 o 2.5 mm
4,0 T T T
MG T = | | | 0.2
5} :\;’I(L; ; | g, 3,0 —LMIT ‘ MG mmm
6.0 %g glﬁ § N RG/RN 0.4 mmmmm m
) g s ~GA[E
30 g o - — o+ |
GAO 0,1 0,2 : 0,3 0,4 0,5 0,6 LIE" _ ‘
’ ” " ’ ” ’ 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,7
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U) 3.0 mm
— 40 —
g WMLl WG ] 0.2 G|
- E :
% ME :L"/ 80 - RG
7.0 % gf % 2,0 I j»f 0.4 mmmmﬁ
R =EE ol e e 1
0,1 02 03 04 05 0,6 uE_, i i } } }
Vorschub (mm/U) 0 o1 02 03 04 05 06 07
Vorschub (mm/U) 3.5 m
— 40 : — : 0.2
g Mo [ - £ a0 - He ‘1 R B
] H o 7 f
° GG o i 0.4
50 | | S oo [COEEE
N S m—— g 10 — os |
0 0,1 0,2 03 0.4 0,5 0,6 UEJ ‘ ‘
Vorschub (mm/U) 0 01 02 03 04 05 06 07
Vorschub (mm/U) 4.0 E
B Empfohlene Schnittgeschwindigkeit
. ) . Hitzebesténdige
Werkstiickstoff E Kohlenstoffstahl / Legierter Stahl @ Rostfreier Stahl m Guss B Legierungen m
AC830P AC520U AC520U
Sote  |ACBO25P AC520U S o) T2500A | ACB3OP ACS015S SCTO0 | ACA2SK ACS20U Aol IACS0158 <200 | ko
AC8035P AC5025S8 AC5025S
Sgig',‘(gﬁ?f;m;" 80-200  80-200 | 50-200 50-200 | 70-150 70-150 50-150 | 80-200 60-200 50-200 | 20-80 = 20-60 | 150-300
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Stechsystem

GND -Serie

B Bezeichnungssystem Halter

? ? ? A N ?
: f z Schaftbreite/ Maximale Min. Bearbeitungs-
Serienbezeichnung Halterausfihrung Schaftdurchmesser| Typ Einstechtiefe durchmesser
GND Liste 3 Liste 5 Innenbearbeitung Liste 9 (mm)
Schafthéhe / @ ) . L
Anwendung Schaftdurchmesser Schaftlange Schneidkantenbreite Kuhlmittelzufuhr
Liste 2 Liste 4 Liste 6 Liste 8 JE: Innenkiihlung (Schraubanschluss Euro-Norm)
J: Innenkiihlung (Schraubanschluss japanischer
Standard)
@ Anwendung ® Halter @ Schafthdhe / -durchmesser| |(5) Schaftbreite / -durchmesser
Symbol Anwendung Symbol| Ausfithrung | |Anwendung| Symbol (Hrr?rr;S Anwendung |Symbol ?{T‘fr';e)
S | Universelle AuRienbearbeitung | Enstechen/abstechens R | Rechts 10 10 10 10
; ; Einstechen/Abstechen/ ; AuRenbe- | 12 12 AuRenbear- 12 12
M | Universelle AuRenbearbeitung | 5rehen/Profiidrehen L | Links arbeitung = = beitung s 16
L | Radial-Tiefstechen/Abstechen |Einstechen/Abstechen (Schaft- (Schaftbreite)
Universelle Aufenbearbeit héhe) 20 20 20 20
niverselle Aulsenpbearbeitung, | Einstechen/Drehen/
AL abgewinkelter Halter Profildrehen : 25 25 25 25
nnenbe- 25 25 Innenbear- 32 32
AT arbeitung beitung
MS RSdIaI_T;ffﬁtec:elr;’ Einstechen (Schaft- 32 32 (Schaft- 40 40
abgewinkelier Hafter durchm.) | 40 40 durchm.) 50 50
LS Freistechen Freistechen
Universelle Innenbearbeitung E;gzﬁgﬁgﬁggf’rehe"’
N | Universelle Innenbearbeitung | Einstechen Drehen/
| | Axialstechen Einstechen/Drehen/ ®  Schaftiange Schneidkantenbreite | |@  Max. Einstechtiefe
IS | Axialstechen, abgewinkelier Halter| Esiechen/Drehen’ Symbol| Lange (mm) | |Symbol| Einstechbreite (mm)| [Symbol t%?jt(‘m) Symbol t'fe'?:t(fncg)
F | Kassette fir Polygonhalter Radialstechen JX 120 1,25 1,25 06 | 6,0 | 20 | 20,0
FS | Kassette fiir Polygonhalter Axialstechen K 125 1,5 1,5 08 | 8,0 | 23 |23,0
CM M 150 2 2,0 10 | 10,0 25 | 25,0
CF P 170 3 3,0 1 | 11,0
4 4,0 12 | 12,0
5 5,0 12,5 12,5
6 6,0 14 | 14,0
7 7,0 16 | 16,0
8 8,0 18 | 18,0

Um die héchste Stabilitat zu erreichen, nutzen Sie den Halter mit der kleinstmdglichen Auskragung.

B Bezeichnungssystem Platten

7 ? ? T 9 .9
Serienbezeichnung Toleranz WSP-Breite Eckenradius EinSHeatﬁg?rer Spanbrecher Stirnwinkel
Einstechen G-Toleranz Symbol Ei”St(%Crm?’e“e Symbol| R (mm) | ™ Halter | |Symbol Anwendung PSI
M-Toleranz 125 1,25 005 | 0,05 || S| GNDIS || MG | Drehen: Mittlerer Vorschub 05:5°
150 1,5 02 0,2 ML | Drehen: Reduzierter Vorschub 10:10°
Freiwinkel Plattenausfiihrung 20 2,0 04 0,4 GG | Einstechen: Mittlerer Vorschub 15 - 15°
C:7° Symbol| Richtung 30 3,0 08 0,8 GL | Einstechen: Reduzierter Vorschub
. Einstechen: Niedrige Schnittkraft
X: Sonder Neutral 40 4;0 15 1,5 GF \
g o 1[50 | 50 || 20| 20 CG | Abstechen S
Rechts lgkanten
L |Link 60 6,0 25 2,5 CF | Abstechen: Niedrige Schnittkraft | gy Amlllla righneid-
%S 70 7,0 30 3,0 RG | Profildrehen: Mittlerer Vorschub o 2-sohn2idig
80 8,0 RN | Drehen, Freistechen: Mittlerer V. Tschneidig
GA | Drehen: Mittlerer Vorschub 1 (%B,E;(ﬁl‘s;y)p
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B Halterauswahl Bl Beim Mehrfachstechen zu beachten:
Empfohlene Spanbrecher: MG, ML, GG, GL, GF
Min. AuBen-
durchmesser

Max. AuBendurchm. - —

Min. Auendurchm. |:>

Auswahl des Halters: Beim Mehrfachstechen von tiefen Axialnuten muss der erste Schnitt am grofiten
Der AuRendurchmesser der zu stechenden Nut muss in dem Durchmesser- Durchmesser erfolgen. Bei diesem Schnitt ist der Vorschub zu reduzieren, da es
bereich liegen, der vom eingesetzten Halter abgedeckt wird. in der ersten Nut schwer ist, den Spanbruch zu kontrollieren. Bei den folgenden

Schnitten kann der Vorschub wegen der besseren Spankontrolle erhdht werden.

B Beim Drehen zu beachten: Empfohlene Spanbrecher: MG, ML

Unter Beriicksichtigung der Steifigkeit des Halters empfehlen wir eine Bearbeitung von au3en nach innen.

Schnittpunkt Schnittpunkt

Ein Stechdrehen von innen
nach auen wird nicht empfoh-
len, da die in Schnittrichtung
wirkende Hauptkraft das Stech-
schwert durchbiegen kann, was
= Hauptkraft ~ zu MaRschwankungen fiihrt.

Hauptkraft

- Beim Stechdrehen von breiten Axialnuten muss der erste Schnitt am gréften Durchmesser gewahlt werden. Die folgenden Schnitte sollten auch von
auBen nach innen gefiihrt werden, da es dann keine Probleme mit der Stabilitat des Halters gibt.

- Wahlen Sie einen Spanbrecher mit niedrigen Schnittkréften und kurzem Spanbruch. (Beim Planstechen kénnen Spéne sehr leicht in der Nut stecken
bleiben, was zu Problemen fiihren kann.)

- Sollte kein akzeptabler Spanbruch méglich sein, wahlen Sie Schrittvorschub.

Hinweise zur Innenbearbeitung

B Bei der Innenbearbeitung zu beachten: Empfohlene Spanbrecher: ML, GL
Bei kleinen Durchmessern sind die Spanbrecher ML oder GL mit reduziertem Vorschub einzusetzen, damit kleinere Spane entstehen und
eine ausreichende Spanabfuhr gewahrleistet ist.

| s
GCMN 3004 MG GCMN 3002 ML GCMN 3002 GG GCMN 3002 GL
Werkstuickstoff: 15CrMo5 (J 25 mm)
Halter: GNDI R2532 T306
Plattentyp: GCM N3000-00
Schnittdaten: v,=100 m/min, f=0,10 mm/U, a =3,0 mm, nass

AuRenbearbeitung

Innenbearbeitung

Bei der Innen- und AuRenbearbeitung unterscheiden
& sich die Spanformen, selbst bei gleichen Schnittbe-
dingungen.

Werkstiickstoff: 15CrMo5

Ly Halter: GNDL R2525M 320
i § I o Plattentyp: GCM N3002 GG
GCMN 3002 GG \ GCMN 3002 GG Schnittdaten: v,= 100 m/min, f = 0,10 mm/U, a_= 5 mm, nass
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B Hinweise zum Einbau der Platten

@ Entfernen Sie vor dem Einsetzen der Platten alle Fremdpartikel oder Olriickstéande vom Plattensitz.

@ Versichern Sie sich, dass die Aufnahmeflache sauber und frei von Beschadigungen ist.

® Schieben Sie die Platte auf die Aufnahmeflache.

@ Driicken Sie das hintere Ende der Platte gegen den Plattensitzanschlag.

® Das empfohlene Anzugsmoment betragt 5 N'm. Ein hoheres Anzugsmoment kénnte die Platte oder den Halter beschadigen, was zu

Verletzungen oder Unfallen fiihren konnte.

Anzugsmoment: 5 Nm

® Platte auf den Platten- @ Platte volistandig in die
sitz schieben. Aufnahmeflache driicken. 2

horizontaler Einschub

B Hinweise zum Einbau der Halter

@ Entfernen Sie alle Fremdpartikel oder andere Olriickstande von der Werkzeugaufnahme.

@ Versichern Sie sich, dass die Aufnahmeflache sauber und frei von Beschadigungen ist.

® Richten Sie den Halter rechtwinklig zur Werkstiickachse aus.

@ Befestigen Sie den Halter mit der kleinstmdglichen Auskragung.

(® Beim Nutenstechen und Stechdrehen sollte die Ausrichtung der Schneide mdglichst nahe 0 mm zum Zentrum sein. Abweichungen von
+0,1 mm sind akzeptabel.

® Bei Abstechoperationen sollte die Schneide bis zu 0,2 mm Uber der Werkstiickachse liegen.
Ist diese Hohe zu gering oder unter 0,0 fiihrt dies zur Butzenbildung am Werkstiick.

@ Hatter recht- | | I @ Kleinst- ® Einstellung .
winklig zur magliche Auskragung der Zentrums- Zentrumshohe:
Werkstiick- Auskragung héhe bei - 0to 0,2 mm
achse | \ Abstechope- I

rationen
Werkstlick l
O X =
B Hinweise zur Kiihimittelzufuhr B Maximale Schnitttiefe
Die Kiuhimitteldlse ist so einzustellen, dass das KuhImittel der Maximale Schnitttiefe beim ziehenden Schnitt mit dem RG -
Schneide von oben zugefiihrt wird. (siehe Bild unten) Spanbrecher
Einstech- | Max. Schnitttiefe
breite (mm) (mm)
cw E1
3,0 0,15
4,0 0,20
5,0 0,25
{ 6,0 0,30
7,0 0,35
8,0 0,40

Die Stechplatten fiir die Halter mit Innenkiihlung in den Abmessungen 12 mm und 16 mm fir kleine Drehmaschinen kénnen sowohl von oben
als auch von unten gewechselt werden.
Schraube I Schraube
LHO040
Stechplatte Stechplatte
LT08-06
( LH025
l
GNDL R/L1212JX-_ _ _._J GNDM R/L1616JX-_ _ _J
GNDL R/IL1616JX-___J
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Maschine

|

Verwenden Sie handelsubliches Dichtungsband zum Abdichten der Schraubenverbindungen an Adaptern und KihImittelschlauchen.
GNDM-JE sind vom Werk aus am Halterende mit dem Verschlussstopfen XP02-E verschlossen. (Abb.1)

Bei Anschluss der Kiihimittelzufiihrung Gber das Halterende nutzen Sie die Madenschraube BT0505-E, um die untere Kihimittelzufuhr in
der Nut an der Halterunterseite zu verschlieen. (Abb. 2)

Abb. 1 Anschluss lber die Halterunterseite Abb. 2 Anschluss Uber das Halterende

B Anschluss von Adaptern und Kiihimittelschlauchen (fiir kleine Drehmaschinen)

GNDM-J (Japanischer Standard)
Rc1/8

R

|
ﬂ QD . Ausriistung (kleine
R1/8 G1/8 ; \ Drehmaschinen, usw.)
s | Anschluss fiir _@%:{):%]— -=d L - H:[[@]] |:|
schlauchlose -
3 < Kihimittelzufuhr :'

1

1

1

(nur unterstitzte [G1/8 G1/8

Produkte) ?/8—

R1/8

Verwenden Sie handelsubliches Dichtungsband zum Abdichten der Schraubenverbindungen an Adaptern und KihImittelschlauchen.
Siehe untenstehende Abbildung zur Montage des Verschlussstopfens.

Anschluss Uber die Halterseite (bei Auslieferungszu- Anschluss Uber das Halterende Anschluss bei schlauchloser Kiihimittelzufuhr (bei
stand) Auslieferungszustand)
tiber die Halterseits
uber die Halterseite XP02
< (iber das <
@\\3\;‘\” Halterende Anschluss fiir schlauchlose ®\\\
) KiihImittelzufuhr )
*2
* Der Verschlussstopfen ragt bei seitlicher Montage * 1 Der Verschlussstopfen ragt bei seitlicher Montage
einige Millimeter heraus. einige Millimeter heraus.

* 2 Bei der Auslieferung ist ein VerschluRstopfen an-
gebracht. Entfernen Sie diesen Stopfen, bevor Sie
KihImittel ohne Schlauch zufiihren.

Halter mit schlauchloser Kiihimittelzufuhr
Eine direkte KuhImittelzufuhr von der Werkzeugaufnahme ist ohne Schlauch mdglich.

Anschluss fiir schlauchlose Kihimittelzufuhr Querschnitt des Anschlusses

Entfernen Sie den Verschluss-
stopfen, bevor Sie Kiihimittel Schlauchloser Anschluss
ohne Schlauch zufiihren. ‘

Bei schlauchloser Kihl- 1

mittelzufuhr hier Stopfen

(XP02) einschrauben.
Halter fiir schlauchlose KihImittelzufuhr Halter Werkeudaulahime
GNDL R/L1212JX-_ J

GNDM R/L1616JX-_ __J

Werkzeugaufnahme fiir schlauchlose Kiihimittelzufuhr
GNDL R/L1616JX-__ _J




Stechsystem

GNDM/GNDL

AuBenbearbeitung fur kleine Drehmaschinen (Einstechen, Drehen, Profildrehen)

Vi )

GNDM

Radialstechen (Minihalter)

L

K

—

©
N

Fiir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten)
sind universelle Stechplatten einzusetzen

Abb. 1

Abb.

W

=50

WF2, WF

£

LF

LH

E

2

CDX

WF2 _ WF
CW |,

HF

LF

LH

Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.

Bl Ersatzteile

»
P
4N
%Q‘\

A

B Halter
Einstech-|Max. Ein-| Max. Ab
Lager Abmessungen (mm breite |stechtiefe| Viax. Ab- .
Bezeichnung g gDt (mm) | (mm) |stech-g |Abb] ~Einsetzbare ) Klemm- @ Schliissel
(mm) Platten schraube
R|L|H LF | WF | HF | LH |WF2| CW | CDX
GNDM R/L 1616 JX1.2508 | @ | @ | 16 | 16 |120|(16)| 16 | 26 | O 1,25 8,0 16 GCM N125005 GF
GNDM R/L 1616 JX 1.510 ® e |16 |16 |120|(16)| 16 | 26 | O | 1,50 | 10,0 20 1 GCM N150005 GF BX0515 | 4.0/ LHO40
GNDM R/L 1616 JX 212 ® | O | 16| 16 |120((16)| 16 | 30 | O 2,00 12,0 24 GCM 02000-00 ’
GNDM R/L 1616 JX 312 ® | O |16 | 16 |120|(16)| 16 | 30 | O 3,00 12,0 24 GCM 03000-00
GNDM R/L 2012 JX 217 O | O |20 |12 |120|(12)| 20 |26,5| O 2,00 17,0 34 2 GCM dJ2000-00 BETX0414 | 3.0ILT15-10
GNDM R/L 2012 JX 317 O | O |20 |12 [120|(12)]| 20 |26,5 O 3,00 17,0 34 GCM 03000-00 '
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) flir Halter und Platten.

Radialstechen / Abstechen fiir kleine Drehnmaschinen

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
( GNDL \ VH oI % ox ‘ mI I m[ uf | ODX o]
4 =4 o LF
N LF of LF L3
Radialstechen (Minihalter) L L slol 1H
LH LH
1 %@ — LLT l
= e T EIEA :
© L2 = Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.
1 J
H Ersatzteile
BFTX0412N LT15-10
) »
%
B Halter
BX0515|  LH040
Einstgch- Max. Ein-
Lager Abmessungen (mm) breite |stechtiefe| Max. Ab- Ei tzb e )
i mm) | (mm) |stech-g Abbj ElnNsSetzbare Nem) | Schliissel
Bezeichnung (mm) | (mm) (mm) Platten schraube O
R | L |H| B |LF|WF|HF |HBH| LH LH2WF2| CW | CDX
GNDL R/L 1010 JX 1.2510 ® | o 10|10 (120/(10), 10 |2,0| 18 {18,3| O | 1,25 | 10,0 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1010 JX 1.510 ® | o 10|10 (120/(10)| 10 |2,0| 18 {18,3| O | 1,50 | 10,0 | 20 1 GCM N150005 GF BFTX0412N| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1010 JX 210 ® | ® | 10|10 |120{(10)| 10 {2,0| 22 |22,3] O | 2,00 | 10,0 | 20 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1010 JX 310 ® | ® 10|10 |120{(10), 10 |2,0]| 22 |22,3] 0 | 3,00 | 10,0 | 20 GCM d03000-00
GNDL R/L 1212 JX 1.2512 ® | O 1212 (120((12)| 12 |12,0{ 19 ({193 0 | 1,25 | 12,0 | 24 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1212 JX 1.512 ® | O 1212 (120((12)| 12 |2,0| 19 (193] 0 | 1,50 | 12,0 | 24 1 GCM N150005 GF BETXO4IN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1212 JX 212.5 ® | O 12|12 (120/(12)| 12 |2,0| 22 {22,3| 0 | 2,00 | 12,5 | 25 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1212 JX 312.5 ® | O 1212 (120/(12)] 12 12,0 22 [223| 0 | 3,00 | 125 | 25 GCM O03000-00
GNDLR/L 1616 JX 1.25125| O | @ | 16 | 16 |120((16)| 16 | — |28 | — | 0 | 1,25 | 125 | 25 GCM N125005 GF
GNDLR/L 1616 JX 1.5125 | @ | @ | 16| 16 |120((16)| 16 | — |28 | — | O | 1,50 | 125 | 25 GCM N150005 GF
GNDL R/L 1616 JX 216 ® | O 16|16 (120/(16)/ 16| — [32| - | 0 | 2,00 | 16,0 | 32 2 GCM d2000-00 BFTX0515) 4,0 |LHO40
GNDL R/L 1616 JX 316 ® | ® 16|16 |120((16)| 16| — |32| — | 0 | 3,00 | 16,0 | 32 GCM d03000-00
GNDL R/L 2012 JX 221 OO |20(12|120((12)] 20 | — (30,5 — | O | 2,00 | 21,0 | 42 3 GCM O2000-00 BFTX0414| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 2012 JX 321 Q| 0O |20|12|120((12)| 20 | — |30,5/ — | 0 | 3,00 | 21,0 | 42 GCM 03000-00 ’
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) flir Halter und Platten.
® Eurolager O Japanlager 18




Stechsystem

GNDM/GNDL

B Platten fiir GNDM / GNDL-Halter Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE

= R ey 2

D | — o ——

. 7 . 7
@ Einstechen / Drehen Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen Abmessungen (mm)
53 x|88 22l cw &583213|3 cw
[SAse) — | =
Bezeichnung (2|8 g g 318 g g § Bt RE| L |S |amb| | Bezeichnung § % R Eirstot] RE| L | S |abb,
QR[22 Q2| et | QRIRIR R IR E bre | 00
GCM N3002 MG |® | ® Ole e ® -39 10,03/0,2|21,1(3,8 GCMN2002GG |®@|/® /@ /@ @& @ —| | | 20 +0,03/0,2]21,13,6
N3004MG |®|®/®/® ®/® O e —| " |+003/04/21,1/38| 1 N3002GG (@ |® ® @ O & — 3.0 |$0.03/0,221,113,8 1
N3004 GG (@ /@@ ® O @ — "~ 40,0310,4121,1]3,8
GCMN2002ML | -[=|=|—-|®|®O|®]—]| 20 |10,030,2121,1/3,6 GCMN2002GL (@ (@@ (@ [O|e|— 2 0 |20.03]0,2[21,1[3,6
N3002ML |® ® @ @ @ ® O ® 30 +0,03]0,2(21,1/3,8| 1 N2004GL |®| |@e/®| |O/—| | |7 140,03/04|21,1/3,6 1
N3004ML (@ | ® Q o ® | O ' +0,03]0,4]21,1]3,8 N3002GL |®|® @ ® O|®| — 30 $0,03|0,2/21,1(3,8
N3004GL |® (AL Q|- "~ 140,03]0,4 [21,1(3,8
, v GCM N125005GF | = | = | = |=|=|®|=| | |1,25]£0,03/0,0517,4|3,2| 4
. Profildrehen Abmessungen (mm) &= N150005 GF|—|—|—|—|—|®|— 1,5 [#0,03]0,05/17,4|3,7
T GCMN2002GF |—|—-|®|® ® O 20 +0,03/0,2(21,1|3,6
Slslsx 882138 CW N2004 GF | —|—|® /@] OO | | <7 400304211136/,
Bezeichnung |2|2|3 (|3 % 13 1B |Einstech- RE| L | S |Ab N3002GF |® /®/® & & e O 30 |%0.03/0,2121,1/3,8
SSISHSHENSIHSIST) e Toleranz N3004GF | ® () ® 0O '~ 140,03/0,4121,113,8
I\ I || << |<< || breite
GCMN3015RG |@|® /@ e @ e Oje O30 £0,0315/21,1/38]2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, RS S N S S O @ Abstechen Abmessungen (mm) QE@
2
5322333 AL I
_ . > Bezeichnung |R|R3(3(3 R3S Einstech Abb.
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm)- § Q § § Qe 'E:eletz Tolranz
s 5| ol 225 Cw GCMR2002CG05 |® (@ @ ® O ® — 5°1 2,0 |£0,03/0,2(21,1|3,6
. VY ® NS YN S|S L2002CG05 | @ |®|® ® O @ — 5°1 2,0 |0,03/0,2(21,1|3,6
B h [=3f=] [=3f=] ! RE| L | S |[Abb| | EeWZLL LY SAFTIFNT AT I T 19 1 4, 1 ) 119,
SEOIEInEng 181818|3 (8188 |8 |81 e GCM R3002CG 05 (@ @ |@| @ (o[ @ —| |5 30 [:003/02(213 38 ,
<|< < || < [ bete 130020605 |@|®|®|®|0|e| | |5 3,010,03/0,221,3/3,38
GCMN2010RN [—|—|—|—1@1®[O[O[—[2,0 [+0,03[1,021,7[3,6] 5 | |GCMR4002CG05 ®|®|®|® | O/® | 5° 4,0 0,04/0,2/26,7/4,0
N3015RN |®|®|® O|® @ O O —| 3,0 |+0,03]15/22,6/3,8 L4002CG05 @ /@@ ® O ® — 5°] 4,0 |£0,04|0,2(26,7(4,0
GCM R20003CF10|— |— |® | ®|—|— | ® 10°] 2,0 [0,08|0,03/22,4|3,6
L20003CF 10| = |~ |®|®|—|—|® | [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
] ] GCMR30003CF10|— |- |® | ®|—|—|® 10°] 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) ] L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®]| [10° 3,0 |%0,08/0,03/22,4/3,8 4
GCMR20003CF 15— |— |® | ®|—|— | ® 15°| 2,0 £0,08(0,03/22,4|3,6
cw L20003CF 15| — |~ |®|®|—|—|®| 159 2,0 (008000322436
Bezeichnung |T Sl RE| L | S |ab] |GCMR30003CF15 —|—|® ® —| — @ 15°| 3,0 0,08(0,03/22,4|3,8
breie Toleranz L30003CF15|—|—|®|®|—|—|® 15° 3,0 [+0,08/0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |0 20 0025021211136 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
N300z GA 1O T T T 3.0 [£0,025/0.2[21.1[3.8 3| Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fir Halter und Platten.

® Eurolager o Japanlager 19 [-] Nichtverfiigbar



Stechsystem

GNDM-J/GNDL-J

AuRlenbearbeitung fur kleine Drehmaschinen (Einstechen, Drehen, Profildrehen)

Abb. 1

Mit interner Kuhimittelzufuhr

Ab

=

2

T "\ @ Rc1/8
- — 5 7 —
GNDM-J | £ & JEOI0 | EDRE T 7 e
Radialstechen (Minihalter) g ¥ 618 %% - 735 L
LH
L %n@ Rcl/8 e Rol/8
- ) o w T A 3\ ,,,,,
- II T 7 T
o\ | ... =t | e
ht—(Bj k':;ﬁ?]’g Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. .
ur Drenoperationen (Z.5.
fiir breite Nuten) B Ersatzteile
sind universelle Stech- BFTX0414 LT15-10
platten einzusetzen. O S
34\
H Halter CPM5-20-1 LHO40
Einstech-|Max. Ein- 1o Schliis-| Schlis-
; Lager| Abmessungen (mm) breite |stechtiefe| - Einsetzbare Schraube Ver- it || el
Bezeichnung (mm) | (MM) | gtech.gs [ARD: Platten ;;I?::jr;e @ ssctzlufz Ober- | untere
R|L|H|B |LF|WF|HF|LHWF2| cw | cDX | (mm) PN seite | Flache
GNDM R/L 1616 JX212J |O|O| 16 | 16 |120((16)| 16 (30,0, 0 | 2,0 12,0 24 GcO 02000-00
GNDM RIL 1616 JX 312J |0 |0 | 16| 16|120|(16) 16300/ 0 | 30 | 120 | 24 | ' | coosooo-on (FME20- 5.0) XP02|LHO40/LHO2S
GNDM R/L2012JX217J |O|0O|20|12|120/(12)/ 20 26,5 0 | 2,0 17,0 34 GCO 02000-00
GNDM R/L 2012 JX 317J |Q|0O|20|12|120/(12) 20 26,5 0 | 3,0 17,0 34 2 GCO O03000-00 BFTX0414) 3,0 XP02 [LT15-10
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
Radialstechen / Abstechen fur kleine Drehmaschinen
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
( \ A4 :
GNDL-J | i ¢ P, @] © I S |
Radialstechen (Minihalter) S gl [ 638 | L‘F 2z ‘ 755 i
J \_ %n@ ~LH. LH LH
¥ = Rcl/8
"""" Rcl/8
H %t \ ] T p— w T ‘?}' j
= — { T T T
1/ [ Innen- Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.
kiihlung .
B Ersatzteile
BFTX0414 [T15-10
D) <
SV
B Halter Q)
CP-M5-20-1 LHO040
b (mm) Einstech- Max. Ein-| p1ax. Schraube Ve Schliis- | Schliis-
Lager messungen (mm breite |stechtiefe ) i ) i i
Bezeichnung (mm) | (mm) Ab_ Abb, Einsetzbare | jomm. @schluss- el ol
e Platten schraube siylen| 000 | Untere
R|L|H |B |LF |WF|HF HBH|LH |LH2[WF2| cw | cDX | (mm) PEN seite | Flache
GNDLR/L1212JX2125J |O|O| 12|12 (120((12) 12 {2,0(22,0122,3| 0 | 2,0 | 125 | 25 GCM 02000-00
GNDLR/L1212JX3125J |O|O|12|12120((12) 12 2,0(22,022,3] 0 | 3,0 | 125 | 25 ! GCO d3000-00 BFTXOHSTER] 1,5 XPOZILT08-06
GNDLR/L 1616 JX216J |O|OQ|16|16|120((16)] 16| — |320, — | 0 | 2,0 | 16,0 | 32 GcO d2000-00
GNDLR/L 1616 JX316J |O|O|16|16|120|(16) 16| — |320, — | 0 | 3,0 | 16,0 | 32 2 GCO 03000-00 CP-M5-20-1)5,0 XP02|LHO40| LH025
GNDLR/L2012JX221J |O|O| 20|12 |120((12)/ 20| — 305/ — | 0 | 2,0 | 21,0 | 42 GCM 02000-00
GNDLR/L2012JX321J |O|O|20]|12|120|(12) 20| — 305/ — | 0 | 3,0 | 21,0 | 42 3 GCM O3000-00 BFTX041413,0|XP02]LT15-10

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite

CW) flir Halter und Platten.

B Zubehorteile (Kihimittelschlauche und Adapter)

Siehe Seite 21

O Japanlager
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B Platten fur GNDM-J / GNDL-J-Halter

Beschichtetes Hartmetall

Stechsystem

GNDM-J / GNDL-J

Cermet

Hartmetall

Abb. 1

4-RE

SE=—=1
L

e 7

Abb. 2

2-RE

o=

0 e 7

Abb. 3

4-RE

==
Qe o

Abb. 4

;
(&)

SEPSI L 4«5&
o —

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

s
Abmessungen (mm) H

> 5ls% |82 12(3]E oW 35221212/ ow
Bezeichnung (2|3 g 213|8 g § 1B [t RE| L |'S | | Bezeichnung |83 /3 B33 Einstech RE| L | S |abb,
QRIRIR|QIR IR R F brete | Q2221212 i i
GCM N3002 MG |® | ® Ole e o — 3.0 10,03/0,2|21,1(3,8 GCMN2002GG |® | ® @ @ @ o — 12,0 ]+0,03]0,2|21,1/3,6
‘N3004 MG |®|®|® @ @ @ O e — "~ |+0,03/04/21,138|1 N3002GG (@@ ® @ O & — 3.0 +0,03/0,2|121,1(3,8| 1
N3004 GG |@e|e @@ (O|®|— "~ $0,0310,4121,1]3,8
GCMN2002ML _|—=|—=|—|—-|®|®|O|®|—| 20 |+0,03/0,2/21,1/3,6 GCMN2002GL |®|® @ ® O @ — 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
N3002ML (@ ® ® @ & ® O ® ® 30 +0,03/0,2|121,1(3,8 1 N2004GL |®| |ej® |O|— |77 1%0,03]0,4121,1]3,6 1
N3004ML (@ | ® Ole e O|O| ™~ 140,03/0,4121,1/3,8 N3002GL (@ |® ® | ® O @ — 3.0 £0,03|0,2|21,1|3,8
N3004GL |® (AL ol- '~ [+0,03{04121,13,8
i v GCMN125005GF| = | = |=|=|=|®|=| | [1,25/20,030005/17,43.2| 4
@ Profildrehen Abmessungen (mm) K B N150005 GF|— |—|—|—[—|®|— 1,5 [0,03/0,05[17,4|3,7
GCMN2002GF |—|—|®|® ® O 20 |%0,03]0,2|21,113,6
555 x8|8 2135 CwW N2004GF |—|—|®|®] |O|O| | |77 |+0,03/04]21,1|3,6] 4
Bezeichnung § § 293 u%) DB 12 [nstech RE| L | S |Abb) N3002GF |® @ /® e @& & O 3,0 [10.03/0,2/21,1)3,8
2 2 (<'n:) 2 2 g 2 2 B it Toleranz N3004 GF | ® o ® O +0,03/10,4121,113,8
GCMN3015RG |@|® /@ e @ e Oje O30 £0,0315/21,1/38]2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . Abstechen Abmessungen (mm) aﬂa
>
sElERRE | [ o
. . 2 7 Bezeichnung |Q(®0 (3|2 |6 |0 |2 Einstech: RE| L | S |Abb.
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) § Q § § Qe 'E:eletz Tolranz
=5 alx Al 228 Ccw GCM R2002CG05 |®|® ® ® O @ — 5°1 2,0 |£0,03/0,2(21,1|3,6
Beveich NSNS YN RS Abb, L2002CGo5|® @@ ® O|® —| |5]200,03/02]21,1/3,6
ezeichnung 12|21 21313 |3 3|85 [R[F ryeny RE L |S GCMR3002CG 05 (@ [@| @ @ O] @| | [5'301:0,03/02(21,3(38] 4
Iz |<|<|Z|<|<|< || breie L3002CG05 | @@ /@ ®@ O ® —| |5 30 |+0,03]0,2/21,3/3,8
GCM N2010RN |—|—-|—|—-|®|®|O|OQ|—] 2,0 |+0,03/1,0/21,7|3,6 2 GCMR4002CG05 |® (@ @ ® O ® — 5°1 4,0 |40,04|0,2|26,7|4,0
‘N3015RN |® @/ ® O ® ® O O|—| 30 |+0,03/1,5(22,6/|3,8 L4002CG05 @ /@@ ® O ® — 5°1 4,0 |£0,04/0,2(26,7|4,0
GCM R20003CF10|— |— |®|®|—|— ® | 10° 2,0 |£0,08/0,03(22,4|3,6
L20003CF 10| = |~ |® |®|—|—|®  [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
] ] GCM R30003 CF 10| — | — - ®| 10° 3,0 |£0,08/0,03[22,43,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) ] L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®]| [10° 3,0 |%0,08/0,03/22,4/3,8 4
GCM R20003CF 15— |— | ® | ® | — ® | 1159 2,0 {0,08|0,03/22,4|3,6
Ccw L20003CF 15| — |~ |®@|®|—|—|®| |15 2,0 |10,08/0,0322,4|3,6
Bezeichnung |T Sl RE| L | S |aw] |GCMR30003CF15—|—|® | ®|— ® | 159 3,0 |0,08|0,03/22,4|3,8
breie Toleranz L30003CF15|— |—|® | ® | — ® | 157 3,0 140,0810,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |0 20 0025021211136 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
'N3002 GA |0 3.0 1:0025/02|211|3.8 3 | Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW,) fir Hatter und Platten.

B Zubehorteile (Kiihimittelschlauche und Adapter)
@ Kihlmittelschlauche

Abb. 1

SW14

: L | Standard- | Standard-
Bezeichnung Lager (mm)| gewinde gewinde Abb.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1| Kihimittelschluche missen
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 | gesondert bestellt werden.
@ Adapter (Halterseite) @ Adapter (Maschinenseite)
Abb. 1 14 R1/8 G1/8 Abb. 1 SW14 Abb. 2 W10 Abb. 3 i !-
@ e i SE EI Swia T
29 24
- Standard- Standard- ; Standard- Standard-
Bezeichnung Lager| gewinde gewinde Abb. Bezeichnung Lager| gewinde gewinde Abb.
J-G1/8-R1/8-00 o G1/8 R1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 o G1/8 R1/8 2 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2
Adapter miissen gesondert bestellt werden. J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3
Adapter missen gesondert bestellt werden.
® FEurolager O Japanlager 21 E Nicht verfligbar



Stechsystem

GNDS

AuRenbearbeitung flacher Nuten (Einstechen, Drehen, Profildrehen)

7 CDX
GNDS | B s 2o .
Radialstechen 2 LF
© _LH
Ligl |
o %@\
= T
_ ) B Ersatzteile
Fiir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten) Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfilhrung.
sind universelle Stechplatten einzusetzen. S
B Halter
Einstech- | Max. Ein-
. Lager Abmessungen (mm) breite | stechtiefe EssEba Klemm- :
Bezeichnung (mm) | (mm) Plation bl @ Schliissel
R L H B | LF | WF | HF | LH CW CDX
GNDS R/L 2020 K 206 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 2,0 6 GCM 0J2000-00
GNDS R/L 2020 K 306 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 3,0 6 GCM 03000-00
GNDS R/L 2020 K 410 ® | @ | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 4,0 10 GCM 04000-00
GNDS R/L 2020 K 510 ® | @ | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 5,0 10 GCM N5000-00
GNDS R/L 2020 K610 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 6,0 10 GCM N6000-00
GNDS R/L 2525 M 206 ® | @ | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 30 2,0 6 GCM 02000-00 BX0520| 50 | LH040
GNDS R/L 2525 M 306 ® | ® 25 | 25 150 | 25 | 25 | 30 3,0 6 GCM O3000-00
GNDS R/L 2525 M 410 ® | @ | 25| 25 150 | 25 | 25 | 34 4,0 10 GCM 04000-00
GNDS R/L 2525 M 510 ® | ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 34 5,0 10 GCM N5000-00
GNDS R/L 2525 M 610 ® | @ | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 34 6,0 10 GCM N6000-00

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.

® Eurolager
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B Platten fiir den GNDS-Halter

Stechsystem

GNDS

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 == o S
L PSI | 4-RE
o S L — = o —

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

. e ] = - . 5582333 cw
Bezeichnung Q|9 § 212D D |B [Einstect- RE| L | S |Ab Bezeichnung |9 (8|33 (D3 (B Einstech- RE| L | S |Ab,
2 2 e %() 2 2 2 &) g breie Toleranz 2 2 2 2 S(J &) '(:I breie Toleranz
GCMN3002MG [@|e| [O(e|e |e/—| . 1+003/02[21,1[38 GCMN2002GG |e|e|e|e|e@[@|—| | |20 [+0,03/02[21,1/36
N3004MG |®|® /@ @ ® e O e — | " |+0,0304/21,138 N3002 GG ole|- 30 |20,03/0,2(21,1/3,8
N4002 MG |®|®| [O]e|e| |®|- +0,03/0,2|26,4|4,0 'N3004 GG |® ®|O|®|—| | |7 1+003/04/21,1/38
N4004 MG |®|®| |(O|e®|®| |®|—|4,0|+0,03/0,4/264/4,0 N4002 GG |® e|O|e |- 4.0 |10.03/0,2|26,4/4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG _|® e Oj®|—| | | 77 1$0,03/04/264/4,0 1
N5004 MG |@|@| |O|e e =] 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG | ® e[ofe|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008 MG |®|® @ @ ® ® O e — | ™" |+003/08/264/4,1 N5004 GG _|® e 0le|— 1777 120,0310,4126.4|4,1
N6004 MG |® | ® Olee o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG |® ® O e — 6.0 $0,03|0,2(26,4|4,5
N6008 MG |®|® /@ @ @ |®| O @ —| ™" |+003/0,8/26,44,5 N6004 GG | @ e Ole|— "~ 140,03/0,4(26,4|4,5
GCMN2002ML |=|=|=|-|®|®|O|®[=]2,0 |+0,03/0,2|21,1|3,6 GCMN2002GL |® eOle|- 20 |¥0,03[0,2[21,1[3,6
N3002ML |@ @ e ® @ ® O e O, 0030221138 N2004GL |® ®| |O|- |~ 140,03]0,4|21,1/3,6
N3004ML |®|®| [O|e|®| |®|O| " |+0,03/0,4[21,1/3,8 N3002GL |e e|O|e|- 30 |20,03(0,2/21,1]3,8
N4002 ML |@|®| [O|e|e| |e|O +0,03/0,2|26,4|4,0 N3004GL |® ®| |O|—| | |77 1]+003/0,4]21,1/38
N4004 ML |®|® @ ® @ ® O e O| 4,0 10030426440 N4002GL |® e|O|e|- 40 |10.03]0,2(26,4/4,0|
N4008ML |®|®| |O/® e OOl  |+0,03/08/264/4,0 N4004GL _|®| | |O|—=| | | "7 140,03]0,4]26,4/4,0
N5004 ML ° ® O] 1003]0,4]264]4,1 N5002 GL |® Ole|- 50 |10.03/0,2/26,4(4,1
N5008ML _|®|®| | O/®|®| [O—) """ [+0,030,8/26.4|4,1 N5004GL_|®] _19]= |77 120,0310,4 /26,4 14,1
N6004 ML (@@ @ ® ® ® O e —| ., |+0030426445 N6002 GL |® Ole|- 6.0 |10.03/0,2/126,4/4,5
N600S ML |®|e| |[o|e|e| |o|—|°" [+003/0.8/264/45 N6004 GL |® |- "~ 1£0,03/0,4(26,4|4,5
GCM N2002 GF |— ® O 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
‘N2004 GF | — | 1Q|O] | |77 ]40,0310,4]21,113,6
@ Profildrehen Abmessungen (mm) 2 N3002 GF |e® e|e|0 30 |2003/02[21,1]38
‘N3004 GF |®| ~ |®|O] | |77 140,03/10,4]21,1/3,8
Sl5|5518|32218 W N4002 GF |® ® e O 4,0 [20.03/02/26,4/4,0| 4
Bezeichnung |2|3|B (S |12 |3 S B 1B [Einstect RE| L | S |Abb) N4004 GF | ® | | @O} | | 77 1$0,03/0,4]26,414,0
SI8ICI2|8|8 |28y, T N5002 GF | ® oo 50 |20,03/0,2/26,4(4,1
<< [ || << T e N5004 GF | ® o - " 11003/0,4/26,44.1
GCMN3015RG |®/® ® ® @ ® O ® O) 30 |+0,0315/21,1/3,8 'N6002 GF | ® | oo 60 +0,03/0,2|26,4 (4,5
N4 Q@0 4,0 10,03/2,0/26,4/4,0/ 5 N6004 GF | ® o - "~ 40,03/0,4]26,4]4,5
'N5025 RG | O e |50 [+0,03|25(27,2]4,1
N6030RG (@ |®|® @ ® O|/® —|6,0(+0,03/3,0{27,5/4,5
‘ Abstechen Abmessungen (mm) ana
@ Profildrehen / Freistechen Aomessungen (mm) g e _ 5588121313 cw
alalalel@@ssle] cw Bezeichnung |2 |3(3(|3 R3S Einstech: RE| L | S |Abb.
I RIS Q00000 O breiteTo\eranz
Bezeichnung |Q|Q|R(2 (B8R |B [B frnsecr RE| L |S |an <SS |0<Ig
Q|0 Sj: 2 QO 2 2 B, |Toleranz GCM R2002CG05|® | ®|® ® O ® — 5°| 2,0 |£0,03(0,2|21,1(3,6
T|=<c =919 brefe 12002CG05|®|® @ @ |O|®|—| |5°| 20 |£0,03/0,2|21,1/3,6
GCMN2010 RN ~|=|®|®10]0|—} 2,0 |+0,03/1,0/21,7/3,6 GCMR3002CG05|® (@ |® @O e —| |5 30 (00302]21,3/38|,
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
»|O]®|® 0O/ —]4,0 |00320[282/40/ 2| |GCMR4002CG05|@|[@|@|®[O|e®|—| [5°| 4,0 |0,04]0,2(26,7|4,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NG6O30RN (@@ /®/O|® @ O0|O|—|6,0[+0,03]30|28,3]45 GCM R20003CF 10[— |- |® |® | —|—[®] [10° 2,0 [20,08]0,03[22,4]3,6
L20003CF 10| = |- |®|®|—|—|® | [10°] 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
. . ’ GCM R30003 CF 10| — | — N 10°| 3,0 |£0,08|0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) -/"‘Tﬁ L30003CF 10| = |~ |®|®|—|~|®| |10 3,0 |008/003/22,438] ,
cw GCMR20003 CF 15| — | — |@ @ —[—|®| |15 2,0 [+0,08/0,03]22,4|3,6
) - L20003CF15| = |- |®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Bezeichnung |T Einstech- RE| L | S |ab| |GCMR30003CF15—|—|®|®|—|—|®| [15° 3,0 |£0,08/0,0322,4|3,8
breie | TN L30003CF 15| — |—|®@ |® | — | —|®| [15% 3.0 |+0,08/0,0322.4|3.8
GCG N2002 GA |O 2,0 1£0,025/0,2121,11/3,6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
ol 3,0 [£0,025/0,2(21,1|3,8 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
ol 4,0 140,0250,4|26,44,0| 3
o 5,0 [+0,0250,4 |26,4|4,1
N6004 GA |Q 6,0 [+0,025/0,4|26,4|4,5

® FEurolager

O Japanlager
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Stechsystem

GNDM/GNDMS

Universelle AufRenbearbeitung (Einstechen, Drehen, Profildrehen)

'GNDM | [ T
n w CDX
Radialstechen sl 110 @
% LF
Lm | %H@ LH
L
© Fiir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten) T T = ErsatZtelle
. /" sind universelle Stechplatten einzusetzen.
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. g
B Halter Q
Einstech- | Max. Ein- Mo Ab
breite |stechtiefe| Viax. AD- .
Bezeichnung Lager Abmessiingen (mm) (mm) | (mm) | stech-g| ~ Einsetzbare Klsmin; @ Schlissel
(mm) Platten schraube
R L H B | LF | WF| HF | LH | CW | CDX
GNDM R/L 2020 K 1.2510 [ ] ([ ] 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 34,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2020 K 1.510 [ ] [ ] 20 | 20 [ 125 | 20 | 20 | 34,0 | 1,50 | 10 20 | GCM N150005 GF
GNDM R/L 2020 K 210 (] ([ ] 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 |GCM 02000-00
GNDM R/L 2020 K 312 [ [ 20 | 20 [125| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2020 K 418 (] (] 20 | 20 [125| 20 | 20 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM RI/L 2020 K 518 [ ] [ ] 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2020 K 618 (] (] 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 2525 M 1.2510 [ ] [ ] 25 | 25 [150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2525 M 1.510 ([ ] ([ ] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,50 | 10 20 |GCM N150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDM RI/L 2525 M 210 [ ] [ 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCM N200O-00O
GNDM R/L 2525 M 312 [ ] [ ] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2525 M 418 [ ] [ ] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 45,0 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 2525 M 518 (] (] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2525 M 618 [ ] [ ] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 3225 P 312 32 | 25 [170 | 25 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3225 P 418 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 45,0 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 3225 P 518 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 5,00 | 18 36 |GCM N5000-00
GNDM RI/L 3225 P 618 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 |GCMNe0OO-OO0 | 7
GNDM R/L 3225 P 718 32 | 25 [170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 |GCM N7000-00 BX0620 | 6.0 | LHO50
GNDM R/L 3225 P 818 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800 O-00 '
GNDM R/L 3232 P 312 [ ] [ ] 32 | 32 [170| 32 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM 03000-00
GNDM R/L 3232 P 418 [ ] [ ] 32 | 32 [170 | 32 | 32 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3232 P 518 ] [ ] 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00 BX0620 | 6.0 | LHO50
GNDM R/L 3232 P 618 [ ] [ 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00 '
GNDM R/L 3232 P 718 [ ] [ ] 32 | 32 [170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00
GNDM RI/L 3232 P 818 [ [ 32 | 32 [ 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800 O-00

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite

CW) fiir Halter und Platten.

Universelle Aufienbearbeitung, abgewinkelter Halter (Einstechen, Drehen, Profildrehen)

GNDMS| E7Z I .
Radialstechen = jg
HF %W
© A LF
v LH
B Ersatzteile
N R K
Fiir Drehoperationen (z. B. fiir breite Nuten)
ind universelle Stechplatten einzusetzen. N
sindunwersele Stecnpiatten emzusetzen Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. @\\\\\\ g
M Halter
Einstech- | Max. Ein-
: Lager Abmessungen (mm) breite | stechtiefe | . tobare Klemm- e
Bezeichnung (mm) (mm) ! Plattzen sl @ Schliissel
R L H B | LF | WF | HF | LH cw CDX
GNDMS R/L 2020 K 310 ® | O | 20 | 20 |125| 32 | 20 | 25 3,0 10 GCM O3000-00
GNDMS R/L 2020 K 412 [ ] ® | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 4,0 12 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2020 K 512 ® | O | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 5,0 12 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 312 ([ ] ® | 25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 25 3,0 12 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 | LHO040
GNDMS R/L 2525 M 414 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 4,0 14 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2525 M 514 [ ] ® | 25 | 25 |150 | 41 | 25 | 25 5,0 14 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 614 [ ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 6,0 14 GCM N600O-00

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
® Eurolager O Japanlager 24




B Platten fiir GNDM / GNDMS-Halter

Stechsystem

GNDM/GNDMS

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 == o S
L PSI | 4-RE
o S L — = o —

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

_ 55552212128V _ 558821218 CW
Bezeichnung 22|83 | |R (R |E |8 B |Eistech- RE| L |S Bezeichnung |9 (8|33 (D3 (B Einslect RE| L | S A
2 2 &() %() 2 2 2 &) Y breie Toleranz 2 2 2 2 9: &) '(:I breie Toleranz
GCM N3002 MG |® | ® o|le|e e — 30 $0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |® /@@ /® @ ® — 1.2,0]%0,0310,2|21,1|3,6
N3004AMG |® @ /@ @ & 0 O e —| " +00304/21,1/3,8 N3002 GG o|® | — 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |® | ® o|e e o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004 GG |® 1O|®|—| | |77 1+0,03/0,4]21,1/3,8
N4004 MG |® | ® o|le|e ® | —| 4,0 £0,030,4(26,4|4,0 N4002 GG |® o|e®|— 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4008MG |® /@ /@ ® @ ® O ® —|  +0,030,8264(4,0 N4004 GG | ® O|®I—| | | .77]%0,03]0,4/26,4/4,0
N5004 MG @ [@| |Ole e e =| (200304 (26,441 N5002 GG |® ole|= 5 0 |£0.030,2[26,4[4,1] 1
N5008MG |® /@ /@ ® ® @ O e — | " 003082644, N5004 GG | ® O|®I—| | | 777]0,030,4/26,4/4,1
N6004 MG |® | ® o0 ® | —| 50 |t003]0,4)26,445 N6002 GG |® o|e|- 6.0 |20,03/0,226,4/4,5
N600BMG |®/® /@ ® @ @& O e —| " +0030,8264(4,5 N6004 GG 1O|®\—1 | |’ |%0,030,4]264/4,5
N7004 MG |®|® o|e|e O|—| 70 [0,04]0,4/28,8|5,5 N7004 GG _| ® o|e®|—| | 17,0]%0,04/04|288|5,5
N7008 MG (@ |/®/® ® ® ® O ® — ' +004/0,8/28,8|55 N8004 GG |® o|e|— 8,0 [+0,04/0,4|28,8/6,0
N8004 MG |® | ® o|e|e Q|- 8.0 +0,04|0,4|28,8|6,0 GCM N2002GL |® o|e|— 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N80OBMG @ /® @ ® ® ® O|® — ' +004(/0,8/28,86,0 N2004GL |®]| 1O —=| | |77 ]%0,03/10,4]21,1|3,6
GCMN2002ML |[—|—|—|—|®|®|O|®|—| 2,0 |+0,03/0,2|21,1]3,6 N3002GL |® o|e|— 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
N3002ML |®|® ® ® ® ® O ® O 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 ‘N3004GL |®| b | |O|—| | | 7 |%0,03|0,4(21,1]3,8
N3004ML |@j®| O|® ® |® O " [+0,03/0,4/21,1/3,8 N4002GL |® o|e|— 40 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4002ML |® | ® o|e e ® 0 +0,03/0,2(26,4(4,0 N4004GL | ® 1O =] | .77 1%0,0310,4]26,4/4,0 1
N4004 ML |®@ | @@ ® ® ® O ® O 4,0 |+0,03/0,4|26,4|4,0 N5002GL |® o|e®|— 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N4008ML _|®|®| |O|®|® OO  |40,03/0,8/26,4/4,0 N5004GL_|® 1O =] 1777 140,0310,4126,414,1
N5004 ML |®|® @@ ® e O e —| 003042644, N6002GL |® o|e|- 6.0 |20,03/0,2|26,4/4,5
‘N5008ML |®|®| |O|®|® |O|—| " |+0,03/0,8|26,4|4,1 N6004 GL |®| 1O =| | | 777 ]40,03]0,4|26,4|4,5
N6004 ML (@@ |@ @ /@|@|O|0®]— 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 LAle) o|e|— | 7,0 120,04/10,4|28,8|5,5
‘N600OSML |®|®| |O|®|®| |O|—| " [+0,03/0,8/26,4|4,5 N8004 GL |®|O o|e|— 8,0 [+0,04/0,4/28,8/6,0
N7004 ML |®|® @ O |® ® O @ — 70 +0,04|0,4|28,8|5,5 GCM N125005GF|—|=|—|—|—|®|—| | |1,25|%0,03/0,05(17,4|3,2 1
N7008 ML |®/®| |O|® ® |O|—| ' [+0,04/0,8/28,8/55 N150005 GF| = |—|—|[—|—|®|— 1,5 [40,03(0,05/17,4|3,7
N804 ML [@|®[@|C (@] (o] (= +004]0,4[28:86,0 GCMN2002GF |—|-|®|®| @O 20 |£0.03[0,221,1[36
N8OOSML |® | ® o|e e O|—] 7’7 [+0,04/0,8/28,8/6,0 N2004GF |—|—|®|®| |O|O| | |~ |40,03/0,4(21,1]3,6
N3002GF [e|e|e|e|e|e|O 5.0 £0.030.2[21,1/38
. ‘N3004 GF |®| | |®|O| | | 777 1#0,03/10,4]21,1/3,8
. Profildrehen Abmessungen (mm) =8 N4002 GF |® ® 0 O 40 +0,03/0,2|26,4|4,0
ol B N4004 GF_|® | | @10} | | 77 140,03/0,4]26,4]4,0
g5 x8 8228l W N5002 GF | ® ole|- 50 |£0.030.2(26.4]4.1]
Bezeichnung |2(21R3|S IS (3| |3 B st RE| L |S N5004 GF_|® | e | 777 1#0,03]0,4 (26,4 4,1
SIB|Q12(8I8|Q|Q 8 ez N6002 GF |® oo - 6.0 [003[0,226,4[4,5
<< << N6004 GF | ® o - "~ |20,03/0,4|26,4|4,5
GCMN30T5RG | @/ ® /@0 /® O[30 :0031521,138 N7002GF @ Slel =S 0002 2885
[N4020 R Q|®10] 4,0 |£003|2,0[26,4/4,0 N7004 GF |® ole|- 7.0 140,04/04|28.8]5.5
NS O|®1—150 1£0032527,2/4,1 'N8002 GF | ® |ole|=| " 80 +0,04|0,2|28,8|6,0
N6 Q|®|=]6,0 1£003/3,0/27.5(4.5 N8004 GF | ® ole|- *~ 1£0,04/0.4/28.8/6.0
‘N7035RG 1O |®|—|7,0(£0,04/3,5(29,1/5,5
N8040ORG (@ @ @ ® ® ® O ® — 30 [+0,04/4,0(29,316,0
@ Abstechen Abmessungen (mm) aua
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) e g g &38|18121213 cw
oo 0 [0 ] | | Bezeichnung |@|2|3I3|B|R IS Einstech RE| L |S |ab
s 55003 3S Ccw Q0|00 |100|5 | Toleranz
. N ®NISIY¥N N @S I|<|<|<|<|<|= breite
Bezeichnung | (R|R |23 |8 D B [Einstech- RE| L | S 5
OO &() 2 A0 2 2 ﬁ | Toleranz GCMR2002CG05 |®@|® @ ® O ©® — 5°| 2,0 |£0,03/0,2(21,1|3,6
<< << brefe L2002CGo5|®|®|® @ O @ — | |5 20 |£0,03/02/21,1/3,6
GCMN2010RN |=|—=|—=|—|®|® /0|0 |—| 2,0 |0,03/1,0/21,7|3,6 GCM R3002CG05 | @ ®0 00— 5°| 3,0 |20,03/0,2|121,3/3,8 4
N3 19| Q|9|=|3,0|£0,03/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |® | ® @ ®@ O|® | — 5°| 3,0 |£0,03/0,2|21,3/3,8
N4 1O Q]0]=14,0(20,03/12,0/28,2|4,0 GCMR4002CG05 (@ |®|® @O\ ®|—| [5°] 4,0 [+0,04/0,2/26,7/4,0
N5025 RN »|0|® /8 00|50 +0,03/2,5/283|4,1 L4002CG05|®@|® @@ |O|®| —| |5°| 4,0|+0,04/0,2(26,7|4,0
N6030 RN o Q|Oo|—|6,0 |0,03/3,0/28,3]4,5 GCM R20003CF 10| —|—|® |®|—|—|®| [10°| 2,0 [£0,08/0,03/22,4|3,6
L20003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®| [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
7 GCM R30003CF 10| —|—|®|®|—|—|®| [10°| 3,0 [0,08/0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) -"‘ﬁ‘- L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®] [10° 3,0 |+0,080,03/22,4(3,8] 4
GCM R20003CF 15| — |—|® |® |— | — | ®| [15°| 2,0 [+0,08/0,03/22,4 (3,6
cw L20003CF 15| = |~ |®|® |~ |—|® [15° 2,0 |40,08/0,03/22,4/3,6
Bezeichnung | T E—— RE| L | S GCM R30003 CF 15 — | - —|=|®| 157 3,0 |0,08/0,03[22,4(3:8
e | € L30003 CF 15| — | — —|—|®| [15° 3,0 |+0,08/0,03]22,4|3,8
GCG N2002 GA |0 20 [£0.02502(21.113.6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
ol jo £6i025 0:2 21:1 3:8 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
ol 4,0 £0,025/0,4126,4/4,0
Q| 5,0 [£0,025/0,4 (26,4 (4,1
N6004 GA |O 6,0 [£0,025/0,4|26,4(4,5

® FEurolager

O Japanlager

E Nicht verfligbar



Stechsystem
GNDM-JE Mit interner KiihImittelzufuhr

Universelle AufRenbearbeitung (Einstechen, Drehen, Profildrehen)

(NN TEENEYEE— %
GNDM-JE| ] imen T oox
- kiihlun = s
Radialstechen 9 ANEC)
— %* ‘ LF
I Z% :
1 .
© Fir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten) % R . ErsatZtelle
\ / sind universelle Stechplatten einzusetzen. . . ‘
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. Q\ (
W Halter )
Einstech-| Max. Ein-M P Ver-
. Lager Abmessungen (mm) breite | stechtiefeMax. AD-| <ot o ke Klemm- schluss-  Maden- 5
Bezeichnung (mm) | (mm) sz;c;)g Platten schraube @ stﬁﬁgen schraube* Schiiissel
R|L|H|B |LF|WF|HF|LH | CW |CDX Dichtung
GNDM R/L2020 X210 JE| ® | ® | 20 | 20 [100| 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCO O2000-00
GNDM R/L2020 X312 JE| ® | ® | 20 | 20 |100| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L2020 X418 JE| ® | @ | 20 | 20 |110| 20 | 20 [45,0| 4,00 | 18 36 | GCO 04000-00
GNDM R/L2020 X518 JE| ® | @ | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDM R/L2020 X618 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00
GNDM RIL 2525 X 210 JE| ® | ® | 25 | 25 [100| 25 | 25 336200 | 10 | 20 |GCO 02000-00 | D002 | 6.0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40
GNDMR/L2525X312JE| ® | @ | 25 | 25 |100| 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L2525 X418 JE| ® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO O4000-00
GNDM R/L 2525 X518 JE| @ | @ | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDMR/L 2525 X618 JE| @ | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten. * Madenschrauben missen gesondert bestellt werden. (M5x5).
B Zubehorteile (Kuhimittelschlauch) B Zubehorteile (Adapter)
Abb. 1 Abb. 1 Abb. 2
SW14

SW14

G1/8

24

L | Standard- | Standard- Abb Standard- Standard-

Bezeichnung Lager (mm) gewinde gewinde Bezeichnung Lager gewinde gewinde Abb.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E ® | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [J G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E ® | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E [J G1/8 G1/8 2

Kuhlmittelschlauche missen gesondert bestellt werden. J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3

Adapter miissen gesondert bestellt werden.
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B Platten fiir den GNDM-JE-Halter

Stechsystem

GNDM

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 == o S
L PSI | 4-RE
o S L — = o —

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

oo o
| lzlalc[2)2[22]8] oW | 22832 e
Bezeichnung (2|9 83 238 10 (40 i st - RE| L | S |Abb Bezeichnung |21 (3|3 |10 [0 [B Enstec RE| L | S |Abb
%() (<_() 22 2 2 2 I2IEY preie Oleranz 2 2 2 2 S() 2 '(:I brefe oleranz
GCMN3002 MG (@ |®| |O|e e[ |e/—| ., [:003/02/211[38 GCMN2002GG |@|®|e @ ®|®—| | |20 (:0,03/02[21,1]3,6
N3004MG |®|® @ ® e e O e — " |+0,030421,1/3,8 N3002 GG ole|— 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |®|®| [O|e|e| |e|- 0,03/0,2(26,4|4,0 'N3004 GG |® elo|@|—| | |<71400304[21,1/38
N4004 MG |®|®| |O|®|®| |®|—|4,0|+003/0,4|264/4,0 N4002 GG |® e[O|e|- 4.0 [20.03/0.2(26.4]4,0
N4008 MG |®|® @/ ® @ ® O ® —|  +00308/264/4,0 1 N4004 GG _| ® o 0® - |.771#0,03/0,4126,4/4,0| 1
N5004 MG |@ (@] [O(e|e| (|| . +003/04|2644,1 N5002 GG | ® e|0|e|- 5.0 |£0.03]0,2|26,4|4.1
N5008MG |®|® ® ® @ ® O e — "' |+0,0308/264|4,1 N5004 GG _|® e 0|e - 177 10,03/10,4126,4(4,1
N6004 MG |@ (@] [Ofe e @] —| . 140,0304(264/45 N6002 GG | ® e|0|e|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N6008 MG |@|® e e @ @ O|e|—| > |4003]0,8/26,4|45 N6004 GG | ® eO|e - > 140,03]0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML |—|=|=|—-|®|®[O]®|=]2,0 [£0,03/0,2]21,1]3,6 GCMN2002GL |® e[Ofe|- 20 |20.030,2[21,1[36
N3002 ML (@@ e/ e e @ Ole O ;0030221138 N2004GL |® ®| |O|- 127 110,03(0,4]21,1/3,6
N3004ML |®@|®| |O|e|e| |@|O| " |+003]0,4/21,1/38 N3002GL |® eI 3.0 |20.03/02]21,138
N2002 ML |®|®| |O|e|e] @0 +0,03/0,2|26,44,0 'N3004 GL | ® ®| [o]—| | |27110,030,4]21,1/38
N4004 ML |@|® @ /e @ e O e O 4,0 :003/04[264/4,0 N4002GL |® e|Cfe|= 40 |2003/0,2/26,440] ,
N4008 ML _|® /@ |O/®/® OO  |+0,030,8/26,4(4,0 N4004GL _|® | b | 10— .7~ 10,03/10,4/26,4]4,0
N5004 ML 3 ®|O|®|—| 1 |003/04(264(4,1 N5002GL |® ole|= 5.0 |20.03/0,2(26,4(4,1
N5008ML _|®|®| | O/®|®| [O—) """ [+0,030,8/26.4|4,1 N5004GL_|®] _19]= |77 120,0310,4 /26,4 14,1
N6004 ML |@ (@ @@ e e Oje|—| . 1:0,0304(264/45 N6002GL |® o|e|- 6.0 |20.030,2(26,4/45
N600s ML |e@|®| |o|ele| |o|-|°" |+003]0.8/264]45 N6004 GL |® o|- > |£0,03]0,4|26,4|4,5
GCMN2002 GF |- ®|0 20 |20.03]0,2[21,1[36
N2004 GF |- | |olo] | |“" 1£0,03/0,4|21,1|3,6
@ Profildrehen Abmessungen (mm) (g N3002 GF |® LK 3o} 3.0 |$003/0.2|21,1(38
'N3004 GF_|®| ~|elo| | |7 1+003/0,4/21,1/38
Sl5|5518|32218 W N4002 GF |® ® e 0O 4.0 |$0.03/0,2/126,4(4,0/ 4
Bezeichnung |2(2183|S IS (2 |R B B [Enstecr RE| L | S |a N4004 GF | ® | __|®]O] | | 7 140,03/0,4126,4|4,0
B|8|2I|8(8|S |3 |8 e [PEw N5002 GF |® oo - 5.0 |£0.03]0,2|26,4|4.1
<|< << 'N5004 GF_|®| |e|— 127 140,03(0,4|26,4|4,1
GCMN3015RG |®/® ® ® @ ® O ® O) 30 |+0,0315/21,1/3,8 N6002 GF | ® oo — 6.0 |£0.03/0,2/26,4|4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF_|® o — ™~ 140,03/0,4]26,4)4,5
'N5025 RG O ®|=[5,0]20,03/2,527,2|4,1
N6030RG |@|@|e e @@ O @] |60 :0,03/3,0/27,5/4,5
‘ Abstechen Abmessungen (mm) ana
@ Profildrehen / Freistechen Aomessungen (mm) g e _ 5588121313 cw
alalal<@a=- cw Bezeichnung |2 |3(3(|3 R3S Einstech: RE| L | S |Abb.
ggomﬁgooé Q00000 O breiteTo\eranz
Bezeichnung |S|S18 S 1818 |R B I lnsecr RE| L |S |ab, <SS |0<Ig
S8 Q1Q|8(8|QQ R |Teranz GCMR2002CG05 |@|® @ @ [O|®|—| [5°2,0(£0,03/0,2(21,1/3,6
SIS =99 bree 12002CG05|®|® @ @ |O|®|—| |5°| 20 |£0,03/0,2|21,1/3,6
GCMN2010RN |—|—|—|—|®|® |00}~ 2,0 |+0031,0/21,7/3,6 GCMR3002CG 05| @ |® @ @ O/e| —| 5300030221338,
N3015RN | ® e Q19]=13,0 |£0,03]1,522,6/3,8 L3002CG 05 |®|®|®|® O |—| |5°| 30 |:0,03/0,2/21,3/3,8
N4020RN | ® |O0]®|®]0|0]—14,0 |1003]20/28,2/140/ 2| |GCMR4002CG05|® @ @ @ [O|@ || |5 4,0]0,04]0,226,7|4,0
N5025RN | ® 9]0 919]9]=1 5,0 |£0,03|2,5/28,34,1 L4002CG05 @ |® @ |@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,040,2|26,7|4.0
N6030RN | ® o O|9|-]6,0 1#0,03/3,0128,3/4,5 GCM R20003 CF 10| — |— |® [®|—|— @] [107 2,0 |0,08/0,0322,4]3,6
L20003CF10|—|—|®|®|—|—|®| 110° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
. . ’ GCM R30003 CF10] = | - -1= 10° 3,0 |40,08(0,03(22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) -/"‘Tﬁ L30003 CF 10|~ |~ |@|®|—|—|®| |10 3,0 |0,08/0.0322,4/38| 4
W GCM R20003CF 15| — | — | @ | @ | —| —| @ [15? 2,0 |40,08/0,03|22,43,6
) - L20003CF15| = |- |®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Bezeichnung |T Einstech RE| L | S |ab| |GCMR30003CF15—|—|®|®|—|—|®| [15° 3,0 |£0,08/0,0322,4|3,8
breie | TN L30003CF 15| — |—|®@ |® | — | —|®| [15% 3.0 |+0,08/0,0322.4|3.8
GCG N2002 GA |O 2,0 1£0,025/0,2121,11/3,6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
ol 3,0 [£0,025/0,2(21,1|3,8 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
of 4,0 1:0,025(0,4(26,44,0| 3
ol 5,0 [£0,025/0,4 |26,4|4,1
N6004 GA |O 6,0 £0,025/0,4|26,4|4,5
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Stechsystem

GNDL /GNDLS

Radial-Tiefstechen und Abstechen

GNDL | 7
w CDX o
Radialstechen =y o
z LF
J ¥ \_ %n@ LH
? o n - B Ersatzteile
NG S
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. (
W Halter
EiEstgtch- Iv:axhll?irfl- Max. Ab
Lager Abmessungen (mm) B |SHEBIEE) L I i .
Bezeichnung fmm) | {nm) s}?ﬁg? EIT;:K:: © S}éﬁr:l;?,e @ Schlissel
R L H B | LF | WF| HF | LH | CW | CDX
GNDL R/L 2020 K 1.2516 ( J ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 38,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2020 K 1.516 ( J ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 38,0 | 1,50 | 16 32 | GCM N150005 GF
GNDL R/L 2020 K 220 ( J ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 445 | 2,00 | 20 40 | GCM D2000-00
GNDL R/L 2020 K 320 [ ] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2020 K 425 (] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 2020 K 525 [ ] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2020 K 625 (J ® | 20 | 20 [125| 20 | 20 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00O
GNDL R/L 2525 M 1.2516 ( ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2525 M 1.516 ( J ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,50 | 16 32 |GCM N150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDL R/L 2525 M 220 [ ] ® | 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 | 44,5 | 2,00 | 20 40 | GCM D2000-00
GNDL R/L 2525 M 320 ( ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2525 M 425 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 2525 M 525 ( J ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2525 M 625 [ ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 | GCM N60OO-00O
GNDL R/L 3225 P 320 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 44,5| 3,00 |20(18)| 40 |GCM 03000-00
GNDL R/L 3225 P 425 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3225 P 525 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 3225 P 625 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCMNeOOO-OO0 | 7
GNDL R/L 3225 P 725 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 {25(23)| 50 |GCM N7000-00 BX0520 | 6.0 | LHO50
GNDL R/L 3225 P 825 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800OO-00O '
GNDL R/L 3232 P 320 ( ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 445 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 3232 P 425 [ ] ® |32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 3232 P 525 (] ® | 32 | 32 (170 | 32 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50
GNDL R/L 3232 P 625 [ ] ® | 32 |32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00O '
GNDL R/L 3232 P 725 ( ® | 32 | 32 170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00
GNDL R/L 3232 P 825 [ ] ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800O-00

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite

Radial-Tiefstechen, abgewinkelter Halter

CW) fiir Halter und Platten. Die Werte in den Klammern beziehen sich auf den Einsatz von Platten (RG-Spanbrecher) beim Profildrehen.

NDI S @22
GNDLS) [ B (e a
w
Radialstechen =
5|
HF [l.cw
© ‘ 1 LF
} LH
H B Ersatzteile
S T I
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. (
B Halter
Einstech- | Max. Ein-
Lager Abmessungen (mm) breite | stechtiefe ErEshee Klemm-
i N-m, 5
Bezeichnung ) (i) Platten schraube O Sehlissel
R L H B | LF | WF | HF | LH CW CDX
GNDLS R/L 2020 K 216 ® | ® | 20 | 20 |125| 38 | 20 | 25 2,0 16 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2020 K 316 O | @ | 20 | 20 [125| 38 | 20 | 25 3,0 16 GCM 03000-00
GNDLS R/L 2525 M 218 ® | @ | 25 |25 150 | 45 | 25 | 25 2,0 18 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2525 M 318 ® | @ | 25 | 25 |150 | 45 | 25 | 25 3,0 18 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 |LH040
GNDLS R/L 2525 M 423 ® | ® | 25 | 25 |150 | 50 | 25 | 25 4,0 23 GCM 04000-00
GNDLS R/L 2525 M 523 O | O |25 | 25 |150| 50 | 25 | 25 5,0 23 GCM N5000-00
GNDLS R/L 2525 M 623 ® | O | 25|25 |150| 50 | 25 | 25 6,0 23 GCM N600O-00

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite

CW) fiir Halter und Platten.
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B Platten fur GNDL / GNDLS-Halter

Stechsystem

GNDL /GNDLS

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 == o S
L PSI | 4-RE
o S L — = o —

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

_ 55552212128V _ 558821218 CW
Bezeichnung 22|83 | |R (R |E |8 B |Eistech- RE| L |S Bezeichnung |9 (8|33 (D3 (B Einslect RE| L | S A
2 2 &() %() 2 2 2 &) Y breie Toleranz 2 2 2 2 9: &) '(:I breie Toleranz
GCM N3002 MG |® | ® o|le|e e — 30 $0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |® /@@ /® @ ® — 1.2,0]%0,0310,2|21,1|3,6
N3004AMG |® @ /@ @ & 0 O e —| " +00304/21,1/3,8 N3002 GG o|® | — 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |® | ® o|e e o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004 GG |® 1O|®|—| | |77 1+0,03/0,4]21,1/3,8
N4004 MG |® | ® o|le|e ® | —| 4,0 £0,030,4(26,4|4,0 N4002 GG |® o|e®|— 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4008MG |® /@ /@ ® @ ® O ® —|  +0,030,8264(4,0 N4004 GG | ® O|®I—| | | .77]%0,03]0,4/26,4/4,0
N5004 MG @ [@| |Ole e e =| (200304 (26,441 N5002 GG |® ole|= 5 0 |£0.030,2[26,4[4,1] 1
N5008MG |® /@ /@ ® ® @ O e — | " 003082644, N5004 GG | ® O|®I—| | | 777]0,030,4/26,4/4,1
N6004 MG |® | ® o0 ® | —| 50 |t003]0,4)26,445 N6002 GG |® o|e|- 6.0 |20,03/0,226,4/4,5
N600BMG |®/® /@ ® @ @& O e —| " +0030,8264(4,5 N6004 GG 1O|®\—1 | |’ |%0,030,4]264/4,5
N7004 MG |®|® o|e|e O|—| 70 [0,04]0,4/28,8|5,5 N7004 GG _| ® o|e®|—| | 17,0]%0,04/04|288|5,5
N7008 MG (@ |/®/® ® ® ® O ® — ' +004/0,8/28,8|55 N8004 GG |® o|e|— 8,0 [+0,04/0,4|28,8/6,0
N8004 MG |® | ® o|e|e Q|- 8.0 +0,04|0,4|28,8|6,0 GCM N2002GL |® o|e|— 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N80OBMG @ /® @ ® ® ® O|® — ' +004(/0,8/28,86,0 N2004GL |®]| 1O —=| | |77 ]%0,03/10,4]21,1|3,6
GCMN2002ML |[—|—|—|—|®|®|O|®|—| 2,0 |+0,03/0,2|21,1]3,6 N3002GL |® o|e|— 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
N3002ML |®|® ® ® ® ® O ® O 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 ‘N3004GL |®| b | |O|—| | | 7 |%0,03|0,4(21,1]3,8
N3004ML |@j®| O|® ® |® O " [+0,03/0,4/21,1/3,8 N4002GL |® o|e|— 40 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4002ML |® | ® o|e e ® 0 +0,03/0,2(26,4(4,0 N4004GL | ® 1O =] | .77 1%0,0310,4]26,4/4,0 1
N4004 ML |®@ | @@ ® ® ® O ® O 4,0 |+0,03/0,4|26,4|4,0 N5002GL |® o|e®|— 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N4008ML _|®|®| |O|®|® OO  |40,03/0,8/26,4/4,0 N5004GL_|® 1O =] 1777 140,0310,4126,414,1
N5004 ML |®|® @@ ® e O e —| 003042644, N6002GL |® o|e|- 6.0 |20,03/0,2|26,4/4,5
‘N5008ML |®|®| |O|®|® |O|—| " |+0,03/0,8|26,4|4,1 N6004 GL |®| 1O =| | | 777 ]40,03]0,4|26,4|4,5
N6004 ML (@@ |@ @ /@|@|O|0®]— 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 LAle) o|e|— | 7,0 120,04/10,4|28,8|5,5
‘N600OSML |®|®| |O|®|®| |O|—| " [+0,03/0,8/26,4|4,5 N8004 GL |®|O o|e|— 8,0 [+0,04/0,4/28,8/6,0
N7004 ML |®|® @ O |® ® O @ — 70 +0,04|0,4|28,8|5,5 GCM N125005GF|—|=|—|—|—|®|—| | |1,25|%0,03/0,05(17,4|3,2 1
N7008 ML |®/®| |O|® ® |O|—| ' [+0,04/0,8/28,8/55 N150005 GF| = |—|—|[—|—|®|— 1,5 [40,03(0,05/17,4|3,7
N804 ML [@|®[@|C (@] (o] (= +004]0,4[28:86,0 GCMN2002GF |—|-|®|®| @O 20 |£0.03[0,221,1[36
N8OOSML |® | ® o|e e O|—] 7’7 [+0,04/0,8/28,8/6,0 N2004GF |—|—|®|®| |O|O| | |~ |40,03/0,4(21,1]3,6
N3002GF [e|e|e|e|e|e|O 5.0 £0.030.2[21,1/38
. ‘N3004 GF |®| | |®|O| | | 777 1#0,03/10,4]21,1/3,8
. Profildrehen Abmessungen (mm) =8 N4002 GF |® ® 0 O 40 +0,03/0,2|26,4|4,0
ol B N4004 GF_|® | | @10} | | 77 140,03/0,4]26,4]4,0
g5 x8 8228l W N5002 GF | ® ole|- 50 |£0.030.2(26.4]4.1]
Bezeichnung |2(21R3|S IS (3| |3 B st RE| L |S N5004 GF_|® | e | 777 1#0,03]0,4 (26,4 4,1
SIB|Q12(8I8|Q|Q 8 ez N6002 GF |® oo - 6.0 [003[0,226,4[4,5
<< << N6004 GF | ® o - "~ |20,03/0,4|26,4|4,5
GCMN30T5RG | @/ ® /@0 /® O[30 :0031521,138 N7002GF @ Slel =S 0002 2885
[N4020 R Q|®10] 4,0 |£003|2,0[26,4/4,0 N7004 GF |® ole|- 7.0 140,04/04|28.8]5.5
NS O|®1—150 1£0032527,2/4,1 'N8002 GF | ® |ole|=| " 80 +0,04|0,2|28,8|6,0
N6 Q|®|=]6,0 1£003/3,0/27.5(4.5 N8004 GF | ® ole|- *~ 1£0,04/0.4/28.8/6.0
‘N7035RG 1O |®|—|7,0(£0,04/3,5(29,1/5,5
N8040ORG (@ @ @ ® ® ® O ® — 30 [+0,04/4,0(29,316,0
@ Abstechen Abmessungen (mm) aua
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) e g g &38|18121213 cw
oo 0 [0 ] | | Bezeichnung |@|2|3I3|B|R IS Einstech RE| L |S |ab
s 55003 3S Ccw Q0|00 |100|5 | Toleranz
. N ®NISIY¥N N @S I|<|<|<|<|<|= breite
Bezeichnung | (R|R |23 |8 D B [Einstech- RE| L | S 5
OO &() 2 A0 2 2 ﬁ | Toleranz GCMR2002CG05 |®@|® @ ® O ©® — 5°| 2,0 |£0,03/0,2(21,1|3,6
<< << brefe L2002CGo5|®|®|® @ O @ — | |5 20 |£0,03/02/21,1/3,6
GCMN2010RN |=|—=|—=|—|®|® /0|0 |—| 2,0 |0,03/1,0/21,7|3,6 GCM R3002CG05 | @ ®0 00— 5°| 3,0 |20,03/0,2|121,3/3,8 4
N3 19| Q|9|=|3,0|£0,03/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |® | ® @ ®@ O|® | — 5°| 3,0 |£0,03/0,2|21,3/3,8
N4 1O Q]0]=14,0(20,03/12,0/28,2|4,0 GCMR4002CG05 (@ |®|® @O\ ®|—| [5°] 4,0 [+0,04/0,2/26,7/4,0
N5025 RN »|0|® /8 00|50 +0,03/2,5/283|4,1 L4002CG05|®@|® @@ |O|®| —| |5°| 4,0|+0,04/0,2(26,7|4,0
N6030 RN o Q|Oo|—|6,0 |0,03/3,0/28,3]4,5 GCM R20003CF 10| —|—|® |®|—|—|®| [10°| 2,0 [£0,08/0,03/22,4|3,6
L20003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®| [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
7 GCM R30003CF 10| —|—|®|®|—|—|®| [10°| 3,0 [0,08/0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) -"‘ﬁ‘- L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®] [10° 3,0 |+0,080,03/22,4(3,8] 4
GCM R20003CF 15| — |—|® |® |— | — | ®| [15°| 2,0 [+0,08/0,03/22,4 (3,6
cw L20003CF 15| = |~ |®|® |~ |—|® [15° 2,0 |40,08/0,03/22,4/3,6
Bezeichnung | T E—— RE| L | S GCM R30003 CF 15 — | - —|=|®| 157 3,0 |0,08/0,03[22,4(3:8
e | € L30003 CF 15| — | — —|—|®| [15° 3,0 |+0,08/0,03]22,4|3,8
GCG N2002 GA |0 20 [£0.02502(21.113.6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
ol jo £6i025 0:2 21:1 3:8 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
ol 4,0 £0,025/0,4126,4/4,0
Q| 5,0 [£0,025/0,4 (26,4 (4,1
N6004 GA |O 6,0 [£0,025/0,4|26,4(4,5
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Stechsystem
GNDL -JE Mit interner KiihImittelzufuhr

Radial-Tiefstechen und Abstechen

Y rri—r =Y 7
GNDL-JE) EiE] | imen T oox
: kiihlun = -
Radialstechen d ANIC)
= =t LF
S |
%n@ LH
of T p M Ersatzteile
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. Q\‘ (
W Halter 9 N
Einstech- Max. Ein-M " \r(FF-
. Lager Abmessungen (mm) breite | stechtiefeMax. AD- Einsetzbare Klemm- SChiuss-|  naden- )
Bezeichnung (mm) | (mm) s}:&? Platten schraube @ Stﬁﬁgen schraube* >IUsse!
R|L|H|B |LF|WF|HF|LH | CW |CDX Dichtung
GNDLR/L2020 X220 JE |® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00
GNDLR/L2020 X320 JE |® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2020 X425JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 | 25 50 |GCO 04000-00
GNDLR/L2020 X525 JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 | 50,0 | 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2020 X625JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 |50,0| 6,00 | 25 50 | GCO N600O-00
GNDLR/L2525X220JE |® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOS0S-E | LHO40
GNDLR/L2525X320JE |® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 (44,5] 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2525X425JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 4,00 | 25 50 | GCO O4000-00
GNDLR/L2525X525JE |® | @ | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2525 X625JE | @ | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 6,00 | 25 50 | GCO N600O-00
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten. * Madenschrauben miissen gesondert bestellt werden. (M5x5).
B Zubehorteile (Kuhimittelschlauch) B Zubehorteile (Adapter)
Abb. 1 Abb. 1 Abb. 2

SW14

G1/8

24

Bezeichnung Lager (mLm) Sgtgcv?r?ég' S;g&?ﬁég' Abb. Bezeichnung Lager S;Z&?:Jg' Sgt:\';‘v?r?ég' Abb.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | e | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E ° G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E o G1/8 G1/8 2
Kuhlmittelschlauche missen gesondert bestellt werden. J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3

Adapter miissen gesondert bestellt werden.

® Eurolager 30



B Platten fiir den GNDL-JE-Halter

Stechsystem

GNDL

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 == o S
L PSI | 4-RE
o S L — = o —

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

. e ] = - . 5582333 cw
Bezeichnung Q|9 § 212D D |B [Einstect- RE| L | S |Ab Bezeichnung |9 (8|33 (D3 (B Einstech- RE| L | S |Ab,
2 2 e %() 2 2 2 &) g breie Toleranz 2 2 2 2 S(J &) '(:I breie Toleranz
GCMN3002MG [@|e| [O(e|e |e/—| . 1+003/02[21,1[38 GCMN2002GG |e|e|e|e|e@[@|—| | |20 [+0,03/02[21,1/36
N3004MG |®|® /@ @ ® e O e — | " |+0,0304/21,138 N3002 GG ole|- 30 |20,03/0,2(21,1/3,8
N4002 MG |®|®| [O]e|e| |®|- +0,03/0,2|26,4|4,0 'N3004 GG |® ®|O|®|—| | |7 1+003/04/21,1/38
N4004 MG |®|®| |(O|e®|®| |®|—|4,0|+0,03/0,4/264/4,0 N4002 GG |® e|O|e |- 4.0 |10.03/0,2|26,4/4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG _|® e Oj®|—| | | 77 1$0,03/04/264/4,0 1
N5004 MG |@|@| |O|e e =] 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG | ® e[ofe|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008 MG |®|® @ @ ® ® O e — | ™" |+003/08/264/4,1 N5004 GG _|® e 0le|— 1777 120,0310,4126.4|4,1
N6004 MG |® | ® Olee o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG |® ® O e — 6.0 $0,03|0,2(26,4|4,5
N6008 MG |®|® /@ @ @ |®| O @ —| ™" |+003/0,8/26,44,5 N6004 GG | @ e Ole|— "~ 140,03/0,4(26,4|4,5
GCMN2002ML |=|=|=|-|®|®|O|®[=]2,0 |+0,03/0,2|21,1|3,6 GCMN2002GL |® eOle|- 20 |¥0,03[0,2[21,1[3,6
N3002ML |@ @ e ® @ ® O e O, 0030221138 N2004GL |® ®| |O|- |~ 140,03]0,4|21,1/3,6
N3004ML |®|®| [O|e|®| |®|O| " |+0,03/0,4[21,1/3,8 N3002GL |e e|O|e|- 30 |20,03(0,2/21,1]3,8
N4002 ML |@|®| [O|e|e| |e|O +0,03/0,2|26,4|4,0 N3004GL |® ®| |O|—| | |77 1]+003/0,4]21,1/38
N4004 ML |®|® @ ® @ ® O e O| 4,0 10030426440 N4002GL |® e|O|e|- 40 |10.03]0,2(26,4/4,0|
N4008ML |®|®| |O/® e OOl  |+0,03/08/264/4,0 N4004GL _|®| | |O|—=| | | "7 140,03]0,4]26,4/4,0
N5004 ML ° ® O] 1003]0,4]264]4,1 N5002 GL |® Ole|- 50 |10.03/0,2/26,4(4,1
N5008ML _|®|®| | O/®|®| [O—) """ [+0,030,8/26.4|4,1 N5004GL_|®] _19]= |77 120,0310,4 /26,4 14,1
N6004 ML (@@ @ ® ® ® O e —| ., |+0030426445 N6002 GL |® Ole|- 6.0 |10.03/0,2/126,4/4,5
N600S ML |®|e| |[o|e|e| |o|—|°" [+003/0.8/264/45 N6004 GL |® |- "~ 1£0,03/0,4(26,4|4,5
GCM N2002 GF |— ® O 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
‘N2004 GF | — | 1Q|O] | |77 ]40,0310,4]21,113,6
@ Profildrehen Abmessungen (mm) 2 N3002 GF |e® e|e|0 30 |2003/02[21,1]38
‘N3004 GF |®| ~ |®|O] | |77 140,03/10,4]21,1/3,8
Sl5|5518|32218 W N4002 GF |® ® e O 4,0 [20.03/02/26,4/4,0| 4
Bezeichnung |2|3|B (S |12 |3 S B 1B [Einstect RE| L | S |Abb) N4004 GF | ® | | @O} | | 77 1$0,03/0,4]26,414,0
SI8ICI2|8|8 |28y, T N5002 GF | ® oo 50 |20,03/0,2/26,4(4,1
<< [ || << T e N5004 GF | ® o - " 11003/0,4/26,44.1
GCMN3015RG |®/® ® ® @ ® O ® O) 30 |+0,0315/21,1/3,8 'N6002 GF | ® | oo 60 +0,03/0,2|26,4 (4,5
N4 Q@0 4,0 10,03/2,0/26,4/4,0/ 5 N6004 GF | ® o - "~ 40,03/0,4]26,4]4,5
'N5025 RG | O e |50 [+0,03|25(27,2]4,1
N6030RG (@ |®|® @ ® O|/® —|6,0(+0,03/3,0{27,5/4,5
‘ Abstechen Abmessungen (mm) ana
@ Profildrehen / Freistechen Aomessungen (mm) g e _ 5588121313 cw
alalalel@@ssle] cw Bezeichnung |2 |3(3(|3 R3S Einstech: RE| L | S |Abb.
I RIS Q00000 O breiteTo\eranz
Bezeichnung |Q|Q|R(2 (B8R |B [B frnsecr RE| L |S |an <SS |0<Ig
Q|0 Sj: 2 QO 2 2 B, |Toleranz GCM R2002CG05|® | ®|® ® O ® — 5°| 2,0 |£0,03(0,2|21,1(3,6
T|=<c =919 brefe 12002CG05|®|® @ @ |O|®|—| |5°| 20 |£0,03/0,2|21,1/3,6
GCMN2010 RN ~|=|®|®10]0|—} 2,0 |+0,03/1,0/21,7/3,6 GCMR3002CG05|® (@ |® @O e —| |5 30 (00302]21,3/38|,
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
»|O]®|® 0O/ —]4,0 |00320[282/40/ 2| |GCMR4002CG05|@|[@|@|®[O|e®|—| [5°| 4,0 |0,04]0,2(26,7|4,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NG6O30RN (@@ /®/O|® @ O0|O|—|6,0[+0,03]30|28,3]45 GCM R20003CF 10[— |- |® |® | —|—[®] [10° 2,0 [20,08]0,03[22,4]3,6
L20003CF 10| = |- |®|®|—|—|® | [10°] 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
. . ’ GCM R30003 CF 10| — | — N 10°| 3,0 |£0,08|0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) -/"‘Tﬁ L30003CF 10| = |~ |®|®|—|~|®| |10 3,0 |008/003/22,438] ,
cw GCMR20003 CF 15| — | — |@ @ —[—|®| |15 2,0 [+0,08/0,03]22,4|3,6
) - L20003CF15| = |- |®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Bezeichnung |T Einstech- RE| L | S |ab| |GCMR30003CF15—|—|®|®|—|—|®| [15° 3,0 |£0,08/0,0322,4|3,8
breie | TN L30003CF 15| — |—|®@ |® | — | —|®| [15% 3.0 |+0,08/0,0322.4|3.8
GCG N2002 GA |O 2,0 1£0,025/0,2121,11/3,6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
ol 3,0 [£0,025/0,2(21,1|3,8 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
ol 4,0 140,0250,4|26,44,0| 3
o 5,0 [+0,0250,4 |26,4|4,1
N6004 GA |Q 6,0 [+0,025/0,4|26,4|4,5
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Stechsystem

GNDN

Freistechen

GNDN
Freistechen

Freistechen

HF

w
=

© ®
] LF
LH

g

Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.

DMIN

APMX2

B Ersatzteile

&

M Halter
Minimaler| Einstech-
: Lager Abmessungen (mm) breite Einsetzbare KEmme 5
Bezeichnung (mm) | (mm) |APMX|APMX2 Platten schraube @Schlussel
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH|WF2 DMIN Ccw
GNDN R/L2020 K 215-020 O | O |20|20 125|23 |20 | 30 | 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2020 K 320-020 Q| O |20|20 125| 23 |20 | 30|30 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCMN3015RN
GNDN R/L2020 K 430-030 O | O | 20|20 |125|24 |20 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 |5,0| LH040
GNDN R/L2020 K 535-030 O | O | 20|20 125| 25| 20 | 35 | 5,0 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2020 K 640-030 O | O | 20|20 125| 25|20 | 35 5,0 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
GNDN R/L2525 M 215-020 Q| O | 25|25 |150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2525 M 320-020 Q|0 |25|25|150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 3,0 2,0 [ 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2525 M 430-030 Q| O | 25|25 |150| 29 | 25 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0| LH040
GNDN R/L2525 M 535-030 O|O|25]25|150| 30 | 25 | 35 | 5,0 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2525 M 640-030 Q| O | 25|25 |150| 30| 25|35|5,0 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Platten und Halter.
. Platten fur den GNDN'HaIter Beschichtetes Hartmetall Cermet
2-RE
si==—1
(&)
L
|}
@ Profildrehen/Freistechen Abmessungen (mm) 28 G
L2588 8238 W
Bezeichnung (S|S 2 g 318 3 |3 |@ersen| Toe- [RE| L | S g
22<|<|2 |2 | |F| b | ranz
GCMN2010RN |=|=|=|=|®|®]|00O|—] 20 |+0,03/1,0121,7]3,6
| Qo Q| —13,0|%0,03|1,522,6/3,8
N4020RN |® /@ /® /O ®|® /OO 40 |+0,03/2,0/282/4,0| 2
N5025RN |® /@@ O /® /e O 0 |50 £00325/283|4,1
N6030RN |@ @@ |O|@[@][O|O|—|6,0[+0,03/3,0128,3]4,5

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
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Stechsystem

GNDXL

D L&

External Externes Tiefstechen und Abstechen

Fig1

/ \ L cDX
GNDXL - — °
Radialstechen 2! LF
LH
b T
. Halter . ErsatZteiIe Abmessungen (mm)
Ein- q .
Lager Abmessungen (mm) Kopf | stech- Nll\lali(tltrlre]?ée Max. . Klemmschraube |Schliissel
Bezeichnung prefte Abschn. Elrll,slzitz:nare Fig D
RILI H | B | LF |WF|HF | LH [Cw | CDX [buchm. Q“\\ @ (
GNDXL R/L2020K-226 |®|@®| 20 | 20 | 125| 20 | 20 (42.0| 20| 26 52 |GCM N2002-GF1 | 1
R/L2020K-332 |®|®| 20 | 20 | 125| 20 | 20 |48.0| 3.0 32 64 |ccmN30OO-001] 1
R/L2020K-432 |®@|®| 20 | 20 [ 125 | 20 | 20 |48.0| 4.0 32 64 |ccmN400O-001] 1 |BX0520 5.0 |LHO040
R/IL2020K-532 |®|®@| 20 | 20 | 125| 20 | 20 |48.0] 50| 32 | 64 |cemNnsoOO-O01] 1
R/L2020K-632 |®|(®| 20 | 20 | 125| 20 | 20 |48.0| 6.0 32 64 |cem NeoOOOI-0001 1| 1
GNDXL R/L2525M-226 (@ (®@| 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 |42.0| 20 | 26 | 52 |GCM N2002-GF1 |1
R/L2525M-332 (@ |®| 25 | 25 | 150 | 25 | 25 [48.0| 3.0 32 64 |cemN30010-0001] 1
R/L2525M-432 (@ (@| 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 |48.0| 40 | 32 | 64 |ccmN4oIO-CI004| 1 |BX0520 5.0 |LHO40
R/IL2525M-532 |@|®| 25 | 25 | 150 | 25 | 25 |48.0( 50 | 32 | 64 |gemnsoOO-O01]| 1
RIL2525M-632 |@|®| 25 | 25 | 150 | 25 | 25 |48.0| 6.0 | 32 | 64 |cemNeoDI OO0 1

Wahlen Sie Halter und Einsatze mit passender Schnittbreite (CW). Es kdnnen nur 1-schneidige Wendeplatten verwendet werden. Die maximale Nuttiefe CDX ist der Wert furr
das Nutenstechen. Fiir die maximale Schnitttiefe beim Uberdrehen und Profilieren, siehe P11.

B Stechplatten fiir den GNDXL-Halter (1-schneidig) (1" Beschichtstes Hartmetall)
Figl oo Fig2
L
0 e 7] 0
Wahlen Sie Halter und Einsatze mit passender Schnittbreite (CW). Verwendung in Kombination mit Haltern des Typs GNDXL. Nicht verwendbar mit Haltern des Typs GNDIS.
@ Einstechen / Drehen (1-schneidig) Abmessungen (mm) @ Profildrehen/Freistechen (1-schneidig) Abmessungen (mm)
BIB|2| schnittoreite : o BB [2| schnittoreite — o
LI&Q Eck- i = LI8(Q Eck- |Ge joke | X
Bezeichnung |3 §§ Cw radus | tange | ¢ | Q| Fig Bezeichnung |3 §§ Ccw radus | tange | 7% | & | g
X X
<<'n:) 2 <C |Smittreie | Toleranz | RE | L S | & <<'t) %c) <C | Sittrels| Toleranz | RE | L S | &
GCM N3002-VL1 |®|@®|®| 3.0 | +0.03 | 0.2 [21.1]| 3.8 1 GCM N3015-RN1 | @ |®|®| 3.0 | +0.03 | 1.5 [22.6| 3.8 5 2
N4004-Vl.1 |®|@®|®| 4.0 | +0.03 | 0.4 |26.4| 4.0 5 1 N6030-R\N1 | @ |®|®| 6.0 | +0.03 | 3.0 (28.3| 4.5 2
N5004-VL1 |@|® | @| 5.0 +0.03 | 0.4 |26.4| 4.1 1
N6004-V[1 @ ® @®|6.0 | +0.03 | 0.4 (26.4| 4.5 1
® Nuten / Abstechen (1-schneidig) Abmessungen (mm)
@ £ 8 Schnittbreite Eck- |G t i g’
Bezeichnung |28 % Ccw radivs | tange & | Fig
X
R |2 | < || Toleranz |RE | L | S [
GCM N2002-GF1 |@|®@|®| 2.0 | +0.03 | 0.2 [21.1]| 3.6 1
N3002-GF1 |®@|®|@®| 3.0 | +0.03 | 0.2 |21.1| 3.8 1
N4002-GF1 |® |® | @®| 4.0 | +0.03 | 0.2 |26.4/4.0| 5 | 1
N5002-GF1 |® |® |@®| 5.0 | +0.03 | 0.2 [26.4| 4.1 1
N6002-GF1 |® | ® |@®| 6.0 | +0.03 | 0.2 |26.4| 4.5 1
Artikelbezeichnung (Spanbrecher)
Typ Symbol| Anwendungen || Typ [Symbol] Anwendung |
Einstechen/Drehen | VL1 | Mulfunktonal Vorschubam || ProldrehenFreitechen | RN | Allgemeine Verwendung|
Ein-/Abstechen GF1 | Eistechenigeringe Schnitratt
O Japanlager ® Eurolager 33
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Stechsystem

GNDF

GNDF

Axialstechen

b

o

/

= CDX
£|5 5 @ N
LF
e LH Max. Durchm. -
N Min. Durchm. |
\ | % T Durchmesserbereiche fiir Axialstechen
Yo\

DC Durchmesserbereich

B Ersatzteile

Fiir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten) ) . ) .
sind universelle Stechplatten einzusetzen. Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. ‘\\\\\\\\
M Halter Q
Durchmesser- Einstech- Max. Ein-
Lager Abmessungen (mm bereich breite [stechtiefe ; ~
Bezeichnung 9 gEn i) (mm) (mm) | (mm) Elrllasl::tzeb: e slzlrﬁ'r:&e @ Schliissel
RIL|H|B/| LF |WF|HF| LH DC | cw | cpx
GNDF RIL2020 K 312-035 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 356 | 3545 | 30 | 12
GNDFRIL2020K312-040 | ® | @ |20 |20 | 125 |20 | 20 | 356 | 40-55 | 30 | 12
GNDF RIL2020K 318-050 | ® | ® |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 50-70 | 30 | 18
GNDF RIL2020K318-065 | ® | @ |20 |20 | 125 |20 |20 | 416 | 65-100 | 30 | 18 | GCMN300O-00 | BX0520 |50 | LHO40
GNDF RIL2020K318-090 | ® | ® |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 90-150 | 30 | 18
GNDFRIL2020K318-140 | ® | @ |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 140-200 | 30 | 18
GNDF RIL2020K318-180 | ® | @ | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 41,6 | 180-300 | 3,0 | 18
GNDF RIL2020K 418040 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 416 | 4055 | 40 | 18
GNDF RIL2020K 423-050 | ® | ® |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 50-70 | 40 | 23
GNDFRIL2020K423-065 | ® | @ |20 |20 | 125 |20 | 20 | 466 | 65-90 | 40 | 23
GNDF RIL2020 K 423-085 | ®|O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 85130 | 40 | 23 |GCMN40OO-O0 | BX0520 |50 | LHO40
GNDFRIL2020K423-125 | O | @ |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 125-200 | 40 | 23
GNDF RIL2020K 423180 | O | O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 | 40 | 23
GNDFRIL2020K423-280 | 0| o |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 280-1000 | 40 | 23
GNDF RIL2020K 523-050 | O | O | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 50-70 | 50 | 23
GNDFRIL2020K523-065 | O | ® |20 |20 | 125 |20 | 20 | 466 | 65-90 | 50 | 23
GNDF RIL2020K 523-085 | ®| O |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 85130 | 50 | 23
GNDFRIL2020K523-125 | ® | @ |20|20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 125-200 | 50 | 23 |CCMNS0OO-UL  BX0520 15,0 | LHO40
GNDF RIL2020K523-180 | O | O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 | 50 | 23
GNDFRIL2020K523-280 | 0|0 |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 280-1000 | 50 | 23
GNDF RIL2020 K 623-050 | O | O | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 50-75 | 60 | 23
GNDFRIL2020K623-070 |0 |0 |20 |20 | 125 |20 | 20 | 466 | 70-110 | 60 | 23
GNDF RIL2020K 623100 | O | @ |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 100-200 | 60 | 23 |GCMNG0OO-O0 | BX0520 |50 | LH040
GNDFRIL2020K623-180 | 0|0 |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 466 | 180-300 | 6,0 | 23
GNDF RIL2020K 623-280 | O | O |20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 | 23
GNDF RIL2525M 312-035 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 356 | 3545 | 30 | 12
GNDFRIL2525M312-040 | ® | @ | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 356 | 40-55 | 30 | 12
GNDFRIL2525M318-050 | ® | @ |25 |25| 150 |25 |25 | 416 | 50-70 | 30 | 18
GNDF RIL2525M 318-065 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 65-100 | 30 | 18 |GCMN300O-O0 | BX0520 |50 | LH040
GNDFRIL2525M318-090 | ® | @ | 25| 25| 150 | 25 |25 | 416 | 90-150 | 30 | 18
GNDF RIL2525M318-140 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 140-200 | 30 | 18
GNDFRIL2525M318-180 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 180-300 | 3.0 | 18
GNDF RIL2525 M 418-040 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 416 | 4055 | 40 | 18
GNDFRIL2525M423-050 | ® | @ | 25| 25| 150 | 25 | 25 | 466 | 50-70 | 40 | 23
GNDF RIL2525 M 423-065 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 6590 | 40 | 23
GNDF RIL 2525 M 423-085 | ® | @ |25 |25 | 150 |25 |25 | 466 | 85-130 | 40 | 23 | GCMN400O-O0 | BX0520 |50 | LHO40
GNDF RIL2525M 423-125 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125-200 | 40 | 23
GNDFRIL2525M 423180 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 180-300 | 40 | 23
GNDF RIL2525M 423-280 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 40 | 23
GNDF RIL2525M 523050 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 50-70 | 50 | 23
GNDF RIL2525 M 523-065 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 6590 | 50 | 23
GNDFRIL2525M523-085 | ® | @ |25 | 25| 150 | 25 | 25 | 466 | 85-130 | 50 | 23
GNDFRIL2525M523-125 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125200 | 50 | 23 | GCMNS00O-UO | BX0520 150 | LH040
GNDFRIL2525M523-180 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 180-300 | 50 | 23
GNDF RIL2525M523-280 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 50 | 23
GNDF RIL2525M 623-050 | ® | O | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 50-75 | 6,0 | 23
GNDF RIL2525M 623-070 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 70-110 | 60 | 23
GNDFRIL2525M 623100 | ® | ® |25 | 25| 150 | 25 | 25 | 466 | 100-200 | 6,0 | 23 | GCMN60OO-O0 | BX0520 |50 | LHO40
GNDF RIL2525M 623-180 | O | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 | 6,0 | 23
GNDFRIL2525M 623280 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 280-1000 | 6,0 | 23

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.

® Eurolager

O Japanlager
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B Platten fiir den GNDF-Halter

Stechsystem

GNDF

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 3
4-RE 2-RE 4-RE
Se=— = :
& T L © T
QT 0 [ 2 B

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

® FEurolager

O Japanlager

35

e |EB[21E[EE3EE O™ e BR[BG2I [ O
Bezeichnung (2| g 212D D |B [Einstect- S |Abb] Bezeichnung |2 |8|3 (2B (B I8 S RE| L | S |Abh.
QIRIRIR |22 RS 7 b | RERRRE e
GCM N3002 MG |® | ® ole e ® -3 10,03 3,8 GCMN3002GG (@ (@ @ @ O @ — 30 +0,03/0,2|21,1/3,8
N3004AMG |® /@ /@@ 6 6 O e — | " 003 3,8 N3004 GG |®|®|® @ O|e| |.17]20,03/0,4121,1|3,8
N4002 MG |® | ® ole e L] 10,03 4,0 N4002GG (@ |® | ® ® O @ — 4.0 +0,03|0,2|26,4|4,0
N4004 MG |® | ® ole|e ® 4,0 |+0,03 4,0 N4004 GG |®o|®/®/® O/® —| | | " +0,03/0,4|26,4/4,0
‘N4OOBMG |® | @ @ @ @ ® O O 120,03 40| 1 N5002GG (@ | @ ® ® O ® — 50 +0,03|0,2|26,4(4,1
N5004 MG |® | ® Qle|e ® 50 10,03 41 N5004 GG |®|®|/® ® O/® —| | | |40,03/0,4|26,4|4,1
N5008 MG |® | @@ @ @ ® O @ — | ™" +003 4.1 N6002GG (@ |®|® ® O @ — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N6004 MG |® | ® ole|e o — 6.0 10,03 4,5 N6004 GG (@ |®|® | ® O|® — '~ [#0,03/0,4126,4(4,5
N6008 MG (@ |® @/ ® ® ® O @ —| ' 0,03 45 GCMN3002GL |®/® @ @ O o — 30 +0,03/0,2|21,1/3,8
GCMN2002ML_|—=|—=|-|—-|®|®|O|®|—]| 2,0 |+0,03 3,6 N3004GL |®| |®e|® |O|—| | |7’ |40,03/0,4(21,1|3,8
N3002ML @ ® ® @ ® ® O ® O 3.0 10,03 3,8 N4002GL |®@|® | ® ® O @ — 4.0 +0,03|0,2|26,4/4,0
N3004ML |®@|®| |O|® ® @ O| " |+0,03 3,8 N4004GL |®| (@ ® |O|—| | | " |40,03/0,4(26,4/4,0
N4002ML |® | ® Olee ® O 10,03 4,0 N5002GL (@ |® | ® ® O ® — 50 +0,03/0,2|26,4|4,1
N4004 ML |®@|® ® ® @ ® O|® O 4,0 |+0,03 4,0 1 N5004GL |®| |®ej®| |O|—| | | [+0,03/0,4/26,4|4.1
‘N40OBML |® |/ ®| O/®/® OO 40,03 4,0 N6002GL (@ ® ® ® O ® — 6.0 +0,03/0,2|26,4|4,5
N5004 ML [ L4 o — 5.0 10,03 41 N6004 GL |® o e Q|- ~ 120,0310,4126,44,5
N5008ML |@|®| |O|® @ O —| ™" |+0,03 4.1 GCMN3002GF (@@ @ @ @ ® O 30 +0,03/0,2|21,1/3,8
N6004 ML |®|® @ @ [ ] ® — |60 2003 4,5 N3004GF |®| |e/® |® O| | |™" |4+0,03/0,4(21,1/3,8
N6OOSML |® | ® Q [J O|—] " [+0,03 45 N4002GF |(®|® @& ® @ ® O 4.0 +0,03/0,2|26,4/4,0
N4004GF || |e/®| |® O] | | " +0,03/0,4|26,4/4,0
i 7 N5002GF (@ & @& & & & — +0,03|0,2|26,4(4,1
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen(mm) N304 GF o] |ele| |e|= 150 10,0304 264/ 4 1
% % alx @ g 22l cwW N6002GF (oo |e @@ @ — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
Bezeichnung (2|2 % g 38 g “8" § Einslech- S |Abb, N6OO4AGF |®| ej®| @ — +0,03/0,4|26,4/4,5
2 (<-(> I|< 2 (&) < | I breie Toleranz Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
GCMN3015RG |® /@ |® /@ ® 6 O ® O30 100315 38
'N4020 RG ® 0 0 0 O e O|40  £0,03]20 4,0 2
‘N5025RG 1O|®|—| 5,0 |40,03/12,5 4.1
N6030 RG O|® | —|6,0[+0,03/3,0 45
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) Gamtig
Cw
Bezeichnung |T Ere S |Abb
. | Toleranz
breite
GCGN3002GA |9 3,0 [10,025 3,8
N4 o 4,0 [£0,025 4,0 3
Q. 5,0 t0,025 4,1
N6004 GA | O 6,0 [£0,025) 45

E Nicht verfiigbar



NDFS

chsystem

GNDFS

Axialstechen

o)

- /

Fiir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten)
sind universelle Stechplatten einzusetzen.

D=

WF

Max. Durchm. (AuRen)
Min. Durchm. (AuBen)

Min. Durchm. (Innen)

@ [aa]
7><7$

o

(8]

W

& LF

LH
I

M Ersatzteile

Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. (
W Halter Q
L Durchmesser-| Min. Eigsteich- Max. Ei?-
: ager Abmessungen (mm) bereich  |pyrchm.| breite |stechtife Einsetzbar Klemm- )
Bezeichnung (Mm) | janen L0 | () PSI::tebna © scr?r aube @ Schliissel
R|L|H|B| LF |WF|HF|LH DC (mm) | CW |CDX
GNDFS R/L2525M 620 070 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 70-100 58 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 100 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 100-200 88 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 180 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 180-300 | 168 | 6,0 | 20 | GCO Ne0OO-O0O BX0520 | 5,0 | LHO40
GNDFS R/L2525M 620 280 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 450 25 | 25| 150 | 47 | 25| 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 070 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 70-100 58 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 100 32 (32| 170 | 54 | 32 | 25 | 100-200 88 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 180 32 |32 | 170 | 54 | 32 | 25 | 180-300 | 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 620 280 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 450 32 |32 | 170 | 54 |32 | 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 070 25 | 25| 150 |47 | 25| 30 70-100 54 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 100 25| 25| 150 |47 | 25| 30 | 100-200 84 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 180 25|25 | 150 |47 | 25| 30 | 180-300 | 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-0OO BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L2525M 820 280 25 |1 25| 150 | 47 | 25| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 450 25 (25| 150 |47 | 25| 30 >450 434 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 070 32 32| 170 | 54 | 32 | 30 70-100 54 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 100 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 100-200 84 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 180 32|32 | 170 | 54 | 32 | 30 | 180-300 | 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-0OO BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 820 280 32 32| 170 | 54 | 32 | 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 450 32|32 | 170 | 54 | 32 | 30 >450 434 | 8,0 | 20

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.

36



B Platten fiir den GNDFS-Halter

Stechsystem

GNDFS

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
| I ] |0} e &
. EInSteChen / Dl’ehen Abmessungen (mm) . EInSteChen /AbSteChen Abmessungen (mm) %ﬁ&
e EB[E[EE[EERE OV e ERIEEIRRE [ [V
Bezeichnung Q|9 g F21215 D | B |Enstech- RE| L |S |wb| | Bezeichnung |2|3|3|2(S (B I8 Einslect RE| L | S A
%() (&) e %() 2 g 2 &) & breite Toleranz 2 2 2 2 &(J 2 |c:| breie Toleranz
GCM N6004 MG |® | ® Ol e e o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 GCMN6002GG (@ (@ ® ® O @ — 6.0 +0,03|0,2|26,4|4,5
N60OBMG |®|®|®|®|®|® O e —| " |+003/08/264|4.5/ N6004 GG |®|®|® |6 0@ — |27 120,03/0,4]26,4/4,5| 1
N8004 MG | ® Qlee Q|- 8.0 +0,04|0,428,8/6,0 N8004 GG (@ /@@ ® O @ — 8,0 1£0,04|0,4 |28,8/6,0
N8008 MG | ® /e e 0 O® — " +0,04]0,8/28386,0 GCMN6002GL |®|® @ /® O @ — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
GCM N6004 ML | ® e 0 0 0O o0 - 6.0 +0,03|0,426,4|4,5 N60O4GL |®| (@@ O|— | 77 1+0,03/0,4|26,4/4,5| 1
N6OOBML |®|®| |O/®/® O|—| """ £0,03/0,8/26,4|4,5 1 N8004GL |®@|O|@|@®@|O|@|— 8,0 |+0,04|0,4 |28,8/6,0
N8004 ML | @ 0O 0 O e — 80 +0,04|0,428,8/6,0 GCMN6002GF |®|® @ ® © o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N80O8 ML | ® ole|e O|—| ™" [#0,04/0,8|28,8/6,0 N6004GF (@] |®|®| (@ — |77 120,0310,4126,4|4,5 1
N8002GF @ @& ® @ O ® — 8.0 +0,0410,2 |28,8(6,0
N8004GF |®@|® @ @ O|®|— "~ 140,04/0,4128,8/6,0
. Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) ‘:% Z{& Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
S|5|S522 1238w
Bezeichnung |8 |8 % g 23 % g % Einstech- RE| L |S |ab
QRIZRZIZIRR|F teie |
GCMNGO30RN @ /@@ /@ e ® OO —| 6,0 +0,033,0/283[45|2
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) ./ﬁﬁlﬁ
Cw
Bezeichnung |T Einstech- RE| L [S [Abb
breie Toleranz
GCGNB004GA (O] | | | | 1.1 6,0 [£0,025/0,4126,4|4,5| 3

® FEurolager O Japanlager
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Stechsystem

GNDI

Innenbearbeitung
G N D I ) /Wrchmesser_ DCON
Innenbearbeitung|  nnenbe. 4 " rOR: - —
1 Vil 7 — |
. ecw H
LF

6 B Ersatzteile

Fiir Drehoperationen (z.B. fiir breite Nuten)

sind universelle Stechplatten einzusetzen. Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.

B Halter ®

Minimaler| Einstech- | Max. Ein-
Lager Abmessungen (mm) %) breite | stechtiefe EssEbam Klemm-
B ich .
ezeichnung (mm) (mm) (mm) Platten schraube @ SelIE]
R L |[DCON| H LF | WF | DMIN Ccw CDX

GNDI R/L 2532 T 206 (] (] 25 | 23 | 200 | 16 32 2,0 6 GCM N2000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240 T 210 [J [J 32 | 30 | 250 | 26 40 2,0 10 GCM N2000-00 BH0616 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 306 ([ ] ([ ] 25 23 | 200 | 16 32 3,0 6 GCM N3000-00 BHO0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 310 [ [ 32 30 | 250 | 26 40 3,0 10 GCM N3000O-00
GNDI R/L 4050 T 311 (] [ ] 40 38 | 300 | 31 50 3,0 11 GCM N3000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 406 [} (] 25 | 23 | 200 | 19 32 4,0 6 GCM N4000-00 BHO0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 410 [ ] [ ] 32 30 | 250 | 26 40 4,0 10 GCM N4000-00
GNDI R/L 4050 T 411 [ ® | 40 | 38 | 300 | 31 50 4,0 1 GCM N4000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 506 ° O | 25 | 23 | 200 | 19 32 5,0 6 GCM N5000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 510 [ ) [ 32 30 | 250 | 26 40 5,0 10 GCM N5000-00
GNDIR/L4050 T 511 (] (] 40 38 | 300 | 31 50 5,0 1 GCM N5000-00 BHOG16 | 60 | LHO40
GNDIR/L 4050 T 611 [ [ 40 38 | 300 | 31 50 6,0 1 GCM N6000O-00 BH0616 | 6,0 | LH040

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite

CW) fiir Platten und Halter.
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B Platten fiir den GNDI-Halter

Stechsystem

GNDI

Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
x| —— | —: =

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) -/r‘%': @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

sBlafx2RRRE o SEEEREE | [ o
Bezeichnung |R|R|8|3 (B2 (53 (53 § T RE| L | S |ap| | Bezeichnung |& e 3|80 9 Einstect RE| L | S |,
LRTZRIZ =TI eie P 22222 ] b |
GCM N3002MG |®|® ole|e o — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |® /@ @ @ @ O — 12,0 +0,03]0,2|21,1]3,6
N3004AMG |® @ /@@ & @ O e —| " |+0,0304/21,1/3,8 N3002GG |®|® @ e O e — 3.0 $0.03/0,2/21,113,8
N4002 MG |® | ® Olee L] 10,03|0,226,4|4,0 'N3004 GG ® 0@ — |77 1+0,0310,4121,1]3,8
N4004 MG |® | ® Oole e ® | —| 4,0 (+0,03/0,4|26,4(4,0 N4002 GG o|le|— 4.0 $0,03|0,2|26,4|4,0
N4008MG |®/®|® @ ®/® O/ ® —|  |+003/08/264/4,0| 1 N4004 GG |® /@@ 6 O/ @ — 127 1#0,03/0,4]26,4(4,0| 1
N5004 MG |® | ® Qle|e o — 5.0 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002 GG |® ® o 00 — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5008MG |® (@ /@ ® @ ® O e — ™" |:+0,0308 2644, N5004GG |®|® @6 O e |.17(20,0310,4126,4|4,1
N6004 MG |® | ® ole|e o — 6.0 +0,03|0,4(26,4|4,5 N6002 GG |® o6 O e — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N600O8 MG (@ /@ @ ® ® ® O|® — ' 40030826445 N6004 GG | ® ® 06 Oe — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
GCM N2002ML_ | — -|-|®|/®O|®|—|20 |+0,03/0,2/21,1/3,6 GCM N2002GL |® e 6 O e — 20 +0,03/0,2(21,1|3,6
N3002 ML [ ] ® O e 0 30 +0,03/0,2(21,1(3,8 N2004GL |®| |e/®| | O|—| | |™"140,03/0,4(21,1/3,6
'N3004 ML |O/le|j®| |® O " +0,03|0,4(21,1]3,8 N3002GL @@ ® ® O @ — 30 +0,03/0,2(21,1|3,8
N4002 ML [e) ° [} 10,03|0,2|26,4|4,0 N3004GL |®| |@/® | O|— |77 1%0,03]10,4121,1]3,8
N4004 ML () ® O|® O|4,0|+0,03]0,4|26,4/4,0 1 N4002GL (@@ ® ® O @ — 4.0 $0,03|0,226,4|4,0 1
N4008 ML |Q|e|e) 0|0  1+0,030,8|26,4/4,0 N4QOAGL |®) (@@ |O|— |...17]20,03/0,4126,4]4,0
N5004 ML [ L4 o — 50 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002GL |®|® ® ® O ® | — 50 $0,03/0,2|26,4|4,1
'N5008 ML . | @] |O|—] 77 ]+0,03/0,8|26,4|4,1 N5004GL |®| |@/®@| | O|— |77 140,03]0,4126,4 14,1
N6004 ML |® | ® [ ] ®|— 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002GL @ ® ® ® O @ — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N60OOSML |® | ® ) Q|—] 7’7 [#0,03]0,8/26,4/4,5 N6004 GL | ® (K] Q|- "~ 140,03]0,4(26,4(4,5
GCM N2002GF |—|—|®|® ® O 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N2004GF | —|—-/® | ®| OO | |°7"140,030,4/21,1(3,6
: L N3002GF @ & ® @ ® @ O +0,03/0,2(21,1|3,8
@ Profildrehen Abmessungen (mm) =T N3004GF |@| |e|e| |e0] | ”:7’)7,0 +003]0.4/211/3.8
I R N4002 GF |@|e@|e|e|e e |0 4.0 |10.03/0,2(26,4/4,0] 4
; o2 QIYIS 0N R[S N4004 GF | ® LA ® 0O "~ 120,03]0,4(26,4|4,0
Bezeichnung | |15 13| 8| 8|S (S [ Mt o, RE| LIS fun N5002 GF |@|e|e|e oo 5 0 20.03/0,2(264(4.1
e e R N5004GF |@| |e/e| |e|— " 1£0,03/0,4|26.4 /4.1
GCMN3015RG |® /@ ® ® & 6 O ® O30 (0031521138 'N6002GF |eo|e|e|e[e[e|—| | 60 +0,03(0,2|26,4 4,5
N4020RG |®|® @ @ ® @ O |® O 40 |£0,03/2,0/264|4,0 5 N6004GF (®| @@ |®| — "~ 1#0,03/10,4|26,4]4,5
N5025 RG o /e 0 0 O® | 500032527241
N6030 RG e/e/@e/@e/O|®|— |60 [+0,03/3,0/275/4,5 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) “i% Zﬁé
Bezeichnung |R|R (8|S R |2 (53 13 |R enseor RE| L |'S |ay
RR=x|x212<|<|F brete | 02
GCM N2010RN |—|—|-|—-|®|®|O|O|—| 2,0 |40,03/1,0/121,7|3,6
‘N3015 O] Q|0|—|3,0|+0,03/1,5|22,6/3,8
N4 1O O|0O|—14,0]+0,03/2,0(28,24,0| 2
N5025RN ® 0/® /@ 0O O —|50|+0,0325/283/4,1
NG6O30ORN (@ | ® | ® O Q|O|—|6,0[+0,03/3,0/28,3/4,5
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) ./ﬁﬁlﬁ
CwW
Bezeichnung |T Einstech- RE| L[S |up
breie Toleranz
GCG N2002 GA |9 2,0 1£0,025/0,2|21,1|3,6
N3002GA |O] 3,0 £0,025/0,2121,1/3,8
N4004 GA |Q] 4,0 [£0,025/0,4126,414,0| 3
N5004 GA |9 . 5,0 [£0,025/0,4126,4 4,1
N6004 GA | O 6,0 +0,025/0,4(26,4(4,5

® Eurolager

O Japanlager
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Stechsystem

GNDIS

Innenbearbeitung

GNDIS
Innenbearbeitung Innenbe.
+ f
\eeeed )
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung. . Ersatzteile
@
[ | Halter LT20
Minimaler|Einstech-| Max. Ein-
: Lager Abmessungen (mm) breite |stechtiefe Einsetzbare Klemm- )
Bezeichnung (mm) | (mm) (mm) Platten schraube @Schlussel
R L |[DCON| H | LF | LH | WF | DMIN cw CDX
GNDIS R/L 1214 T 1526 o o 12 | 11 [ 150 | 30 | 9,0 14 1,5 2,6 GXM N150005S GF
GNDIS R/L 1214 T 1536 o Qo 12 | 11 [ 150 | 30 | 10,0 14 1,5 3,6 GXM N150005S GF BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 1536 O | O |16 |15 |160| 35 |11,5| 16 1,5 36 |GXMN1500058GF |
GNDIS R/L 1620 T 1546 O | O |16 | 15 | 160 | 40 |14,5 20 1,5 46 | GXM N150005S GF
GNDIS RIL 2025 T 1566 o | o | 20|19 |180] 40 [190 25 15 66 |GXMN1500055 GF | BFTX051IN| 5,0/ LT20
GNDIS R/L 1214 T 2026 o o 12 | 11 [ 150 | 30 | 9,0 14 2,0 2,6 GXM N2002s-00
GNDIS R/L 1214 T 2036 o o 12 | 11 | 150 | 30 | 10,0 14 2,0 3,6 GXM N2002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 2036 o | o |16 15160/ 35 |11,5] 16 2,0 36 |GXMN2002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 2046 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 2,0 4,6 GXM N2002S-00
GNDIS R/L 2025 T 2066 Q O | 20 | 19 |180| 40 |19,0 25 2,0 6,6 GXM N2002s-00 BFTX0STIN | 5,0/ LT20
GNDIS R/L 1214 T 3026 o o 12 | 11 [150| 30 | 9,0 14 3,0 2,6 GXM N3002S-00
GNDIS R/L 1214 T 3036 o o 12 | 11 [ 150 | 30 | 10,0 14 3,0 3,6 GXM N3002Ss-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 3036 O| O | 16|15 [160| 35 |115| 16 3,0 36 |GXMN3002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 3046 o o 16 | 15 [ 160 | 40 | 14,5 20 3,0 4,6 GXM N3002s-00
GNDIS R/L 2025 T 3066 o O | 20 | 19 | 180 | 40 | 19,0 25 3,0 6,6 GXM N3002s-00 BFTXOSTIN| 5,0| LT20

Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fur Platten und Halter.

O Japanlager

Es kdnnen nur GXM-Platten verwendet werden.
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B Platten fiir den GNDIS-Halter

Stechsystem

GNDIS

Beschichtetes Hartmetall

Abb.

1

4-RE

Rl
0

@ Einstechen / Drehen

Abmessungen (mm) @ Einstechen / Abstechen

7
Abmessungen (mm) ﬁﬁ&

23 Ccw 213 Ccw
Bezeichnung | |S Einstech- RE| L | S |Abb, Bezeichnung [X|S Einstech- RE| L | S [Abb
[SAPEY - | Toleranz Qo - | Toleranz
<\ breite |z breite
GXM N2002S ML |9 |O 2,0 1+0,03]0,2]11,1]3,1 GXM N150005S GF| — | Q| 1.1,5(%0,03]0,2|21,1]3,6
N3002S ML|Q Q] . 3,0 ]£0,03/0,2[11,1/3,1] 1 N2002S GF|Q |9 . 12,0 1£0,03/0,2|21,1/3,8| 1
N3002S GF| Q| O 3,0 1+0,0310,4121,1]3,8
Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Platten und Halter. GCM- und GCG-Platten sind nicht kompatibel.
B Empfohlene Schnittgeschwindigkeit
. . . Hitzebestandige
Werksttickstoff ﬂKohlenstoﬁstahl/Leg|enerStahI @ Rostfreier Stahl m Guss B Legierungen
Be:acgﬁz‘;ffs AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U
Schnittgeschwindig-
Keit (m/min) 80-200 50-200 70-150 50-150 60-200 50-200 20-80 20-60
B Einstechen / Abstechen / Freistechen M Drehen
Vorschub (mm/U) ML
Spanbrecher Spanbrecher
ML GF Vorschub (mm/U) Schnitttiefe (mm)
L 1,5 - 0,02-0,10 Schnittbreite| 2,0 0,03-0,12 0,2-0,8
Sg\‘/r\}lt(tml)te 20 0,03-0,12 0,03-0,12 CW (mm) | 30 0,05-0,15 0,312
30 0,05-0,15 0,05-0,15

® Eurolager O Japanlager
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Stechsystem

GND -Serie

B Anwendungsbeispiele

20CrMo5, Automobilteil, Auenprofildrehen

Ziele:

- Héhere Stabilitat

- Reduzierung der Vibrationen
- Spankontrolle

- Hohe Verschleilfestigkeit

Halter: GNDF R2525M 423-125

Stechplatte: GCM N4020 RG

Einstech-

breite 4 mm

Schnitt-

daten: v, =200 m/min

f =0,14 mm/U
nass

Stabile Bearbeitung frei von Vibrationen!
Ausgezeichnete Spankontrolle bei Verwendung eines Halters
der GND-Serie.

C48, Maschinenteil, Abstechen

Ziele:

- Hohere Stabilitat
- Reduzierung der Vibrationen
- Hohe Bruchfestigkeit

@12
40

Halter: GNDL R2525M 320

Stechplatte: GCM N3002 GG

Einstech-
breite: 3 mm
Schnitt-
Normaler Verschleif Starker Verschlei® daten: n = 1600 min-'
GND Herksmmliches Werkzeug v,= 200 m/min
f =0,06 mm/U
nass

Stabile Bearbeitung frei von Vibrationen!
Ausgezeichnete Bruchfestigkeit.

X40CrVMo5-1, (45-48HRC), Maschinenteil, Abstechen

Ziele:

- Hohere Stabilitat
- Reduzierung der Vibrationen

- Spankontrolle
«©
8
Halter: GNDL R2525M 425
V Stechplatte: GCM N4002 GG
Einstech-
breite: 4 mm
Schnitt-
daten: =50 m/min
f =0,03 mm/U
nass

Stabile Bearbeitung frei von Vibrationen!

Ausgezeichnete Spankontrolle bei Verwendung eines Halters
der GND-Serie.

Keine unerwarteten Briiche mehr!

C53, Nockenwelle, Fertigstechen (Vollschnitt bis stark unterbroch.)

Ziele:

- Hohere Stabilitat

- Reduzierung der Vibrationen
- Spankontrolle

- Hohe Bruchfestigkeit

Halter: GNDM L2525M 618

Stechplatte: GCM N6030 RG

Einstech-
breite: 6 mm
Schnitt-
daten: v.= 130 m/min
f =0,36 mm/U
nass

Stabile Bearbeitung frei von Vibrationen!
Ausgezeichnete Bruchfestigkeit.
Stabile Spankontrolle.

34CrMo4, Hydraulisches Bauteil aus gehartetem Material, Abstechen

Ziele:

- Spankontrolle

- Hohe VerschleiRfestigkeit
©
Q2 Halter: GNDL R2525M 320

Stechplatte: GCM N3002 GG

Einstech-

breite: 3,0 mm

Schnitt-

daten: n =4.000 min"'
V=200 m/min
f =0,056 mm/U
nass

Stabile Spankontrolle.
Ausgezeichnete Verschleil¥festigkeit.

20Cr4, Getriebewelle, Taschenbearbeitung

Ziele:
S| xR
I8 - Hohere Stabilitat
Q) Q - Reduzierung der Vibrationen
- Spankontrolle
H Halter: GNDM R2020K 518
Stechplatte: GCM N5008 MG
l1 Schruppen l 2. Schlichten Einstech-
// breite: 5mm
s 2 g Schnitt-
daten: v,= 150 m/min
f =0,1mm/U
nass

Stabile Bearbeitung frei von Vibrationen!
Ausgezeichnete Spankontrolle bei Verwendung eines
Halters der GND-Serie.
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B Anwendungsbeispiele

34CrMo4, Kurbelwelle, Abstechen

Ziele:

- Hohere Stabilitat
- Reduzierung der Vibrationen
- Spankontrolle

o F-- 77777777777 m Ao
TE i
8
7
‘[ Halter: GNDL R2525M 320
Stechplatte: GCM N3002 GG
Einstech-
GND : 0,30 mm/U breite: 3 mm
Schnitt-
Herkémml. daten: v,= 115 m/min
Werkz, || 0,08 mmU £°= 0,30 mm/U
nass

Vorschub (mm/U)

Verbesserte Effizienz.
Stabile Bearbeitung frei von Vibrationen!
Stabile Spankontrolle.

Gesinterte Kupplungsnaben, Stirnnuten

Ziele:

- Bearbeitungseffizienz
- Reduzierung der Vibrationen

Halter: GNDF R2020K 523 050

Stechplatte: GCM N5008 MG

Einstech-

breite: 5,0 mm

Schnitt-

daten: n =500 min’
v,= 100 m/min
f =0,06 mm/U

nass

Reduziert die Durchlaufzeit um bis zu 20%.
Stabiles Schneiden frei von Rattern und Vibrationen!

34CrMo4, Maschinenteil, Abstechen

Ziele:

- Verbessere Oberflache
- Héhere Standzeit

214

Halter: GNDM R2020K 210
Stechplatte: GCM R20003 CF15
GND 1.800 Stck. Einstech-
breite: 2,0 mm
Schnitt-
Wettbew. 1.000 Stck. daten: n =2.500 min*

f =0,04 mm/U
nass

Standmenge (Stck.)

L:Jberlegene Spankontrolle firr eine bessere Oberflachenbearbeitung.
Uberzeugende Scharfe mit 1,8-facher Standmenge.
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Stechsystem

GND -Serie

20Cr4, Getriebewelle, Einstechen

B8
SERSY
!
® o P T
g ol o
L 2 -] g, -
GND Herkémml. Werkz.

Ziele:

- Hohere Stabilitat
- Reduzierung der Vibrationen
- Spankontrolle

Halter: GNDM R2525M 312

Stechplatte: GCM N3004 GG

Einstech-

breite: 3,0 mm
Schnitt-

daten: v,= 100 m/min

f =0,12mm/U
nass

Stabile Bearbeitung frei von Rattern oder Vibrationen!
Ausgezeichnete Spankontrolle des Halters der GND-Serie.

C45, Motorrad-Getriebeteil (Kragen), Innenbearbeitung

GND
Wettbew. A
Wettbew. B

——
1,7
@26

<7
—

N

1.100 Stck.
900 Stck.
600 Stck.

Standmenge (Stck.)

Ziele:

- Verbesserte Standzeit
- Spankontrolle

Halter: GNDIS R1620 T2046

Stechplatte: GXM N2002S GF

Einstech-

breite: 2,0 mm

Schnitt-

daten: v.= 150 m/min
f =0,03 mm/U
a,=1,7mm

nass

Hohe Standmenge durch stabile Spankontrolle mit einem
hochsteifen Werkzeug und 3D-Spanbrecher.

Automobilbauteil aus Reineisen, Abstechen

GND

Wettbew.

2.500 Stck.

Ziele:

- Bearbeitungseffizienz
- Hohere Standzeit

Standmenge (Stck.)

GNDM R1616JX 216J
(Sonderausfiihrung)
Stechplatte: GCM N2002 GF

Halter:

Einstech-

breite: 2,0 mm

Schnitt-
daten: v= 150 m/min max.
f =0,06 mm/U

nass - Innenkiihlung

(normaler Druck)

Die innere Kihimittelzufiihrung gewahrleistet eine effektive Kihlung der
Schneidkante fiir eine 4-fach hohere Standzeit.

Weniger Werkzeugwechsel bei langerem Automatikbetrieb.
Verbesserte Produktivitat durch Umstellung auf Hochgeschwindigkeits-
bedingungen madglich.




ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem S

ANDCMN £
GNDCM %ﬁ@ CcDX
Radialstechen ﬁ =._I|I'i

i
o

NI

B Beschreibung

Das bereits etablierte GND-Stechsystem mit Polygonschaft und einem flexiblen Kassettensystem zur Aufnahme der Stech-
platten, wurde um neue Sorten und Spanbrecher erweitert. Eine grofe Auswahl an Spanbrechern sorgt fiir eine hervorragende
Spankontrolle in verschiedenen Anwendungsbereichen wie z. B. im Einstechen, Stechdrehen, Profildrehen und Abstechen.

CW

B Merkmale

® GND-Platten fir das Weichstechen mit Einstechbreiten von 2,0-6,0 mm

® Erweiterte Sortenvielfalt mit 9 verschiedenen Spanbrechern fiir einen gro3en Anwendungsbereich
® Erzielt eine exzellente Spankontrolle

® Stabile Standzeiten

B Kassetten

Anzugs-
Bezeichnung R|L (gvn\:) &Dn:() Stechplatten s}éfrg‘&-e momgnt Schlissel
(N:m)
GNDCMR/L212 |® | ® 2 GCM [02000-00
GNDCMR/L312 |® @ 3 | ' | cemO3000-00 50€ B Handhabung
GNDCMR/L418 |® | ® 4 GCM [04000-00 BX0512 LH040
GNDCMR/L518 | ® | @ 5 18 GCM [O5000-00 6,0 & ACHTUNG
GNDCMR/L618 | ® | @ 6 GCM O6000-00
Um die Kassette auf dem Hal-
ter zu fixieren, klemmen Sie
B Grundhalter die Kassette bitte als Erstes
mit der inneren Torx-Schraube
PSC__GMo00 PSC__GM90 @ T |Hinweis: fest.
(gerade) -y e (abgewinkelt) ]:[ = |In den rechten Halte
b &B| | PSC40/50/63GM90R
s t 5 0 L] =] £ a— 0 21 | muss eine linke
TF % Kassette eingesetzt
LF weden.
In den linken Halter
" S PSC40/50/63GM90L
@ W muss eine rechte
_J Kassette eingesetzt
ﬂ weden.
Ausfiihrung| ~ Bezeichnung | R | L Dfrﬁfn“;'s (m’:]) (rtFm) Klemm- moﬁ:‘gﬁf&.m) Schiiissel
~ PSC40GMO00 R/L LK) 40 22
Gerade | PSC50GMO00 R/L LB ) 50 27 80*
PSC63GM00 R/L [ 2K 63 33
" PSC40GMOOR/L | ® | @| 40 | 42* | 525 | Br1X06™N 75€ LT25
Abgewinkeltf PSC50GM90 R/L LK 50 47* 55,0
PSC63GM90 R/L [ K 63 54* 57,0

* Abmessungen weichen vom Axialstechen ab.

B Bezeichnungsschliissel fiir den Polygon-Werkzeughalter

PSC 40 - G M 00 R
T T T T T T
Polygonschaft Schaftdurchmesser  Serienbezeichnung Anwendung Ausfiihrung Halterausfiihrung
(DCSFMS) GND AuRenbearbeitung 00 = Gerade R = Rechts
90 = Abgewinkelt L = Links

B Bezeichnungsschlissel fiir die Kassetten

GND C M L 3 12
- 1 T T T T T
Serienbezeichnung Ausfiihrung Anwendung Halterausfiihrung Stechbreite Max.
GND Kassette Aufenbearbeitung R =Rechts Einstechtiefe
L = Links

® Eurolager 44



ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem

. SteChplatten Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 sic==1 o R e
o - PSI | 4RE
D —— o — =l —— ] —
. EInSteChen / Dl’ehen Abmessungen (mm) . EInSteChen /AbSteChen Abmessungen (mm) %ﬁ&
SlG|s %8328 _CW 515312131318 cul
Bezeichnung 22|83 | |R (R |E |8 B |Eistech- RE| L | S |Ab Bezeichnung |9 (8|33 (D3 (B Einstech- RE| L | S |Ab,
2 2 (<.() %() 2 2 2 &) fl‘ breie Toleranz 2 2 2 2 &(J &() '(:I breie Toleranz
GCM N3002 MG |® | ® ole e o — 30 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN2002GG |® /@@ /® @ ® — 1.2,0]%0,0310,2|21,1|3,6
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3002 GG o|®|— 3.0 |$0.03/0,2/21,13,8
N4002 MG |® | ® Ole e o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004 GG |® @ O|® —| | | ™" 140,03/0,4(21,113,8
N4004 MG |® | ® ole|e ® | —| 4,0 +0,03/0,4|26,4(4,0 N4002 GG |® ® 00| — 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® e Oj®|—| | | 77 1$0,03/04/264/4,0 1
N5004 MG |@|@| |O|e e =] 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG |® ¢|0|e|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008MG |® /@ /@ ® ® 0 O e | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® ® 0@ —| | |7 |#0,0304]264[4,1
N6004 MG |® | ® ole|e ® -60 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002 GG | ® ® 00| — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N6008 MG |® | ® ® ®/® ® O ® — | ' 4+0,030,8(26,/4(4,5 N6004 GG | ® e 0@ — "~ 140,03]0,4(26,4(4,5
GCMN2002ML |—|—-|—-|—-|®|®|O|®|—]| 2,0 |+0,03/0,2|21,1]3,6 GCM N2002GL |® ® 00| — 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
N3002ML @ ® ® @ ® ® O ® O 3.0 10,03/0,2(21,1(3,8 N2004GL | ® ®| |O|—| | |77 140,03/0,4(21,113,6
N3004ML |®/®| O/e/® @ O " +0,03/0,4(21,1/3,8 N3002GL |® ® O e — 3.0 $0,03/0,2(21,1|3,8
N4002ML |® | ® Ol e e ® O +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004GL | ® ®| |O|—] | |77 ]40,03/0,4(21,1]3,8
N4004 ML |®|® ® @ @ ® O ® O| 4,0 +0,03]0,4|26,4|4,0 1 N4002GL |® ® 00| - 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0 1
N4QOBML |® @ O/®/® |00  |+0,03/08/264/4,0 N4Q04GL _|®| | Q)= 1.7 ]0,0310,4126,4|4,0
N5004 ML [ L4 o — 5.0 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002GL |® o|le|— 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5008 ML |® @] |O/® & O —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL | @] 19 = |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004 ML |®|® @ @ e 0 e - 6.0 10,03/0,4(26,4|4,5 N6002GL |® o|le|— 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N60OBML |® | ® ole|e Q|—] " [+0,0310,826,4/4,5 N6004 GL | ® Q|- "~ [40,0310,4126,4|4,5
GCM N2002 GF | — ® O 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
‘N2004 GF | — | 19O | |77 140,03/0,4|21,1]3,6
@ Profildrehen Abmessungen (mm) 2 N3002 GF |e® e|e|0 30 |2003/02[21,1]38
‘N3004 GF |® | | ®|O] | |77 140,03/0,4/21,1]3,8
555 x8|8 2135 CwW N4002 GF |® ® e 0O 4.0 |$0.03/0,2/126,4(4,0/ 4
Bezeichnung [S(S|R (SIS (]S IS Frsen RE| L | S |Abb) N4004 GF | ® | | @O} | | 77 1$0,03/0,4]26,414,0
313|133 |8(B|8|S |8 e ok N5002 GF |® oo 5 0 [0.03]0,2(26,4]4,1
<< << ‘N5004 GF |®| LA | 777 10,03/0,4126,4 (4,1
GCMN3015RG |®|® | ® @ e /0 O/e O| 30 0,0315/21,13,8 N6002 GF |® oo - 6.0 |10.03/0,2|26,4|4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o - *~ 1#0,03/0,4|26,414,5
‘N5025 RG 1O ®|—1|5,0 [£0,03|12,5|27,2|4,1
N6030RG @ /@ /@ ® ® ® O|® — 650 +003/3,0/27,5/4,5
. Abstechen Abmessungen (mm) ana
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) <Z<:" %(\4 % % @ g 8 8 § cw
oo g o cw Bezeichnung | |R3(3(|Q|R|3 (2 Einstech, RE| L | S |Abb]
w9V S O QO . | Toleranz
N2 R(Q SIKIS 2<22<<o breite
Bezeichnung |8|& (S| £ |0 18 [einctonh RE| L |'S |am, < =
81812/ Q|2 [ M ey GCMR2002CG05|® @@ @ [O]@ |~ [5°[ 2,0 [£0,03[0,2[21,1(3,6
SIS Lil: 12002 CG05 |®|®|®|®|O|®|—| |5°| 20 |+0,030,2|21,1/3,6
GCM N2010 RN el Bl Q191-120 1£0,0311,0121,7/3,6 GCMR3002CG05|®|e|e|@[O[@|—| [5°3,0 [+0,03/0,2(21,338 4
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
| O|®10 00140 140032028240/2| |GCMR4002CG05 @ ®|®|®|O|e | [5° 4,0]004[02]26,74,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NEO3ORN @@ /®/O/®/e/O0|O|—] 6,0 |10,03]3,0/28,3/4.5 GCM R20003 CF 10] — | — [® [® [—[— @ [10° 2,0 [£0,08[0,03[22,4(3,6
L20003CF10| = |~ |®|® |~ |—|® [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4/3,6
GCM R30003 CF 10| — | — - = 10°] 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) "‘Afﬁfé L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®]| |10° 3,0 |£0,08/003)22,4|3,8| 4
cwW GCMR20003CF 15— |— |® | ®|—|— | ® 15°| 2,0 0,08(0,03/22,4|3,6
- L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Bezeichnung | T it RE| L | S|y |GCMR30003CF15—|—|®@|@|—|—|®[ |15 3,0 |£0,08/0,03|22,4|3,8
breie Toleranz L30003CF15|—|—|®|®|—|—|® 15°] 3,0 [+0,08]0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |9 2,0 £0,025/0,2|21,1|3,6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
8 - 2)8 igzggg 8& g;vl ng 3 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
Q| 5,0 1£0,025/0,4 26,4 4,1
N6004 GA |O 6,0 1£0,025/0,4126,44,5
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ISO-PSC Polygon Modular

G N D 'Stec hsySte m Kassetten mit interner Kiihimittelzufuhr @

CD;

GNOCHE EB . CroIT

Radialstechen
— Innen- J‘r =

T kiihlung
@J
P

B Beschreibung

Das bereits etablierte GND-Stechsystem mit Polygonschaft und einem flexiblen Kassettensystem zur Aufnahme der Stech-
platten, wurde um eine Ausfuhrung mit interner Kiihimittelzufuhr erweitert. Die direkte Kiihlung an der Schneide sorgt fir einen

hervorragenden Spanbruch und verbessert die Spankontrolle beim Radialstechen.

B Merkmale

® Radialstechkassetten mit interner Kihimittelzufuhr

® PSC-Polygonhalter gerade und 90° mit interner Kiihimittelzufuhr

® GND-Platten fir das Weichstechen mit Einstechbreiten von 2,0-6,0 mm

® Erzielt eine exzellente Spankontrolle

® Die Standzeit der Schneide wird in Abhangigkeit vom KuhImitteldruck deutlich erhéht.

B Kassetten mit interner Kiihimittelzufuhr

Anzugs-
Bezeichnung R| L Cw | CDX Stechplatten Klemm- momgnt Schlissel
(mm) | (mm) schraube | (.
GNDCMR/L212-JE| ® | ® 2 GCM [02000-00
GNDCMR/L312-JE|®|®| 3 | ' | GemOsooo-00 506 B Handhabung
GNDCMR/L418-JE| ® | ® 4 GCM [04000-00 BX0512 LHO040
GNDCMR/L518-JE| ® | ® 5 18 GCM [O5000-00 6,0 & ACHTUNG
GNDCMR/L618-JE| ® | @ 6 GCM O6000-00
Um die Kassette auf dem Hal-
ter zu fixieren, klemmen Sie
| Grundhalter die Kassette bitte als Erstes
mit der inneren Torx-Schraube
PSC__GMo00 PSC__GM90 Hinweis: fest.
(gerade) (abgewinkelt) ﬁj 0 | 2| Inden rechten Halte
10 2 ] & | | PSC40/50/63GM9IOR
o LJ L8L w ® @ 2 || muss eine linke
2 _(‘@] @ a = Kassette eingesetzt
] F LF weden.
In den linken Halter
PSC40/50/63GM90L
7#@“:’% muss eine rechte
= Kassette eingesetzt
j:—JML—J weden.
. . DCSFMS | WF LF Klemm- Anzugs- . Dichtungs-Set
Ausfihrung Bezeichnung RIL (mm) | (mm) | (mm) schraube momentg(N-m) i (4xO-Iging)
PSC40GMOOR/L-JE | @ | ® 40 22
Gerade |PSC50GMOOR/L-JE |® | @ 50 27 80*
PSC63GMOOR/L-JE (@ | ® 63 33 BFTX0619N 7.5 LT25 ARC SET
PSC40GM90R/L-JE | @ | ® 40 42* 52,5
Abgewinkelt| PSC50GM90 R/L-JE | @ | ® 50 47* 55,0
PSC63GMO0R/L-JE (@ | ® 63 54* 57,0

B Bezeichnungsschliissel fiir den Polygon-Werkzeughalter

PSC 40 - G M 00 R
T T T T T T
Polygonschaft Schaftdurchmesser  Serienbezeichnung Anwendung Ausfiihrung Halterausfiihrung
(DCSFMS) GND AuRenbearbeitung 00 = Gerade R = Rechts
90 = Abgewinkelt L = Links

B Bezeichnungsschlissel fiir die Kassetten

GND C M L 3 12
- 1 T T T T T
Serienbezeichnung Ausfiihrung Anwendung Halterausfiihrung Stechbreite Max.
GND Kassette Aufenbearbeitung R =Rechts Einstechtiefe
L = Links
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* Abmessungen weichen vom Axialstechen ab.

Interne Kiihlung
(Europaisches Design)

—_

Interne Kiihlung
(Europaisches Design)




ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem

. SteChplatten Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 sic==1 o R e
o - PSI | 4RE
D —— o — =l —— ] —
. EInSteChen / Dl’ehen Abmessungen (mm) . EInSteChen /AbSteChen Abmessungen (mm) %ﬁ&
SlG|s %8328 _CW 515312131318 cul
Bezeichnung 22|83 | |R (R |E |8 B |Eistech- RE| L | S |Ab Bezeichnung |9 (8|33 (D3 (B Einstech- RE| L | S |Ab,
2 2 (<.() %() 2 2 2 &) fl‘ breie Toleranz 2 2 2 2 &(J &() '(:I breie Toleranz
GCM N3002 MG |® | ® ole e o — 30 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN2002GG |® /@@ /® @ ® — 1.2,0]%0,0310,2|21,1|3,6
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3002 GG o|®|— 3.0 |$0.03/0,2/21,13,8
N4002 MG |® | ® Ole e o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004 GG |® @ O|® —| | | ™" 140,03/0,4(21,113,8
N4004 MG |® | ® ole|e ® | —| 4,0 +0,03/0,4|26,4(4,0 N4002 GG |® ® 00| — 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0
N4008 MG |®|® /@ ® ® ® O e —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® e Oj®|—| | | 77 1$0,03/04/264/4,0 1
N5004 MG |@|@| |O|e e =] 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG |® ¢|0|e|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008MG |® /@ /@ ® ® 0 O e | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® ® 0@ —| | |7 |#0,0304]264[4,1
N6004 MG |® | ® ole|e ® -60 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002 GG | ® ® 00| — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N6008 MG |® | ® ® ®/® ® O ® — | ' 4+0,030,8(26,/4(4,5 N6004 GG | ® e 0@ — "~ 140,03]0,4(26,4(4,5
GCMN2002ML |—|—-|—-|—-|®|®|O|®|—]| 2,0 |+0,03/0,2|21,1]3,6 GCM N2002GL |® ® 00| — 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
N3002ML @ ® ® @ ® ® O ® O 3.0 10,03/0,2(21,1(3,8 N2004GL | ® ®| |O|—| | |77 140,03/0,4(21,113,6
N3004ML |®/®| O/e/® @ O " +0,03/0,4(21,1/3,8 N3002GL |® ® O e — 3.0 $0,03/0,2(21,1|3,8
N4002ML |® | ® Ol e e ® O +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004GL | ® ®| |O|—] | |77 ]40,03/0,4(21,1]3,8
N4004 ML |®|® ® @ @ ® O ® O| 4,0 +0,03]0,4|26,4|4,0 1 N4002GL |® ® 00| - 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0 1
N4QOBML |® @ O/®/® |00  |+0,03/08/264/4,0 N4Q04GL _|®| | Q)= 1.7 ]0,0310,4126,4|4,0
N5004 ML [ L4 o — 5.0 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002GL |® o|le|— 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5008 ML |® @] |O/® & O —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL | @] 19 = |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004 ML |®|® @ @ e 0 e - 6.0 10,03/0,4(26,4|4,5 N6002GL |® o|le|— 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
N60OBML |® | ® ole|e Q|—] " [+0,0310,826,4/4,5 N6004 GL | ® Q|- "~ [40,0310,4126,4|4,5
GCM N2002 GF | — ® O 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
‘N2004 GF | — | 19O | |77 140,03/0,4|21,1]3,6
@ Profildrehen Abmessungen (mm) 2 N3002 GF |e® e|e|0 30 |2003/02[21,1]38
‘N3004 GF |® | | ®|O] | |77 140,03/0,4/21,1]3,8
555 x8|8 2135 CwW N4002 GF |® ® e 0O 4.0 |$0.03/0,2/126,4(4,0/ 4
Bezeichnung [S(S|R (SIS (]S IS Frsen RE| L | S |Abb) N4004 GF | ® | | @O} | | 77 1$0,03/0,4]26,414,0
313|133 |8(B|8|S |8 e ok N5002 GF |® oo 5 0 [0.03]0,2(26,4]4,1
<< << ‘N5004 GF |®| LA | 777 10,03/0,4126,4 (4,1
GCMN3015RG |®|® | ® @ e /0 O/e O| 30 0,0315/21,13,8 N6002 GF |® oo - 6.0 |10.03/0,2|26,4|4,5
N4 0|®|0] 4,0 |0,03]2,0126,4/14,0 5 N6004 GF | ® o - *~ 1#0,03/0,4|26,414,5
‘N5025 RG 1O ®|—1|5,0 [£0,03|12,5|27,2|4,1
N6030RG @ /@ /@ ® ® ® O|® — 650 +003/3,0/27,5/4,5
. Abstechen Abmessungen (mm) ana
@ Profildrehen / Freistechen Abmessungen (mm) <Z<:" %(\4 % % @ g 8 8 § cw
oo g o cw Bezeichnung | |R3(3(|Q|R|3 (2 Einstech, RE| L | S |Abb]
w9V S O QO . | Toleranz
N2 R(Q SIKIS 2<22<<o breite
Bezeichnung |8|& (S| £ |0 18 [einctonh RE| L |'S |am, < =
81812/ Q|2 [ M ey GCMR2002CG05|® @@ @ [O]@ |~ [5°[ 2,0 [£0,03[0,2[21,1(3,6
SIS Lil: 12002 CG05 |®|®|®|®|O|®|—| |5°| 20 |+0,030,2|21,1/3,6
GCM N2010 RN el Bl Q191-120 1£0,0311,0121,7/3,6 GCMR3002CG05|®|e|e|@[O[@|—| [5°3,0 [+0,03/0,2(21,338 4
Q]! Q191=13,0 1£003/1,5/22,6/3,8 L3002CG05 |®|® @ |@|O|e|—| |5° 3,0 |+0,03]0,2|21,3/3,8
| O|®10 00140 140032028240/2| |GCMR4002CG05 @ ®|®|®|O|e | [5° 4,0]004[02]26,74,0
0000|006 O O|-|50|£003]2,5]283]4,1 14002CG05 |@|@|@|@|O|®|—| |5°| 4.0 |+0,04/0,2126,7/4,0
NEO3ORN @@ /®/O/®/e/O0|O|—] 6,0 |10,03]3,0/28,3/4.5 GCM R20003 CF 10] — | — [® [® [—[— @ [10° 2,0 [£0,08[0,03[22,4(3,6
L20003CF10| = |~ |®|® |~ |—|® [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4/3,6
GCM R30003 CF 10| — | — - = 10°] 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) "‘Afﬁfé L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®]| |10° 3,0 |£0,08/003)22,4|3,8| 4
cwW GCMR20003CF 15— |— |® | ®|—|— | ® 15°| 2,0 0,08(0,03/22,4|3,6
- L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Bezeichnung | T it RE| L | S|y |GCMR30003CF15—|—|®@|@|—|—|®[ |15 3,0 |£0,08/0,03|22,4|3,8
breie Toleranz L30003CF15|—|—|®|®|—|—|® 15°] 3,0 [+0,08]0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |9 2,0 £0,025/0,2|21,1|3,6 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
8 - 2)8 igzggg 8& g;vl ng 3 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
Q| 5,0 1£0,025/0,4 26,4 4,1
N6004 GA |O 6,0 1£0,025/0,4126,44,5
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ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem S

GNDCF

Axialstechen

2

| DC Durchmesserbereich --"_Q"'.' Max. Durchm.

Min. Durchm.

-;l?] ox “

B Kassetten

L Durchmesserbereiche fiir Axialstechen
% 1 Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.
I

* Abmessungen weichen vom Radialstechen ab.

B Bezeichnungsschlissel fiir die Polygon-Werkzeughalter

PSC 40 - G M 00 R
T T
Polygonschaft Schaftdurchmesser ~ Serienbezeichnung Anwendung Ausfiihrung Halterausfiihrung
(DCSFMS) GND AuBenbearbeitung 00 = Gerade R = Rechts
90 = Abgewinkelt L = Links

B Bezeichnungsschlissel fiir die Kassetten

GND C F L 3 12
Serienbezeichnung Ausfiihrung Anwendung Halterausfiihrung Stechbreite Max.
GND Kassette Axialstechen R = Rechts Einstechtiefe
L = Links

® Eurolager Q AufAnfrage 48

Anzugs-
Bezeichnung R | L (gva) %:::me(rss% (23) (Cr:nDrr)1() Stechplatten sf:Lerr:L:rt])-e m&rﬁ;)nt Schlussel
GNDCF R/L 312-040 e o 40-55 12
GNDCF R/L 315-050 e o 50-70 15
GNDCF R/L 315-065 o o 3 40-200 65-100 15 Gc N3ooo-00 50@
GNDCF R/L 318-090 e O 90-150 18
GNDCF R/L 318-140 e O 140-200 18
GNDCF R/L 418-040 o o 40-55 18
GNDCF R/L 418-050 e QO 50-70 18
GNDCF R/L 418-065 e o 65-90 18
GNDCF R/L 418-085 e QO 4 40-300 85-130 18 GCL N4000-00
GNDCF R/L 418-125 a|a 125-200 18
GNDCF R/L 418-180 e O 180-300 18 BX0512 LH040
GNDCF R/L 518-050 a|a 50-70 18
GNDCF R/L 518-065 a|a 65-90 18
GNDCF R/L 518-085 a|a 5 50-300 85-130 18 GcO N5000-00 60€
GNDCF R/L 518-125 e O 125-200 18
GNDCF R/L 518-180 Q| a 180-300 18
GNDCF R/L 618-050 Q| a 50-75 18
GNDCF R/L 618-070 a|a 70-110 18
GNDCF R/L 618-100 a|a 6 50-1000 100-200 18 GCO NeooO-00
GNDCF R/L 618-180 a|a 180-300 18
GNDCF R/L 618-280 Q| a 280-1000 18
B Grundhalter
PSC__GM00 _ PSC_QMQO - Hinweis:
(gerade) P ﬁl = (abgewinkelt) [ﬁ_ = In den rechten Halter
";"I & ﬂ § " ~ “[r EH 3 PSC40/50/63GM90R
1 = = a muss eine linke
LF Kassette eingesetzt
LF weden.
In den linken Halter
PSC40/50/63GM90L
_A[ ?—H _A[[ ﬂ_:’:ﬂ rlzuss eine rechte
assette eingesetzt
© _\l[ s _:ﬂ: ms= weden.
Ausfihrung|  Bezeichnung RIL D(Cr:;'\;'s (m’r';) (;;) Klemm- moﬁgﬁ?&_m) Schiissel
~ PSC40GMO00 R/L L ) 40 22
Gerade | PSC50GMO00 R/L L) 50 27 80*
PSC63GMO00 R/L [ JK) 63 33
~PSC40GM90 RIL ° o 20 42+ 525 BFTX0619N 75 LT25
Abgewinkelt| PSC50GM90 R/L (JK ) 50 47* 55,0
PSC63GM90 R/L (K 63 54* 57,0



ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem

. SteChplatten Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
4-RE _ 2-RE 4-RE
= i =
W I ] | N ) &
. EInSteChen / Dl’ehen Abmessungen (mm) . EInSteChen /AbSteChen Abmessungen (mm) %ﬁ&
T EERREERRREL "  EEEERERE | [ o
Bezeichnung Q|9 g g 228 | B B |Einstech- RE| L | S |mb | Bezeichnung (218333003 Einslect RE| L | S A
2 "z,:) << 2 2 2 %() = breite Tolranz 2 2 2 2 2 &(J I‘:I breite Toleranz
GCM N3002 MG |® | ® Ole e ® —| 3,(t00302]21,1138 GCMN3002GG (@ |® ® ® O @& — 3.0 |10,03/0,221,1/3,8
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3004GG |®/®|® |6 O|e) — |.17]20,03/0,421,1]3,8
N4002 MG |® |® Ole e o — 10,03|0,2|26,4 (4,0 N4002GG (@ |® ® | ® O @ — 4.0 |%0.03/0,2/126,4/4,0
N4004 MG |® | ® ole|e ® | —| 4,0 +0,03/0,4|26,4(4,0 N4004GG |®|®|® @ | O® —| | | "~ 40030426440
‘N4008 MG |®|® @ @ ® ® O/® — |  |+0,03|0,8/26,4/4,0| 1 N5002 GG (@ |® @ ® O @ — 5.0 |10,03/0,2/26,4\4,1
N5004 MG |® | ® Ole|e ® | —| £ [t003]04]26,4/4,1 N5004GG |@|® @ ® O/ ® —| | | " +0,03/0,4/26,4|4,1
N5008 MG |®|® @ @@ ® O ® — " +003/0,8/26,4/4,1 N6002 GG (@ |® ® | ® O @ — 6.0 |£0.03/0,2/26,4/4,5
N6004 MG |® |® Ole e ® —| 50 [t003]04]26,4/45 N6004 GG (@ |®|® | ® O @ — "~ 140,030,4126,4|4,5
N6008 MG |® |® ® ® ® ® O ® — "' +003/0,8/26,4|4,5 GCMN3002GL |®/® ® ® O|® — 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
GCMN3002ML |® @ /@ ® @ ® O e O ;. 0030221138 N3004GL |®| |e/®| | O|—| | |77 140,03/0,4(21,1|3,8
‘N3004ML |@/®| O/e/® @ O " +0,03/0,4(21,1/3,8 N4002GL (®|® ® | ® O ® — 4.0 |10,03/0,2/126,4\4,0
N4002 ML |®|® Ole e ® O $0,03|0,2|26,4 (4,0 N4004AGL |®| |®@/®| | O|—| | | " |40,03/0,4(26,4/4,0 1
N4004ML (@ @/ ®@ @@ ® O ® O|40 0030426440 N5002GL (®|® ® | ® O ® — 5.0 |10,03/0,226,4\4,1
N4008ML_|®|®| |O|®|®| |OO|  |+0,03/0,8/264|4.0| 1 N5004GL |®| |®|®| |O—| | |~ [40,03]0,4/26,4/4,1
N5004 ML @ /@ @ @ & & O e — ., 00304264 4,1 N6002GL (®|® ® ® O ® — 6.0 |£0,03]0,2/26,4/4,5
N5008ML |®@|®| O|e® ® |O|—| "'~ |+0,03/0,8/26,4|4,1 N6004 GL |® (2K ol- "~ 140,03]0,4|26,4|4,5
N6004ML @ @ @ @ & & O e — ., 0030426445 GCMN3002GF (@ |/®|/® @ @ ® O 3.0 |10,03/0,221,1/3,8
N60OS ML |® | ® o|le|e O|—| 7’ |#0,03/0,8(26,4/4,5 N3004GF |®| |e/®| |/ O | |™" |+0,03/0,4/21,1/3,8
N4002GF @ & /® @ ® ® O 4.0 |%0.03/0,2/126,4/4,0
N4004GF |®| |®|®| @O | | " |+0,03/04]26,4]4,0] 4
Profildrehen / Freistechen gzzly NS002GF |® @ @ & e o — 10,03/0,2|26,4 4,1
hd romessingen () (g ) g N5004GF (@] |®|e| |e|—| | | %9 |i00304|264|41
%%%%ggggg CwW N6002GF (@ |® ® @ @ o — 6.0 |%0.030,2/26,4/4,5
N (D ~— — )
Bezeichnung |2(2(8 S (] % 3 |0 1B Einstech- RE| L | S |Abb) N6004 GF | ® OIIC ® 0,03]0,4126,414,5
2 (<-(> g 2 2 (&) 2 2 i it Toleranz Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
GCMN3015RN |® /®|® O /® /e O 0| |30 |003/1,5/22,6/3,8
‘N4020 RN ®0/®|® 00|40 0032028240/,
‘N5025RN ® O|® e OO0 —|50 (+0,03/25|28,3/4,1
N6030 RN o O|O|—16,0 [+0,033,0/128,314,5
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) Gamtig
Ccw
Bezeichnung |T Einstech- RE| L | S |
. | Toleranz
breite
GCMN3002GA |O] 3,0 1£0,025/0,2121,1]3,8
N4 Qo 4,0 [£0,025/0,4126,4|4,0| 4
ol 5,0 [£0,025(0,4 26,4 4,1
N6004 GA | O 6,0 [+0,025(0,426,4|4,5
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ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem

S

o n t e~ o~ =)
GNDCFE| [ = —~
D e
Axialstechen —- s
O o - [ Max. Durchm. -
= L Min. Durchm. |
APls cDx Min. Durehm.
/////////////////,,lf—__ | Durchmesserbereiche fiir Axialstechen
\ ) = @ D DC Durchmesserbereich (mm)
Of = —
Die Zeichnungen zeigen Rechtsausfiihrung.
B Kassetten
Anzugs-
. CW | Durchmesser- DC CDX Klemm- T
Bezeichnung R | L (mm) | bereich (mm) (mm) (mm) Stechplatten TR m&mn%nt Schlussel
GNDCFE R/L 312-040 ® O 40-55 12
GNDCFE R/L 315-050 Q| O 50-70 15
GNDCFE R/L 315-065 Q] O 3 40-200 65-100 15 Gc N3ooo-00 50
GNDCFE R/L 317-090 ® O 90-150 17
GNDCFE R/L 317-140 ® O 140-200 17
GNDCFE R/L 417-040 ® O 40-55 17
GNDCFE R/L 417-050 Q] O 50-70 17
GNDCFE R/L 417-065 o o 65-90 17
GNDCFE R/L 417-085 oo 4 40-300 85-130 17 GCL N4goo-L0
GNDCFE R/L 417-125 Q| O 125-200 17
GNDCFE R/L 417-180 LK) 180-300 17 BX0512 LHO40
GNDCFE R/L 517-050 Q| O 50-70 17
GNDCFE R/L 517-065 Q| O 65-90 17 606
GNDCFE R/L 517-085 Q| O 5 50-300 85-130 17 GcO N5000-00 PR
GNDCFE R/L 517-125 o | O 125-200 17
GNDCFE R/L 517-180 Q| O 180-300 17
GNDCFE R/L 617-050 o | O 50-75 17
GNDCFE R/L 617-070 o | O 70-110 17
GNDCFE R/L 617-100 Q|0 6 50-1000 100-200 17 GCO NeooO-00
GNDCFE R/L 617-180 Q| O 180-300 17
GNDCFE R/L 617-280 a| o 280-1000 17
B Grundhalter
PSC__GMO00 PSC_QMQO - Hinweis:
(gerade) — @ % (abgewinkelt) ]3 @ ﬁ = In den rechten Halter
w g a PSC40/50/63GM90R
S O] ] U =] ";" - 0 a muss eine linke
LF Kassette eingesetzt
LF weden.
In den linken Halter
S PSC40/50/63GM90L
WT‘H 1 Q muss eine rechte
= — Kassette eingesetzt
® L‘HL“U [2 —L@L_U weden.
. n DCSFMS |  WF LF Klemm- Anzugs- .
ST SRR 5 (mm) (mm) (mm) schraube moment (N'm) seiless
'PSC40GM00 R/L e o 40 22
Gerade |PSC50GMO00 R/L (B 50 27 80*
PSC63GMO00 R/L [ K ) 63 33 BFTX0619N 75 G LT25
PSC40GM90 R/L (AKJ 40 42* 52,5
Abgewinkelt| PSC50GM90 R/L (AKJ 50 47* 55,0
PSC63GM90 R/L [ K ) 63 54* 57,0
* Abmessungen weichen vom Radialstechen ab.
B Bezeichnungsschlissel fiir die Polygon-Werkzeughalter
PSC 40 - G M 00 R JE
T T T T T
Polygonschaft Schaftdurchmesser  Serienbezeichnung Anwendung Ausfiihrung Halterausfiihrung Interne Kiihlung
(DCSFMS) GND AuBenbearbeitung 00 = Gerade R = Rechts (Europaisches Design)
90 = Abgewinkelt L = Links
B Bezeichnungsschlissel fiir die Kassetten
GND C F L 3 12 JE
T T T T T
Serienbezeichnung Ausfiihrung Anwendung Halterausfiihrung Stechbreite Max. Interne Kiihlung
GND Kassette Axialstechen R = Rechts Einstechtiefe (Europaisches Design)
L = Links
® Eurolager Q Auf Anfrage 50



ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem

. SteChplatten Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
4-RE _ 2-RE 4-RE
= i =
W I ] | N ) &
. EInSteChen / Dl’ehen Abmessungen (mm) . EInSteChen /AbSteChen Abmessungen (mm) %ﬁ&
T EERREERRREL "  EEEERERE | [ o
Bezeichnung Q|9 g g 228 | B B |Einstech- RE| L | S |mb | Bezeichnung (218333003 Einslect RE| L | S A
2 "z,:) << 2 2 2 %() = breite Tolranz 2 2 2 2 2 &(J I‘:I breite Toleranz
GCM N3002 MG |® | ® Ole e ® —| 3,(t00302]21,1138 GCMN3002GG (@ |® ® ® O @& — 3.0 |10,03/0,221,1/3,8
N3004AMG |® /@ /@@ & 0 O e —| " +00304/21,1/38 N3004GG |®/®|® |6 O|e) — |.17]20,03/0,421,1]3,8
N4002 MG |® |® Ole e o — 10,03|0,2|26,4 (4,0 N4002GG (@ |® ® | ® O @ — 4.0 |%0.03/0,2/126,4/4,0
N4004 MG |® | ® ole|e ® | —| 4,0 +0,03/0,4|26,4(4,0 N4004GG |®|®|® @ | O® —| | | "~ 40030426440
‘N4008 MG |®|® @ @ ® ® O/® — |  |+0,03|0,8/26,4/4,0| 1 N5002 GG (@ |® @ ® O @ — 5.0 |10,03/0,2/26,4\4,1
N5004 MG |® | ® Ole|e ® | —| £ [t003]04]26,4/4,1 N5004GG |@|® @ ® O/ ® —| | | " +0,03/0,4/26,4|4,1
N5008 MG |®|® @ @@ ® O ® — " +003/0,8/26,4/4,1 N6002 GG (@ |® ® | ® O @ — 6.0 |£0.03/0,2/26,4/4,5
N6004 MG |® |® Ole e ® —| 50 [t003]04]26,4/45 N6004 GG (@ |®|® | ® O @ — "~ 140,030,4126,4|4,5
N6008 MG |® |® ® ® ® ® O ® — "' +003/0,8/26,4|4,5 GCMN3002GL |®/® ® ® O|® — 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
GCMN3002ML |® @ /@ ® @ ® O e O ;. 0030221138 N3004GL |®| |e/®| | O|—| | |77 140,03/0,4(21,1|3,8
‘N3004ML |@/®| O/e/® @ O " +0,03/0,4(21,1/3,8 N4002GL (®|® ® | ® O ® — 4.0 |10,03/0,2/126,4\4,0
N4002 ML |®|® Ole e ® O $0,03|0,2|26,4 (4,0 N4004AGL |®| |®@/®| | O|—| | | " |40,03/0,4(26,4/4,0 1
N4004ML (@ @/ ®@ @@ ® O ® O|40 0030426440 N5002GL (®|® ® | ® O ® — 5.0 |10,03/0,226,4\4,1
N4008ML_|®|®| |O|®|®| |OO|  |+0,03/0,8/264|4.0| 1 N5004GL |®| |®|®| |O—| | |~ [40,03]0,4/26,4/4,1
N5004 ML @ /@ @ @ & & O e — ., 00304264 4,1 N6002GL (®|® ® ® O ® — 6.0 |£0,03]0,2/26,4/4,5
N5008ML |®@|®| O|e® ® |O|—| "'~ |+0,03/0,8/26,4|4,1 N6004 GL |® (2K ol- "~ 140,03]0,4|26,4|4,5
N6004ML @ @ @ @ & & O e — ., 0030426445 GCMN3002GF (@ |/®|/® @ @ ® O 3.0 |10,03/0,221,1/3,8
N60OS ML |® | ® o|le|e O|—| 7’ |#0,03/0,8(26,4/4,5 N3004GF |®| |e/®| |/ O | |™" |+0,03/0,4/21,1/3,8
N4002GF @ & /® @ ® ® O 4.0 |%0.03/0,2/126,4/4,0
N4004GF |®| |®|®| @O | | " |+0,03/04]26,4]4,0] 4
Profildrehen / Freistechen gzzly NS002GF |® @ @ & e o — 10,03/0,2|26,4 4,1
hd romessingen () (g ) g N5004GF (@] |®|e| |e|—| | | %9 |i00304|264|41
%%%%ggggg CwW N6002GF (@ |® ® @ @ o — 6.0 |%0.030,2/26,4/4,5
N (D ~— — )
Bezeichnung |2(2(8 S (] % 3 |0 1B Einstech- RE| L | S |Abb) N6004 GF | ® OIIC ® 0,03]0,4126,414,5
2 (<-(> g 2 2 (&) 2 2 i it Toleranz Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
GCMN3015RN |® /®|® O /® /e O 0| |30 |003/1,5/22,6/3,8
‘N4020 RN ®0/®|® 00|40 0032028240/,
‘N5025RN ® O|® e OO0 —|50 (+0,03/25|28,3/4,1
N6030 RN o O|O|—16,0 [+0,033,0/128,314,5
@ Nichteisenmetalle Abmessungen (mm) Gamtig
Ccw
Bezeichnung |T Einstech- RE| L | S |
. | Toleranz
breite
GCMN3002GA |O] 3,0 1£0,025/0,2121,1]3,8
N4 Qo 4,0 [£0,025/0,4126,4|4,0| 4
ol 5,0 [£0,025(0,4 26,4 4,1
N6004 GA | O 6,0 [+0,025(0,426,4|4,5
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ISO-PSC Polygon Modular

GND-Stechsystem

B Anwendungsbeispiele

S

Einsatzstahl, Synchronring, Axialstechen

21CrNiMo2, Zahnrad, Axialstechen

2 x Stand- 5 x Stand-
~ menge = menge
‘S 400 150
g 2
\\\ N @ \\ 2 100
© Bruch! Py
< 200 X
:*g % 50 30 Stck.
< =<
(] ()
= =
Sumitomo Wettbewerber Sumitomo Wettbewerber
Halter: PSC40GMOOR Halter: PSC40GM90L
Kassette: GNDCFR618-050 Kassette: GNDCFR518-050
Stechplatte: GCMN6004MFAC830P Stechplatte: GCMN5004MLAC830P
Schnittdaten: ve =180 m/min, f = 0,15 mm/U, te = 0,16 min Schnittdaten: ve =200 m/min, f = 0,154 mm/U, te = 0,73 min
Kuhlung: Luft Kihlung: -

< SUMITOMO

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Konrad-Zuse-Stralle 9, 47877 Willich / Germany

& NV-GL
www.sumitomotool.com 150 5001

Tel. +49 2154 4992-0,  Fax +49 2154 4992-161,

info@sumitomotool.com
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Vertretung:
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